
岐阜県の
昭和51年 9月6日発行第 1巻第 5号

脚光あびる多層ボトル成形技術 1976 9月号

::::；硬質の新素材開発

岐阜県紙業試験場（美濃市前野777番地、北

村敏雄場長）は、かねてから木材パルプと合成

樹脂の長所をそれぞれ生かした「難燃性硬質パ

ルプモールドの試作研究」を進め、紙、プラス

チ）クなど関係業界の注目を集めている。

製法は主原料である木杞パルプまたは合成繊

維、化学繊維などにフェノール、塩ビなどの合

成樹脂を特殊な方法で内添処理し、硬質の製紙

をうる。この紙は合成樹脂との複合材的な特性

を付与できるので、強化ファイバー紙や硬質成

形品など省資源、無公害型の素材として期待は

大苔く、近く一部製品の企業化に入るという。

（写真は樹脂複合特殊紙の試作品と機器）



樹脂の特徴を生かす
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各社が機器開発、市販を開始
食品容器業界は、塩ビモノマー問題が発生し

ていらい素材の転換をはかってきたが、それを

解決する手段として最近、多層ボトル成形技術

がにわかにクローズアップしてきた。すでに成

形機メーカーでは中、大型一般工業用品の成形

に適した多層ブロー成形機を開発、市販を始め

ており、成形加工など関連業界の関心を深めて

いる。

市販開始した多層ブロー成形機を紹介すると、

環状だめよりリングヒ゜ストンで樹脂を押出す多

層パリソンヘッドや、従来のブロー成形機に 2

台の移動式押出式ユニトルーダーと多層ブロー

ダイを付加したものなど。

多層パリソンヘッドの場合は、ヘッド内の圧

カバランスを掏等化じ、パリソン径が大きくな

っても安定した内厚のパリソンを高速で成形で

きる。また、各層の偏肉は少なく、各層の肉厚

NIIGATA 

比も圧力調整により 0-100彩まで容易に変え

ることができ、各層の押出タイミングを自由に

コントロールできるという。工程は例えばボリ

エチレンやポリプロビレンを連続的に成形する

パリソンに、間欠的にガスバリヤー性樹脂（ナ

イロン、 EVA等）を 80ミクロン程度まで超薄

肉で乗せ、低コストの多層ブローびんを作るこ

とができる。ヘッドは 2種 2層から 5種 5層ま

で各種開発されており、応用範囲は広い。

塩ピの発ガン問題から発展

昭和 30年代から市場へ登場した中空成形法

によるボリエチレンなどプラスチックボトルは、

ガラスびんなどと比較して耐破損性や軽量化、

すなわち輸送エネルギーの節約などの特徴が高

く評価されてきた。ところが合成樹脂は、かん

やガラスびんと異なり、多かれ少かれ酸素など

ニイカタ射出成形機

潟新潟鉄工所名古屋営業所
〒460 名古屋市中区栄二丁目1の1（日土地ビル） TE L052-221-7621 
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3種4層ポトル
BOTTLE ¥4-LAYERS, 
3-KINDS OF PLASTIC) 

ラミコンボトルの構成

多層プロー

びん

の気体や水分などの液体を透過する。このため

空気中の酸素によって色調の変化が影署される

”しょう油IIあるいは酸素によって劣化が生ず

る”食用油／／などには酸素透過性が比較的小さ

いポリ塩化ビニール (PVC)液体洗剤など水

系の内容品には水分透過度の少ないポリエチレ

ン(pE)やポリプロピレン (pp)などが容

裾材料として使われて喜た。

4 7年後半にはマヨネーズの場合は、油の酸

化劣化の観点から適当でないとして、低密度ポ

リエチレンと酸素透過性の少ない異種のプラス

チックを積層させた多層ボトルに切り替えられ

た。さらにアメリカに端を発した PVC中の残

存モノマーによる発ガン性の問題が日本にも波

及し、とくに食品用器としての PVCボトルの

存在が疑問視されるようになった。

コストが割高になるのが欠点

最近では PVC中の残存モノマー量は、各材

料メーカーの努力により厚生省の暫定基準をは

るかに下回っており、衛生的にも安全とみられ

る。しかし、世の中の動向に従い、しょう油、

食用油、ソースなどの食用品ボトルがPVCか

ら多層ボトルに切り替えられつつある。

多層プローボトルのこんごの課題としては①

高価なガスバリヤー材の使用で、容器価格が塩

ビより割高になる②内面層がポリオレフィンの

ため、透明性がよくない⑱外側ポリオレフィン

のプローは表面光沢が悪い④表面ナイロンのプ

ローは、ナイロン吸湿により充填ライン上での

すべりが悪く、作業上に問題がある一―ーなど

解決すべき点がある。

不飽和ポリエステル樹脂

RI GOLA〇リゴラック）
低 収 縮 樹 脂・・・・・・

MMD 用 •SMC 片J • BMC用

低収節成形材料・・・・・・
SMC・BMC 

ヒスフェノール系耐食樹脂・・
LP-1系

昭和高分子株式会社
本 店東京都千代田区神田錦町3-20（神田中央ピル）で (03)293-3631

大阪支肝大阪市東区京橋 2-15（松村ヒル3階）合 (06)942-2201

名古屋支店名占屋市中区丸の内 3-18 -12 合(052)951-5351
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闊戸韓釦疇作詞
日用品工組と

成形工業連合会
10月から実施

検査内容は両団体ともほぼ同じで、塩ビ食品衛

衛生協議会、ポリオレフィン等安全協議会の P

L規格（自主規格）に基づく材質（樹脂、顔料、

添加剤）使用を義務づける。その製品について

日本プラスチソク日用品工業組合と全日本プ はプラスチソク検査協会、公的検査横関でフェ

ラスチック成形工業連合会は、この10月を目標 ノール、ホルムアルデヒド、過マンガン酸カリ、

に自主的な衛生規格基準を定め、製品検査を開 重金属、蒸発残留物（ 4%酢酸、 20％アルコー

始する。検査がパスした製品には安全証紙をは ル、 Nヘプタン）を溶出試験し、合格品には安

るが、日用品工業組合は衛検済のPマーク、成 全マークを製品に貼付する。

形工業連合会は衛生基準合格証を予定している。 この対象は厚生省告示第 43 4号（ポリプロ

器具における衛生規格基準表 （器具とは飲食器及び割ぽう具）

二 分
PS系 IIオレフィン MF 試験条件 墓準値

備 考PVC 樹脂系栴脂 MMA PC  UF (ppm) PF 浸出溶液 温度 時間

告1示78号上I 自主至準II 自主華準 告自の貴示17麟8n号"1 p v c以釣 自王基準 自主基準 自主基準 100 外の非着

色品非印
材 カドミウム l 78号 1自主怪準自主甚準 自主基準 自主基準 自主基準 100 届， 土 」刷品は除

く。

質 ・ノプチルズ
178号 l - | - 100 告示 178号の試験法

化合“ぅ

試 クレゾールリンル 178号 一 ， i I _ I, 000 后 上

験’|， 愕塩●兌ピモL件ノス成テマ 分 ' 1，,工凡製1 ー•9 5,000 自主規格の試験法

-1 , 5(j12 Zl日1I S 50 12 233号日付に
f!； 4：名通達 I 環食化第 5 よる

I iフェノール と口七4刀3ー―4‘・-号 4 34 号 434号 自主基準
60 ℃ 30 分

検出せず 告示 434号試験法434号 水 （又は90℃30分放置）

栴二l 差KM,，台"~994 '~ ~ □~ 浜出~ — l’'，'、- 434号
434号 自主基準

60 ℃ 30 分
2 ” 434号 水 （又はOO℃30分放置）i 434'J 

99, 1："8号三n＋心 fI 註• 自主埜準 自主基準 水 60 ℃ 30 分 7 告ホ 434号試験法
自王規格の試験法

i 主基準自主基準 自主碁準 店主基準 434号 4 ％酢酸 60℃ 30 分 1 告ホ 434の号詞試験験法法
自主規格

試~-

自主基準 自主基準 4 ％酢酸 60 ℃ 30 分 20 
告ホ 178号試験法

自主卑停自主基準自主墓準 自主埜準
自主規格の試験法

験 蒸発残留物 自主基準 自主甚準 自主基準 自主甚準 自主基準 自主基準
20％アル

60℃ 30 分 25 II 
コール

自主荼準 自主墓準 自主甚準 自主碁準 自主基準 自主茎準
n- PVC 60℃30分 ・・・・・ 125 

” ヘプクン 他 25℃ 60分！ポ他クィン系 50
200 

R 秋元産業株式会社
本 社東京都中央区八重洲 5の 7

名古屋営業所 名古屋市中村区米屋町2（埼玉ビル9F)

TEL〈052〉582-5 0 7 1 
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ピレン、ポリエチレン、ポリスチレン、 AS樹

脂、 ABS樹脂）同 17 8号（塩ビ樹脂）で、

日川品、雑貨類の約 60形を占めている。なお、

メタクリル樹脂、ポリカーボネート、メラミン

樹脂、フェノール樹脂についても安全衛生規格

基準を作成して行く。

厚生省、 5樹脂にも規格基準

厚生省は現在、ポリエチレン、ボリプロピレ

ン、ポリスチレンの食品衛生法にもとずく規格

基準づくりを進めているが、年内には3汎用樹

il旨とも同時にスタートする方針という。厚生省

では 48年、 1 7 8号で塩化ビニール樹脂の材

貢、溶出の規格基準を告示、そのこ、も続いてボ

リエチレンなど 3汎用樹脂について規格基準を

作成することにしていた。 ところが、この間に

AF2、サッカリンなどの安全性がクローズア

ップされたこともあって正式告示が遅れていた。

いまのところ三汎用樹脂の規制は塩ビ樹脂と

同様に材質、内容物への溶出の両面規制が考え

られている。

産技振 塩ピを再評価

メント委員会」を開き、塩ビの総合的な評価に

乗り出した。こんと工業技術院の協力をえて、

5 2年 3月まで最終評価をまとめる予定。

塩ビ樹脂は重要な基礎資材として産業界から

日常生活まで幅広く利用されて含たが、最近、

塩ビ樹脂の生産、利用面で安全性や環境への影

曹がクローズアップされている。このため問題

点を取り上げ、総合的に再評価を加え、必要が

あれば改善策についても検討していく。

同委員会は塩ビ樹脂の技術概要とこれまでに

提起された問題点の調査→問題点の抽出と救理

→その問題点に関する資料などによる調査分析

→評価→改善策の検討→総合的な評価と提言と

いったステソプで作業を進める。いまのところ

塩ビ産業の概況、塩ビモノマーの原料および原

料製造プロセス、塩ピの流通、成形加工と用途

炉料の需給、資源、添加剤と生産プロセス、技

術開発と製品開発の状況ーなどがアセスメント

の対象となる。

塩ピ樹脂各社が一斉値上げ

塩ビ樹脂メーカー各社は、 9月中にも塩ビ樹

脂価格をキロ当たり 10-20円前後引き上げる方

針である。電力の値上けや諸コストの上昇が値

日本産業技術振興会は、このほど「第一回塩 上げ理由。なお、塩ビ樹脂はさる 5月末キロ当

化ビニール樹脂に関するテクノロジー。アセス たり 20円ァジプ 18 0円に値上げしている。

ざ 芝槻械株式会社

本 社東京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所 名古屋市中村区笹島町1-221-2（豊田ビル3F)

化工機課 TEL〈052)561-8 3 4 1 
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全国業界のニュース心心心忙 0• 令令

◎全米プラ見本市見学者募集◎ 増強計画は岐阜工場の生産設備を中心に行な

い、一系列の生産規模を既存の月間250トンが

全日本プラスチック成形工業連合会は、 12月 ら世界で初めてという500トンに拡大し、押し

6日から 5日間、米国シカゴ市で開かれる「全 出しから製品の巻き取りまでの各工程に新技術

米プラスチック見本市」に派遣する新技術調査 を採用し、コストダウンをはかる予定。

団と見本市視察団のメンバーを募集している。

全米プラスチック見本市は 3年ぶりにシカゴ

・マッコーミックプレースで催される。出展会

社は米国、欧州そして日本から350社。

新技術調査団は12月4日東京を出発する 9日

閻のコースで、とくに米国の中堅成形工場、巨

大流通機構、巨大スーパー、ショッヒ°ングセン

ター、日曜大工ショップなどを視察してくる予

定。見本市視察団も12月4日に東京を出発する

9日間のコースで、見本市を視察したあと 2日

間の自由コースが組まれてある。

なお、申し込みは中部日本プラスチック成形

工業協会 (052-331-6074)まで。

◎帝人が岐阜工場の設備増強◎

ポリエステル・フィルムの需要堅調に帝人は

生産設備を増強する方針を固め、具体化を急い

でいる。同社のポリエステル・フィルム生産工

場は相模原と岐阜の 2工場で、月産能力は 1'

1 0 0トン。

◎極薄高速インフレ装置完成◎

日産化学工業は中・低圧法ポリエチレン極薄

・強化フィルム 50 0 IFの特徴を生かす高速

インフレ装置を開発中であったが、このほど「N

p-5 1型」として完成、市販開始した。

極薄・強化フィルムの需要は、石油ショック

いらい省資源化指向から急増し、輸出実績も上

がっている。

高速ィンフレ装置は 50ミリのシリンダーが

装備され、吐出量は100ミリダイスの場合、最

大83-3茄韮寺キログラム、フィルムの厚さ 5-

100ミクロン、フィルム最大幅は800ミリで、 65ミ

リシリンダーの場合は2,300ミリも可能。押出能

力が大きく、広幅で押出せるという。

◎ウレタン廃棄物から人工土石◎

三井日曹ウレタンと化成品などの販売会社・

森六商事は、共同で産業廃棄物を利用して”人

造用土と人工石 IIをつくる技術を確立、近く製

段ポール・製造・販売各種包装資材

ャ東海包装株式会社
本社・工場岐阜県本巣郡穂積町野白新田 21

〒501-02 合 05846-3 -1155（代表）
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令＇

品を市販する。ウレタンフォームくず、粘土、

製紙スラソジ、廃ガラスなど広範囲の産業廃棄

物を原料として活用で合、資源の有効利用策と

して期待されている。

開発した産業廃棄物の再生技術は、まず、各

種廃棄物のスラソジを焼成、人造用土と多孔性

の人工石につくりかえるもので、人工石は水を

含み、こけが生えることから盆栽用の石にも適

するという。

また、人浩用土は赤、黒、白などの色を着け

られ、一般農業用、園芸用などに利用で含るほ

か、砂漠や砂れ含地の土壌改良にも役立つとみ

られる。

◎スチレンモノマー需給ひっ迫◎

スチレンモノマーの品不足が表面化している。

業界ではポリスチレンなどが自動車、家電向け

を中心に需要好調なのに対し、生産面は原料の

ベンゼン不足や生産設備の故障などで減産気味

に推移しているからと説明している。

スチレンモノマーの生産量は、今年 1-3月

の 24万2000トンに対し、 4-6月は 28万8000

にはね上がった。しかし 7-9月の予測2'7]55000

トンで、前期を下回るものとみられる。 10-12

月は 25万トン程度と厳しい情勢にある。

これに対して需要は輸出を含め 7-9月、 10-

全国業界のニュース

12月とも27万トン強に達すると予想されており、

供給不足は避けられない状態という。

◎プラエ連ランク格上陳情◎

日本プラスチック工業連盟は、通産省と行政

管理庁に対し、日本標準産業分類の中における

プラスチック関係業種の取り扱いを改正してほ

しいと陳情した。国が定めている標準産業分類、

つまり産業業種の登録制度の中でプラスチック

製造業ならびにプラスチソク製品製造業のラン

キングが実態以下にあるので、格上げを要望し

たものである。

現在、産業分類中のプラスチ）ク製造業（プ

ラスチソク材料）は化学部門をあらわす 26番

のマゴ番号である 26 3 7番になっている。ま

た、プラスチック製品製造業は、その他製造業

をあらわす 39 6番の中に包含されているにす

苔ない。プラスチ、ノク産業はすでに年産 3兆円

の規模になっているにもかかわらず、低いラン

クにおかれている。

この格上げ陳情についてプラエ連は「分類中

の扱いが低すぎることは、通産省はともかく、

大蔵省や労働省から必要以上に軽視され、現実

に雇用調整給付金交付の折衝なとの難航など影

聾が出ている」と話している。

-l l l1 91 9l l I ll 9'9 1 1lII 
ll'Ill ll191 l’’’'lll l l l 9l lI IIII 菱 油化株式会社

取締役社長慧し 川 久、

本 社〒100 東京都千代田区丸の内 2丁目 5番 2号（三菱ビル）
T E L (03) 283-5 6 8 9（代）

名古屋支店 〒450 名古屋市中村区広井町3丁目88番地（大名古屋ビル5階）
TEL(052) 563-5641（代）
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ィ・{
に技術と人間生活との間に立ち、 ユーザーの消

費ニーズを把握し、また企業経営に新鮮さを生

み出すデザインは、その双方に寄与すべく啓蒙

と教育の中で育ち、過去から現代に、現在から

未来へと絶えず反省されながら進展しています。

社会に、秩序の破壊や環境公害といった問題

が起これば、 デザインも「いかにデザインすべ

合か」から「伺をデザインすべきか」といった

動苔を見せ、現代社会を高度成長から安定成長

に移行させ、量から質へ、また福祉社会へと転

換を図り、価値観を変化させ新らたな消費ニー

ズを作り上げているのです。

このようにデザインは、社会や科学工業技術、

人間の潜在意識などと対応するものである。

さて岐阜県工業技術センターに新らたに工業

デザイン科が誕生し、幅広い意味においてのイ

ンダストリアル・デザインの研究を進めており

ます。当デザイン科では、デザインをビジュア

ル（平面）とプロダクト（立体）に分け、双方

よりィンダストリーの意味で基本的なものをみ

つめ、いつでも業界の皆様方のデザイン相談に

応じられるよう、常に新しいデサインの研究と

資料の収集整理に努めています。

デザインの含む意味は大きい

しかしながら、

お含ますので、

デザインの含む意味があまり

にも大苔く「すぐに業界の皆様方のお役に立て

るデザインの研究とは何か」・・・・・・と試行鈷誤し

ております。

デザイン行為に必要と思われる項目を記して

自社デザインの問題と比較され、

皆様方の御意見を御聞かせ願えれば、 デザイン

研究において、よりお役に立てると思います。

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

⑨

⑩

⑪

⑫

⑬

⑭

 

デザインとは何か。

流行とは何か。はやりと廃りの研究。

価値観の問題解明に関する研究。

人間生活の意識調査。衣・食・住。

マーケッティング調査。

資料収集（製品別・材料別）

デザインの手法（テクニンク）研究。

デザイン調製。

モデリング技術の研究。

材質・形態・色彩の研究。

デザインの評価に関するチェソクリスト。

公共とプライベートの研究。

都会文化と地方文化の研究。

意匠登録に関する研究。

山 田 化 成 式株 社
取締役社長

本 社

名古屋出張所

山

〒101

〒460

水会
正田

東京都千代田区内神田 2丁目 8番 4号
TEL (03) 256-7 8 6 1（代）
名古屋市中区丸の内3丁目13番18号（サワニビル）
TEL(052) 961-6 5 9 1（代）

-8-



組合員のずいひつか；→心か屯

とも焼野原と化した。間もなく終戦、私は 9月

琵`芦菫バ一国
紙からピニールに移り変わるまで

日搬富由
私は明治も末、 44

年10月に岐阜県郡上

郡北濃村干田野の農

村で生まれた。中程

度の農家の子供として育ち、大正14年 3月に北

濃小学校を卒業、しばらくは後継ぎの兄を手伝

った。そのこ縁あって、昭和 3年 9月、岐阜市

天神町八幡屋三島俊三商店に油合羽製造の見習

いとして入店した。以後1渉F間、奉公の後、昭

和1邸F1月に独立、油合羽製造販売を開始した。

そのころ国政は風雲急を告げ、上海事変から

ついには大東亜戦争（二次大戦）にまで発展し

た。このため家業を海軍省・農林省関係の戦時

物資の調達協力工場に切替え、女子従業員20-

30人で紙の加工生産に取り組んだ。

戦火は広がり、昭和20年 5月に石集をうけ、

岐阜第4部隊に入隊した。 6月ごろだったと思

うが、中支へ部隊が出発する直前、各務原のエ

場地帯が空襲に会い出発は一時中止、続いて 7

月 9日、岐阜市も空襲をうけ、私の工場は住家

末除隊となり、帰ってみれば妻子供は小さな小

屋に住んでいた。さっそく、故郷の北濃から木

材を買い入れ、間口 8間、奥行き 10閻、約30坪

の工場と一部住家の建物をつくった。

完成したのは翌21年8月、当初は農林省の包

装紙や濃ビ合羽協同組合などの仕事をした。こ

のころ入店したのが、いまなお苦楽を共にする

高井日出夫（現専務）である。彼は野球の名門

校・岐阜商業の出身で、 7つボタンの予科練兵

だった。私の妻の義理の甥に当たる。

昭和25年までの岐阜は油合羽の産地として、

また加納は和傘の産地として全国に名をはせた。

この販売に、私は高井と一緒に北海道から広島

あたりまで連日飛び回った。ところが傘、合羽

は時勢の移り変わりから転換期を迎え、加納の

和傘は洋傘に変わり、合羽はあまり使われなく

なり、大部分の業者は閉業または転業しならfら

ちょうど新素材ビニールが出始め、高井やそ＾

れに続く若い人を相手に日夜、ビニールの研究

に没頭、ついに昭和2舷F、ウエルダーと高周波

ミシンを購入してビニール製品の製造に踏み切

った。最初の製品は田植え用の合羽、ついで傘

カバー、帽子カバーなどで、これが非常に当た

り、私をプラスチック業界に結びつけたのである。

（日骰ビニール工業社長）

中 外貿易株式
取締役社長±ナト芍2 太：良B

会 社

I 
本 店〒104 東京都中央区築地 1丁目 12番22号（コンワビル）
名古屋支店 〒450 名古屋市中村区広井町3丁目98番地（名古屋ビル）

電話(052)541-8 1 7 6的
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吋令l 商社活動で威力を発揮
i m :；：夏；：：訪：晶：

組合員の工場拝見

岐阜でトップを切ったという。

加工より販売部門が伸びる

ーさんが経営する斉田

工業（資本金500万円、

斉田隆一社長 従業員20人）を訪問し

3丁目で油紙・渋紙の製造販売業として開業し

た斉田倉吉商店の三代目後継者。二次大戦後の

昭和23年、斉田油紙工業に改組したが、それま

では「斉勝の合羽屋」と呼ばれ、有名だった。

斉田工業になったのは昭和26年、 ビニール製品

｝の加工販売へ転業したと合。紙からビニールヘ

の転進は、日置ビニールの日醤富由さんと共に

工場は金園町通りに面した斉田ビルの 1、 2

階。ここに高周波ミシン 7台、高周波ウエルダ

-1珀と裁断機を備え、ビニールテントやカバ

ー、腕章など交通安全用品にいたるまで各種の

製品加工している。この他、専門の下請け 8エ

場をもち、製品はかさばる物が多いので、周辺

3カ所に倉庫を配置している。

加工関係は全社売り上げの約20％とウエート

は小さく、残る80％はポリエチレン、ハウス用

のフィルムや資材用パイプなどの販売。商社的

な活動は年々高まり、 2、 3年後には90％に逹

するという。古くから名古屋の大須に営業所を

もつが、ここが商社活動の前線基地でもあるわ

け。

業時で勝負を決める
'LASTARTMシリーズ

毎朝成形機の運転開始の時、前日と同じ条件・設定にもかかわらず、最
初は安定した成形品が出来ない。こんな事で御困りの方は、是非プラスタ

-TMシリ-ズを御使用下さい。
抜群の再現性をもって皆様に奉仕します。

＊プラスターTMの特長
①安定成形 ＠激適成形 ③高速成形 ④ノンストップ成形 ⑤安全成形

BSH 束洋機様金属株式會社
本社・工場明 石 市 一見町福里 ff07894(2)2345（代）
名古屋営業所 名古屋市中村区則武1丁目2番1号（兼重ビル） ff052(452) 1066（代）
岐阜出張所岐阜市光町 1 丁目 2 番地合0582(33) 4722 
信、）小I出張所松本市大字筑摩井川城 4578の 1 合0263(25) 3182 
営業所大阪・東京
出張所 北関東・京浜・多摩・埼玉・広島・奈良・三島・北陸・千葉・群馬・湘南

●其の他営業種目
ダイカストマシン•発泡スチロール成形機・ラバスター・搬送機器・鋳鍛造品

- 1 0 -



組合員の工場拝見

ク商社入りした息子さんの隆治さんがおり「経

営について私の時代は去った。新しい分野は順

次、息子にまかせたい」と斉田さんは隆治さん

の帰岐を一日千秋の思いで待っている。

自治活動で県知事表彰受ける

新しい経営は息子にまかせる

企業経営について意見を聞くと「フィルムの

加工はプラスチック部門の中でも一番過当競争

が激しく、しかも付加価値が低く、採算が取り

にくくなった。企業が生きていくには新しい分

野を開拓しなければならない」という。当分は

現加工部門の維持と販売部門の怖化をはかって

いく。幸い今年早大を卒業、東京のプラスチッ

斉田さんを有名にしているのは「自治会活動

と社会奉仕」である。白山校下の広報迎合会長

白山華陽消防団長、中署管内交通安全協会副会

長、また 8年前には岐阜城ライオンズの 2代目

会長を勤めた。うち広報連会長は 14年間も勤

めるなど、こうした長年の自治活動が認められ

さ苔に岐阜県知事表彰を受けたばかり。斉田さ

んは「これに熱を入れす苔、かんじんの事業は

あまり成長しなかった」と苦笑している。

（写真はビニール加工工場）

さんじょうの射出成形機．”

精密工業部品、インサー

ト成形に特に適した機械

と定評を頂いております。

射出量 5グラム（％オンス）
より 600グラム(20オンス）ま
での各機種を製作いたしてお
りますので、用途に合せてご
用命下さい。

一営業品目一—
lllli熱可塑性樹脂及び熱硬化性樹
脂、ゴム用射出成形機
lllliロストワックス用ワックス成
形機、ワックス溶融装置、保
温装置
111液状原料用射出成形機、注入
機、混合脱泡機
lllliセラミック用射出成形機
111i当社射出成形機用金型
■lその他関連装置

●カ・タログご希望の方は紙名ご記入の上お申込み下さい。
--—成形機・金型•関連装置を社内一貫生産している専門メーカー＿一

靡山城精機製作所
本 社束京都板稿区弥生町 32番地 TEL(03) 972-0561戦）
業務部・工場 埼上県川口市中青木 2丁目 18 -2 I TEL (0482) 51-6156代）
名古屋営業所 名古屋市北区楠町味銃政所 28番地 TEL(052) 9ffi-5861番
大阪営業所 TEL(06) 443-37711代） 八王子出張所 TEL(0426) 51-7144番
九州営業所 TEL(092) 571-2740番小倉出張所 TEL(093) 4 71-1079番
前橋営業所 TEL（a!72) 52-0733番城南出張所 TEL(03) 776-2254番
広島出張所 TEL(0822) 32-271£番沼津出張所 TEL(0559) 22-9610番

-1 1 -



************* ＊事務局だより＊
容＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊＊哀

■岐阜県発明くふう展の案内■
岐阜県、岐阜市と発明協会岐阜県支部は 9月

80日から10月8日まで岐阜産業会館で「， 76岐

阜県発明くふう展」を開催します。当工業組合

も協賛し、組合員からは岐阜プラスチックエ

業、田中化学工業、日置ビニールが出品します。

期間中勺参観をお願いします。

出品物は第 1部、第2部にわかれ、第1部は

一般考案の部で、個人または会社など一般事業

者、第 2部は学校の部。出品料は特別小間(1.8

メートルX0.9メートル）が 8万円、あとは無料です。

詳細は岐阜県商工労働部企業振興課まで。

■職業訓練指導員講習の案内■
岐阜県は 51年度の「岐阜県職業訓練指導員

講習会」を実施するので参加下さい。開催地は

8カ所で高山会場は終わりましたが、多治見会

場 (10月20、21、22,.25、2＆町日、陶磁器試

験場で）と岐阜会場(11月10、11、12、15,.16. 
17日岐阜高等技能専門学校で）が予定されます。

科目は職業訓練原理など 8科目、 48時間で、定

員は70人。講習修了者には職業訓練指導員の資

格が与えられます。

岐阜県のプラスチック
1976 9月号

昭和51年9月 5日印刷
昭和 51年9月 6日発行

発行岐阜市六条1887（岐阜産業会館内）
電話 (0582)7か7173

岐阜県プラスチック工業組合

発行責任者 大松幸栄

編集 岐阜市大黒町 8丁目 5番地
電話 (0582)47-7231 

中部パプリジティセンター

日精はお応えします。
コストダウン•品質の向上•省資源の成形に…
コストダウン・品質の向上・省資源がます

ます要求される今日。より高度な技術力、柔

軟な開発姿勢で対処していかなければなりま

せん。日精は豊かな技術力と実績とによって、

モルダーのあらゆるご要望にお応えしていま

す。付加価値の高い成形は、日精の成形機こ

そが、お役に立つことをお約束します。

NISSEI 1手進んだ射出成形機をおとどけする

仁＝9日覇紺脂工業尊式會祉
本社・工場長野県坂城町ft(02688)2-3000（大代）〒389-06名古屋営業所ffl:052)732-D261仰
岐阜出張所岐阜市茜郎4962-1（茜ピル）＇ O（お82)72-5952 

-12-



射出成形機のことなら名機です

株式会社

名機のご相談コーナー

●成形上の間題点

●自動化、省力化等の工場管理

●特殊な機械に対するご相談等

いつでも皆様のご利用をお待ちして

おります。

様 笈ft汗
〒474 大府市北崎町大根 2 TEL 0562-48-2111 

射出成型機専業メーカー

源 ）9|口鐵工株式會記

名古屋営業所電話〔05幻 452_:_6776（代表）

〒453 名古屋市中村区竹橘町1-74（さかえビル3F)

岐阜サービスセンター 電話〔058幻 94-0201

〒502 岐阜市長良福光字寺前 2521- 1 



•••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• ● ． ： 成形のコストダウンを実斑する ： 
；マッィ督『力"之9::zテム：． 
• 坦研（計量輸送部） ；；；I.,I-カラー（着色潟合部） ： 
:.  

コ;;..ベ7-
: -~~ 玉 。 記 l9-rライヤー ： ． ●~~~/ : 
● 
● ’’i ¥ - .  ・ 貯蔵サイ0 ¥〉訂 サイドコンベヤー ： 
● コL-クション督9ス ～9 

i 匹□舟 制御装置 ↑ サI:::：取;装~ i 
● 

：ニーゴ零繹、I:廂”‘＝応五冨 介岐J, : 

. ^^ マツf ?：::：：i 鼈通7-2:？贔~: TEL.0720(51)6120 ; ： ヽ瓢9式自叶＆井製作所 TEL.052(822)8621（化 ●東京営業所 TEL.03(934)3301 : 

•••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

三三n,11/11”‘シ
ヒニワロン
ヲイワッ,,-A
ヽブ沢'99ク’

⑨三井東圧化学株式会社
本 社 東京都千代田区霞が関 3- 2 -5 

名古屋支店 名古屋市中区錦 3- 2 3 - 3 1 

（栄町ビル）

TEL (052) 961-3311 



雀亥1a墨＝首礫式會社
名古屋営業所

460 名古屋市中区錦1丁目11番18号

（興銀ビル）

電話 (052)201-7 5 7 1 

電略
受信ナゴヤ・サカエ・スミナコ
発信スミナコ

．． 
④

C) 日拿含虚コ・ム樟式含社本社／東京都中央区築地2-11・24TEL(03)541-4111•名古屋支店／TEL(052)571-1231



へのは
あらゆる可能性を語りかけるすばらしい素材

Q 協和ガス化学工業株式会
本 社／東京都中央区日本橋3-8-2新日本橋ビル合(03)271-3001 
名古屋営業所／名古屋市中区錦3-11-23三栄ピル合(052)951-6396

伊藤忠商事株式會社

名古屋支社化学物産部合成樹脂課

名古屋市中村区笹島町1丁目223番地（名鉄バスターミナルビル）

電話名古屋 (052) 5 8 3-（2 4 8 1 ~ 2 4 8 6) 



籠山ポリプロ
徳山DPコ4／しL▲
ポリブロピレンニ軸延伸フィルム

醐 稼山曹逹株式會社
名古屋営業所

名古屋市中村区広小路西通り 3丁目 4番地（新名古屋ピル東館5階）
電話 (052)5 8 1 - 1 3 0 4（伯

本 社山口県徳山市御影町 1番 1号電話(0834)21-4321 

加工研究所山口県徳山市晴海町 1番 1号電話(0834)22-1661

支店・営業所東京・大阪•福岡・広島・高松

＊之の石油化学製品
◎取扱品目

ポリスチレン

高圧ポリエチレン

中低圧ポリエチレン

ポリプロピレン

ABS樹脂

不飽和ポリエステル

カルプR

ポリカーボネート

出光日湯化学繊式舎社
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ビル）〒100 云 03-213-3111 

東京営業所東京都中央区日本橋1-7-17（日本橋東海ピル） 〒103ft 03-272-8331 

名古屋営業所名古屋市中区錦 1-17-13（名興ピル）〒460ft052-23! -8611 

大阪営業所大阪市北区小松原町27（富国生命ピル）〒530ft 06-312"8841 

福岡営業所福岡市中央区大名 2-8-26 〒810ffil92-721も617
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-■  菱 レイ ヨ ン株式会社
取締役杜長{を 汀し イ済

本 社〒104 東京都中央区京橋二丁目 8 番地
電話 (03)272-4 3 2 1代）

名古屋支店 〒450 名古屋市中村区広井町3丁目88番地（大名古屋ビル10階）
電話(052)561-6 711的

ニーズに適確に
こたえることで
来の扉をひらきます

咋業や＇r，古のあらゆる分野て、使刊さや「！［適
さを中みたしてしヽるフラスチ）ク 2 こク）す（

れた特性をコントロールして、繁采りだめ(:

よりよ（ふ用しなけれはなりません， f,，越

リマーはプラスチ 9 クを1・な素材＇として、 各
種の製品を多角的にllfl兌、 4』年、 I！い＇こしてし、

ますC 方、これらび）製込や流叫 J)フロセス

にあたっ—r も、安全や環J立の保全！こも I·分配

應し、時代と杜会のニ--—ス！ここだえる名Ii し＼，

価伯つくりを進めています

I 新しい累材を価恰あるものに 1

岱1言mm’'マー
名古屋市中村区広小路西通3-4'新名ピル東館， ffll5258114231 



鋼と機械の総合メーカー

＠
 

式
祉
株
会 8爪製鋼所
日鋼プラスチック機械センター

日銅サービス株式会社

本 社東京都千代田区有楽町1-12(日比谷三井ビル）

電話 (03)501 -6 1 1 1 

名古屋営業所名古屋市東区布池町 32

電話(052)935-9 4 7 1 

大阪営業所大阪市北区中之島 2 - 22 

電話 (06)203 -3 6 6 1 



すぐれた品質と広範囲なシェアーをもつ．グ

匂■JZの方年9

非常に多くの適用範囲でしかも経済的に使用

でぎる商品は他にはない。 リスマークは岐阜

プラスチック工業闊が成形しているプラスチ

ック製品につけられたブランドネームです。

全国における販売シェアーは常にトップクラ

スにランクされています。

家庭用品から大形コンテナーまで、そのすぐ

れた品質・機能・デザインは全国の市場で高

く言平1面さ~オしています。

岐阜プラスチック工業株式会社
本 社岐阜市神田町 9丁目25（大岐旱ヒル6F) TEL <0582>65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡東町 3620 TEL〈0583>86-9311（代）
支 店 東京・大阪・名古屋・幅岡 営業所 高松・広島・仙台・札i似•宇都宮


