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好調さ取戻す射出成形機の生産 1976 10月号

発明＜

ふう展
組合と 3社が出品

さる 9月80日から 10月2日まで、岐阜産業会

館で「 '76岐阜県発明くふう展」が開かれ、プ

ラスチック工業組合と会員 8社が出品した。こ

の発明くふう展は一般の発明考案品 14 4点、

児童生徒教職員の創作品 28 9点が展示された

ほか、発明協会の前支部長であった川島勘市氏

らの特別出品もあり、隣接会場で併催の中部日

本金属機械展とともに盛況であつた。

当工業組合の出品小間はプラスチックの特色

をパネルで紹介、また別小間では日置ビニール

工業がマットレスとつりだな、岐阜プラスチッ

ク工業が日用雑貨品、天龍工業は小型除雪機と

電熱太陽温水器をそれぞれ展示、業界の意欲を

しめした。 （写真は工業組合の出品コーナー）

岐阜県プラスチック工業組合会報|



数量倍、金額で34％増

前年比射出成形機が特に好調

日本プラスチ、ノク機械工業会の調査によると、

射出成形磯を中心にプラスチック機械の需要が

着実に上昇を続けていることがわかった。

調査による 51年 1-6月のプラスチック機

械生産は3,591台、 24 4億2,0O(f.j円で、前年

同期比では数呈で約 2倍、金額では 34. 3彩増

プラスチック加工機の生産額 にのぼった。また前期 (50年7-

（単位10 0万円、比較は彩、....は減） 1 2月）に比べても数量で22 • 0 

形、金額で21 • 6％各増となり、

好調な回復ぶりをみせた。
射出成形機

型締力200トン未満

同200~500トン

同500トン以上

小 計

押し出し成形機

圧縮成形機

中空成形機

真空成形機ほか

合 計

5 1年 5 1年前年 前期比
6 月 1-6月同期比

2,6 6 1 11,8 8 9 1 7 0.9 34.9 

851 3,522 9 5.1 2 7.5 

149 1,700 3 6.2 10 0.5 

3,6 6 1 1 7, 1 1 1 1 3 0.0 37.7 

1,665 5,463▲38.3▲ 9.8 
20 50▲85.0▲87.6 
127 77 5 3 2.2 7 7.6 

299 1,020 4.2 31.4 

5,7 7 2 2 4,4 2 0 8 4.8 2 1.6 

磯種別にはやはり射出成形機の需

要回復がめだっている。 1-6月の

射出成形機生産は 2,51 6台、 17 

1億 1,1 0 0万円で前年同期比では

数量で約 3倍、金額でも 2• 3倍と

著しく増えている。この半年間で、

昨年の年間生産額 19 8億6,300

万円に迫ったことになる。

（次頁へ）

謹しんで水害の
お見舞を中し上げます

このたびの集中豪雨で被災された皆様方に心から

お見舞巾し上げます。

岐阜県プラスチック工業組合

理事長 大松幸栄
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押出しと圧縮は回復遅れる

射出成形機のなかでも小型機（型締め力200

トン未満）の伸びがめだち、前年同期に比べて

数量で3.3倍、金額は 2.7倍にのぽった。

小型の射出成形磯が好調なのは、やはり需要

先であるテレビ、通信機などの電子部品と自動

車部品業界での設備投資が活発になったからと

10月28日から 大阪でジャパンプラス76

日本プラスチック見本市振興会（大島敬治会

長）は 10月28日から11月3日まで、大阪市港区

の国際見本市会場で「ジャパンプラス76一日本

プラスチック・ゴム見本市」を開催する。

プラスチックおよびゴムの原料・製品・成形

機•関連機器などを展示するもので、出品会社

（海外出品を含む）は 13 0社、展示小間は 6

1 0小間（約4,600平万メートル）にものぼ

る。出品内容はやはり成形磯と関連磯器が圧例

的に多く、大手、中堅メーカーはほとんど参加

している。

ことしは原料・製品関係がやや少ない1項向で

あるが、新しい試みとして「テクニカル・サー

ビスコーナー」が設けられ、会場を訪ねた成形

NIIGATA 

みてよい。しかも、更新需要より、増設分が大

半を占め「小型機種はここしばらくは高水準を

続けそうだ」と工業会は観測している。

この半面、押し出し成形機と圧縮成形機の需

要回復はぐんと遅れている。理由は、最大のユ

ーザーであるフィルム業界がいぜん低迷を続け

ているからで、回復はまだまだ遅れそう。

,.a〇四

加工業者の質問に答えるという（写真は日本

プラスチック・ゴム見本市の開催ポスター）

ニイガタ射出成形機

昧新潟鉄工所名古屋営業所
〒460 名古屋市中区栄二丁目1の1（日土地ビル） T E L 052-221-7621 
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>「9・ 12豪雨災甚」によって当工業組合員お

よび関係者は多数の被害を受けました。一日も

早い復旧と円滑な事業開始を期待し、岐阜県、

岐阜市、中小金、国金などの災害復旧融資制度

など緊急対策をつぎのように紹介します。

〔岐阜県開係〕

＜豪雨災害復旧特別融資制度＞＞

中小企業者で豪雨災害のため事業所、工場な

ど事業用資産に床上浸水以上の損害を受けた場

合で、資金使途と貸付期間は運転資金 5年、設

備資金7年。限度額は個人と会社が80 0万円、

組合が 2,000万円以内で、利率は当初8年間

は6.0%、以降は年6.5彩。申込み期間は 52 

年8月31日まで。

＜豪雨災害復1日特別保証制度＞＞

保証対象は県内の被災中小企業者および組合

で、保証限度額は個人・会社5,800万円以内、

組合は 1億 80 0万円以内。保証期間は運転資

金 5年、設備資金7年。取扱い期間は 52年8

月末日まで。保証料は0.9 4彩（保証料全額免

除）損失補償は、県は、保証協会が保証により

代位弁済した場合は中小企業信用保険公庫の保

険金を控除した額の 2分の 1以内を補給する。

＜豪雨災害復旧利子補給制度＞

商工中金が貸付けた再建資金の利子補給をす

るもので、運転資金は 8年、設備資金3年、利

子補給率は年32%。

＜豪雨災害復1日融資特別被災者利子補給制度＞

県単事業として特別被災者の設備資金に対し

ての利子を補給するもの。補給期間は 8年で、

補給率は年3.0%。

<]緊急つなぎ融資＞

県災害復1日特別融資制度を施行するまでの間、

取扱金融磯関および県保証協会の協力をえてこ

の県制度を適用して緊急つなぎ融資とする。

融資条件は県制度と同じで、限度額は40 0 

万円以内、信用保証は別わくで 40 0万円以内。

＜制度資金、貸付金の貸付条件緩和＞

中小企業高度化資金は、激甚災害の指定を受

けた場合は償還を 1年延長、貸付期間を 1年延

長することに変更。高度化資金の再貸付（復1日）

もある。

中小企業設備近代化資金および設備貸与資金

は激甚災害指定を受けた場合、償還、貸付期間

を1年延長。

＜豪雨災害対策勤労者貸付金利子補給＞

不飽和ポリエステル樹脂

RIGOLAQリゴラック）
低 収 縮 樹 脂・・・・・・

MMD用 •SMC 用 •BMC 用

低収縮成形材料……

SMC・BMC 

ビスフェノール系耐食樹脂・・・・・・
LP-1系

昭和高分子株式会社
本 店東京都千代田区神田錦町3-20（神田中央ビル） ft(03)293-3631 

大阪支店大阪市東区京橋 2-15（松村ビル3階）合 (06)942-2201

名古屋支店名古屋市中区丸の内 3-18 -12 ft(052)951-5351 
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被災勤労者に対して岐阜県労働金庫が貸付け

る立上り資金に利子補給を行い、生活の安定を

はかる。貸付金額は 1件 10万円以上 30万円

以内。貸付対象は被災証明を受けられる人。貸

付期間は 3年8カ月以内、金利は本人負担年5.

5形（県利子補給分 2.5%を含む）で償還は 4

1回元利均等償還。申込み期間は10月20日まで。

〔岐阜市関係〕

＜災害復旧資金特別融資＞

この集中豪雨によって営業上必要な建物、設

備、商品等に被害を受けた中小企業者に対し、

5 0 0万円以内を融資する。保証料率年0.85 

形は当初 l力年間は市が負担する。取扱期間は

1 0月30日まで。貸付期間は設備5年以内、

運転3年以内。利率は年7.5 0形。保証人2人

以上。

〔中小企業金融公庫関係〕

＜災害復1日貸付＞

貸付対象は災害救助法適用市町村 17市町で

設備貧金と長期連転資金。限度額は直接貸付が

2,0 0 0万円、代理貸付50 0万円以内。

利率は 40 0万円まで当初 3年間は年3%か

6.2形、それ以後は6.7%、40 0万円超過頷

は年8.9%償還は設備が 10年以内（うち 2年

括置）運転は 5年以内（うち 1年据置）保証人

1人以上。担保も必要。

（国民金融公庫〕

＜災害復旧融資＞

貸付限度は 1,0 0 0万円（既往貸付残高との

合計額は 1,20 0万円以内）期間は運転・設備

とも 10年以内。据置期間は 6カ月以内、利率

は年8.9%。月賦返済。使途は災害復1日に要す

る事業資金。申込先は公庫または会議所、商工

会。受付期日はなるべく 10月末日まで。

（なお詳細は工業組合事務局まで）
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段ボール・製造。販売 各種包装資材

ャ 東海包装株式会社
本社・工場 岐阜県本巣郡穂積町野白新田 21

〒501-02 合 05846-3 -1155（代表）
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出品料は一般展示小間が4万円、実演小間が

5万円、平台は4万円で、詳細は当工業組合事

務局まで。 （写真は来春名占屋市で開かれる生

活用品見本市のポスター）

日用品の実態調査まとまる

名古屋で生活用品見本市

日本プラスチック日用品工業紐合と日本雑貨

振興センターは共同で「プラスチ、ノク製日用品

の流通実態調査」をまとめた。それによると日

用品・雑貨の範囲は、食事・食卓用品から台所

用品、洗面、洗濯、浴場用品など多岐にわたり、

業界の規模も国民所得の増加、住生后の整備と

ともに急速に拡大している。

来春の 2月l6日から 2日間

「第 2回中部生活用品見本市」が来春2月16

日から 2日間、愛知県中小企業センターで開か

れる。主催ほ名占屋市と日本雑貨振興センター

で、当工業組合も協賛している。

これらのプラスチノク日用品・雑貨の生産 s

流通・販売に携わる業者の大部分は巽配的なヰ

小企業であり、大規模小売店や大型量販売が推

進している流通の合理化・販売の近代化に対応

できずに後退する業者も増加している。

この見本市は生后用品、事務用品、室内外装

飾装備用品、スポーツ用品、レジャー用品、が

ん具、ギフト関係用品などで、

中部地区はもとより東西の問

屋、貿易商社、百貨店、量販

店など全国の流通関係業者か

招待される。また、会場内に

は商品発掘流通開拓コーナー

雑貨センター利用案内コーナ

ーが設けられる。

急｝

50年度プラスチック製品種類別取扱状況 （単(」::l, 000円，（ ）は％）

食j玉，食卓合 団i i 直1~7冨富 1 !「活雑貨 汁
-.~. -

東京 1 4, 346, 685 6, 212, 130 | 3, 744, 980 | 9, 334, 082 1 23, 637, 877 
(1 8. 4) | (~ 26. 3) [ (1 5. 8) ; (39. 5) （1 00. 0) 

: 998,900 [ 1,307,900 j 1,263,400 1 857,800 j 4,428,000 
愛知
| c22. s) i c29. s) 1 c2s. s) i 09. 4) i c100. o) 

大阪 1

1, 1s1, 270 ! 1,669,450 i 1, 014, 545 i 1, 91s, 585 i 5, 783, sso 
c20. 4) I -c2s. 9) I ・ c11. s) I ・ (33. 2) 1 ・ c100. o) 

-‘  

合計
! 6, 526, 855 ] 9, 189, 480 | 6, 022, 925 | 12, 110,467 33, 849, 727 
(19. 3) [ (27. 1) | （1 7. 8) ! （3 5. 8) （1 00. 0) 

._＿ 1 

秋元産 式会社
本 社東京都中央区八璽洲 5の 7

名古屋営業所 名古屋市中村区米屋町2（埼玉ビル9F)

TEL〈052〉582-5 0 7 1 

-6 -



合＂が幡一uャ令唸←9%0，ーサ0，→廿°—斎サ吟令

◎プラエ連が安全の PR◎

日本プラスチック工業連盟（岡藤次郎会長）

は、プラスチック製品の安全性問題を中心に積

極的な広報活動を進めることになった。この活

動を通じてプラスチック製品の安全性に関して

消費者に正しい知識を持ってもらうとともに、

プラスチック製品の普及をはかっていくのがね

らい。

広報活動の第一は、近く「プラスチック語録」

（仮称）を作成する。これは安全性の問退を中

全国業界のニュース・1廿n卜9aa’"が心令令中

このほかイラン、イラクを中心とする中東、イ

ンドネシア、マレーシアなどの東南アジア、オ

ーストラリア、ニュージランドからの輸出商談

が殺到しているという。

塩ビ業界では 10月以後の国内需要の回復、

これとは逆に塩素不足の深刻化やおもわくもあ

り、 10月以後の輸出について全量応じられる

かどうか疑問視する向きもある。

◎高混練用押出機を開発◎

東芝機械は高混練用 2軸押出機を開発、市販

開始した。同機は「TEM型 2軸押出機」で、

心に、これまで消費者団体からプラスチックの 高精度に加工された完全噛合のスクリューによ

各業界団体にあった質問や予想される疑問点を る高い混練効果とエネルギー効率のよい同方向

まとめて、それぞれわかりやすい回答をつける。 回転 2軸押出機である。

また、安全性だけでなく、資源問題や経済性、 特色は①かさ比重の小さな材料、滑りやすい

磯能性の観点からプラスチックの再認識を目標 材料、含水率の高い材料などが安定押出しがで

に各種のキヤンペーン活動を展開する方針。

◎塩ピ、海外から商談活発◎

塩化ビニールがこのところ海外から引き合い

が活発化し、年内は高水準の輸出が見込まれて

いる。塩ビ業界の話によると、台湾向けに塩ビ｀

モノマー、塩ビ樹脂をそれぞれ5,000トンを

成約した。業界ではさる 7月にも韓国向け塩ビ

樹脂5,000トンを受注したのに続くもので、

きる②省エネルギー型コンパウンダ、材料への

添加剤、顔料などの均ーな混練分散、また数種

のポリマーを混合できる③重合工程の後処理用

脱モノマー機として、さらに熱硬化性樹脂の押

出し、とくに紛体塗料用押出機として威力を発

揮する④スクリュー・バレルの部分的交換も容

易で、最適ベント位置も自由に選択できるなど

数多い。

＠唖-丞）寮芝槻械株式会社

本 社東京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所 名古屋市中村区笹島町1-221-2（豊田ビル3F)

化工機課 TEL <052〉561-8 3 4 1 
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、 全国業界のニュース・→かかが゜吋→令

◎全自動射出成形機開発◎

東洋機械金属では型締力 10 0トンのインラ

インスクリュー式全自動射出成形機「プラスタ

-S-1 0 0型」を開発、市販した。

従来の「6S-1 8 0型」をモデルチェンジ

したものであるが、特色は①スクリュー直径比

1 7倍の特殊設計スクリューと変速機付電動機

の採用で強力に駆動するため、エンジニアリン

グ・プラスチックでも高速混練できる②射出速

度および圧力をリミットスイッチで 2段切り替

えできるので、製品の品質が向上する③型替え

時間を短縮する自動型厚調整装置、ダプルノッ

クの油圧エジェクター装置などを装備している

ので、成形稼動率が向上する④オプション取付

けが容易であるーなど。

◎名エ研、精密測定法確立◎

名古屋市工業研究所（江口金満所長）は、プ

ラスチック機能部品を 10 0分の 1ミリ以内の

精度で寸法測定する新しい測定方法「反射光隙

法」を確立、業界の話題になっている。

プラスチックは金属などに比べて柔らかいた

め、精密測定器で測定する場合に測定圧でへこ

み、正確には測れなかった。反射光隙法は、こ

のプラスチックの弱点をカバー光学的方法で測

定するので、原理は球形測定子を被測定物に測

定圧ゼロの状態で接触させ、この間にできる光

隙の中心位置を顕微鏡で測る。

この方法は普通の顕微鏡測定に比べて測定が

容易で、しかも精度が高いという利点があるた

め、こんと実用化タイプの測定装置の開発を急

ぐという。

◎樹脂と磁器の新複合材◎

東洋生産科学研究所（横浜市）は、合成樹脂

の表面に熱処理でセラミックを溶着させて、千

度C以上の高温に耐え、軽くて燃えない新複合

材料「合成樹脂磁器層結合体」を開発した。

これは耐水、耐食、耐熱などの特性を持たせ

るため、金属表面にセラミック（磁器）を溶着

させるほうろう加工と同じ原理で、熱に弱い合

成樹脂と熱に強いセラミックという正反対の材

料を熱処理によって組み合わせた点が特徴。

神奈川県工業試験所の化学、物理試験の結果

では①ウエザーメーターによる 20 0時間の試

験で変化がない②百時間の耐水試験でも変化が

ない③20ミリ厚試験片に 1,20 0度のバーナ

ーを一時間吹きつけても、裏面温度は 85度C

で燃えなかったーというデータが出ている。

一＿
 
一
菱油化株式会社
取締役社長焦し 川 久、

本 社〒100 東京都千代田区丸の内 2丁目 5番2号（三菱ビル）
TEL (03) 283-5 6 8 9的

名古屋支店 〒450 名古屋市中村区広井町3丁目88番地（大名古屋ビル5階）
TEL(052) 563-5 6 41的

-8 -



吋

図声゜宣量墨賛暑轡認

疇虹撃闘加［鴫二□
玉

匂°醤゚ vo噂=”'ゞ窄認戸笈空ご宮Tマアと宮
Cご沿o唸混寮恣詈捻喜謬号。公oo200△oo△oo△oo△oo釦

現代青年の意識調

査によると「日本人

がこんなに冷たいと

はちょっと意外であ

るが、何年かつづい

た高度成長が心の豊かさを奪ってしまったので

あろうか」と思う。

二：二を::↑るこlイエス
か？

後からついて来る人

ニドアを開けて］イエス

他人に迷惑をかけてl
いる人を見て積極的 イエス

に止められるか

林 三郎

日

3 1努

44菟

15菟

米

51痴

87菟

55畷

独

35冤

84弧

56% 

経営の神様といわれる松下幸之助さんは「利

益をあげない企業は存在すること自体罪悪であ

る」と言い、かつて我が社が指導を受けたニッ

コンの先生は「従業員の感清にのみこだわって

組合員のずいひつ令 9 ゜心炉祈含

いたら会社は倒産する」と言った。その通りか

も知れない。これは表から見た会社であるが、

裏をかえせば縁あって集まった不完全な人間の

集団であろう。妻子や両親を抱え家計のやり＜

りに閉口しながら会社の仕事と両立させている。

こんな人が大半を占めるのではないだろうか。

こういった会社という屋根の下の集団を統括

するのに、利潤追求の名のもとに極端な競争意

識をあふり立てる政策をとったり、大小数々の

社員の持っている不平や不満を、何人かのスパ

イ的な人間を配懺する方法などで押えたりする

会社を見ると、恐しさをさえ感ずる。

私が 51年度はじめに発表した経営方針の頭

書に「自分の事業部は自分で守れ。他力本願的

な甘い考えは今限り捨てよ。しかしながら同じ

屋根の下に住む双菓家の人間としての助け合い

と努力を忘れてはならない」と述べたが、 この

いうなれば自己主張と妥協という大きな矛盾も

前者のそれと共通の面を持っている。

5 1年度上半期が終った今日、この方針は非

常によく実行され立脈な成果をあげる事ができ、

やれば何んでも出来る。近く 8カ年計画を発表

する事になるが、全員が一つの大きな目標に向

って力強く一歩一歩、大地にしっかり足をつけ

て進むならば、先に述べた会社経営裏表の矛盾

を乗り越えて行く事ができるであろう。

（大垣市・双葉工業社長）

山 田 化 成 式株 社
取締役社長

本 社

名古屋出張所

山

〒101

〒460

水会
正田

東京都千代田区内神田 2丁目 8番 4号
T E L (03) 256 -7 8 6 1的
名古屋市中区丸の内3丁目13番18号（サワニビル）
TEL(052) 961-6 5 91囮
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成樹脂の最初はセルロイド

水と空気から作られ、クモの糸よりも細く、鋼

鉄よりも強い糸」といわれ、世界に衝撃をあた

えました。これはプラスチック時代の到来を告

げる大きな事件でした。

しかし、プラスチノクの始まりは、それより

はるか以前、 1 8 3 5年にフランスのルノー（こ

よって発明された塩化ビニールです。工業化の

最初は、 1 8 6 9年にアメリカのハイヤット兄

弟によって発明されたセルロイド。セルロイド

といえば”青い目をしたお人形は溶アメリカ生

まれのセールロイド・・・ I/と懐しい歌にも歿って

います。残念なことには、非常に燃えやすいた

めにいまはほとんど使われていません。

ついでペルギー生まれのペークランドによっ

＜プラスチックの起源＞ て発明されたベークライト（フェノール樹脂）

1 9 3 8年にアメリカのカローザスによって が草分けです。このベークライトは、タカジア

発明されたナイロン（ポリアミド）は「石炭と スターゼで有名な高峰譲吉博士によって、日本

負
-
る

毎朝成形機の運転開始の時、前日と同じ条件・設定にもかかわらず、最

初は安定した成形品が出来ない。こんな事で御困りの方は、是非プラスタ

-TMシリ-ズを御使用下さい。
抜群の再現性をもって皆様に奉仕します。

＊プラスターTMの特長
①安定成形 ②最適成形 ③高速成形 ④ノンスト、ノプ成形 ⑤｝安全成形

B 東洋機様金属株式審社
本社・工場明 石 市 —見町福里合07894(2)2345（代）
名古屋営業所 名古屋市中村区則武1丁目2番1号（兼重ビル） ff052(452) 1066（化
岐阜出張所岐阜市光町 l 丁目 2 番地匹0582(33) 4722 
信州出張所松本市大字筑摩井川城 4578の 1 合0263(25) 3182 

営業所大阪・東京
出張所 北関東・京浜・多摩・埼玉・広島・奈良・三島・北陸・千葉・群馬・湘南

◆其の他営業種目
ダイカストマシン•発泡スチロール成形機・ラバスター・搬送機器・鋳鍛造品

-1 0 -



にもたらされました。ペークランド博士と高峰

博士が親友だったからです。

うか。樹脂といえば文字どおり、樹の脂ですか

ら、石油から作られるプラスチックの場合、む

しろ合成石油？と呼ぶのが自然だと思われます

が。これは初期に開発されたペークライトが、松ヤニ
わが国で最初の製品はバイプ

＜日本で最初のプラスチック製品は＞ そっくりだったことからこの名称が生まれたのです。

日本のプラスチック成形加工の歴史 おもなプラスチックの発明年表（日本工業化順）

は、三共合資会社（現在の住友ベーク

ライト株）のフェノール樹脂成形品に

始まりますが、最初の製品は透明コハ

ク状の喫煙パイプで、 1 9 1 4年（大

正3年）でした。

合成樹脂とは松ヤニ

＜プラスチックはなぜ合成樹脂か＞

禅問答のようですが、たとえば樹脂

という言葉から、現代の色とりどりの

プラスチック製品を連想できるでしょ

Iこ業化開始年
プラスチ Iクの神頷|

外国日本

一 発明者 1 発明
年代

セルロイド 1901(木） 1910(明43)ノ、イヤ、I 卜 （米） 1869 

フェノール樹脂 1909（独） 1914（大 3)パイエル （独） 1872 

ユリア樹脂， 1920（独） 1929（昭 4)
ゴ・ールドシユミット

（独） 1896 

アセチルセルロース |1917(英） 1933（昭 8) ✓ ュノツェえご（独） 1865 
アルキト樹脂 1911（米） 1934（昭 9)

ベルツェリュース
（スユ—・ーテン）, ! 1847 

メタクリル樹脂 1934(独） 1938（昭13)レーム （独） 1901 

i盆化ピニル樹脂 1933（独） 1941（昭16)ルノー （仏） 1835 

スチロール樹脂 1930（独） 1941(,,)ジモン （独） 1839 
ポリア‘ド
（ナイロン）
ミ 1941(米） 1943（昭18)カロザース （米） 1938 

メラミン樹脂 1938(米） J943(II)ホフマン （独） 1874 i;リエス門 IL樹悶 11942（木） 1953（昭28) ：ロパ・プラ 閏 1939 

ポリエチレン 1939(英）1 1958（昭33)1!.C.I.tt l英） 1931 
ポリプロピレン 1957(fj!) i 1962（昭37)ナ 9'夕 （伊） 1954 

I 

さんじょうの射出成形機。”

精密工業部品、インサー

ト成形に特に適した機械

と定評を頂いております。

射出量 5グラム（％オンス）
より 600グラム(20オンス）ま

での各機積を製作いたしてお

りますので、用途に合せてこヤ

用命下さい。

一営業品目
．＇熱可塑性樹脂及び熱硬化性樹

脂、ゴム用射出成形機

11ロストワックス用ワックス成

形機、ワックス溶融装置、保

温装置
11液状原料用射出成形機、注入

機、混合脱泡機

11セラミック用射出成形機

11当社射出成形機用金型

11その他関連装置

●カタログご希望の方は紙名ご記入の上お申込み下さい。
ー一成形機・金型•関連装躍を社内一貫生産している専門メーカー

塁荏山城精機製作所
本 社束京都板稿区弥生町 32番地 TEL(03) 972-0561代）
業務部・工場 埼玉県川口市中青木 2丁目 I8 -2 1 TE L(0482) 51-6156代）
名古展営業所 名古屋市北区楠町味銘政所 28番地 TE L(052) 9ffi-5861番
大阪営業所 TE L(06) 443-3771的八王子出張所 TE L(0126) 51-7144番
九州営業所 TEL(092) 571-2740番小倉出張所 TEL(093) 471-1079番
前橋営業所 TEL（0072) 52-0733番城南出張所 TEL(03) 776-2254番
広島出張所 TEL(0022) 32-27缶番沼津出張所 TEL(0559) 22-9610番
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こ：卜員；：新／〗：のロ

l市の桜通りで武藤合成樹脂工業所を創立した。 川崎工場は自動車綿品やテレヒなど家電関係

｝ 
いまでいうなら脱サラだが、みこ｀とに成功、86 部品の成形工場で、業界では珍しく 24時連続

年には有限会社、 40年には本社と工場（約8， 操業している。深夜の騒音を防せぐため建物はi゚00平方メートル）を岐阜市から各務原市蘇 防音設計され、内部は暖冷房かできる。連続操

川崎工場は冷暖房設備つき

工場は、本社工場が精密成形部品を担当、主

として計器やレジタル時計の部品やギャ、自動

車部品のパルプキャップなどを生産している。

同時に超音波接着、シルク印刷さらに仕上げや

組付け作業もしている。

原村雨町に移転、 45年には株式会社にするな 業できるようになったのは、成形機に自社開発し

ど順調に伸びてきた。この間、市内の鵜沼川崎 た自動化装償を取り付けたからで、合理化・省

日精はお応えします。
コストダウン・品質の向上・省資源の成形に…
コストダウン・品質の向上・省資源がます

ます要求される今日。より高度な技術力、柔

軟な開発姿勢で対処していかなければなりま

せん。日精は豊かな技術力と実績とによって、

モルダーのあらゆるご要望にお応えしていま

す。付加価値の高い成形は、日精の成形機こ

そが、お役に立つことをお約束します。

NISSEI 1デ

ー“
んだ射出成形機をおととけする

El輌鑓脂工業尊式會祉
本社・工場長野景坂城町で（位688)2-3000（大代）〒389-06名己屋営業所ff(052)732--D261代）
岐阜出張所岐阜市茜祁4962-1（茜ピ）レ）合(0582)72.-5952 
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力化のメリットは大きいという。自社開発した

のは省力化の機器ばかりでなく、パルプやギャ

などの小型成形機や専用機も自社生産し、本社

の精密成形部品工場に並んでいる。

付加価値求めて製品づくり

武藤社長は「省力機器や成形機を自社開発し

ながら生産することは、短期的には金と時間が

かかり、あまりメリットがない。しかし、長期

組合員の工場拝見が；t，nuいua"ou叫兄；ャ

的には個有の技術を残し、育て、永続性のある

明日の企業を考えると大きなメリットを生み出

す」と話す。また、そこから生まれる付加価値

の高い製品の数々は、わが国のトップメーカー

へ納入できるきっかけを作ったという。実際に

納入先企業をみても愛三工業、今仙電機、太平

洋工業、立石電機、ソニー、松下、東芝、三菱

などそれぞれ業界の代表企業へ直納している。

会社の将来を聞くと「自社技術を生かし、金

型から組付けまで行なう、総合的な一貫メーカ

ーをめざし、将来は商品開発まで手がけたい」

と話している。経営方針にも”品質と技術によ

って顧客の要望にこたえ、永遠の存続と繁栄を

はかり、パイタリティーに富んだ一流企業をめ

ざす IIと盛り込まれ、社内は活気にあふれてい

る。

（写真は自社開発した精密成形機がずらりと並

ぶ本社工場）

射出成型機専業メーカー

瑯 ）9|口識工株式會冠

名古屋営業所電話〔05幻 452-6776（代表）

〒453名古屋市中村区竹橋町1-74（さかえビル3F)

岐阜サービスセンター 電話〔0582〕叫ー0201

〒502 岐阜市長良福光字寺前 2521- 1 
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咋乏責》
□新共済制度のおすすめロ

当工業組合は47年から組合員のための節税

と企業をまもる共済制度を取り扱ってきました

が、このほど従来の制度を一新した「経営者大

菌総合保障制度」をおすすめすることにしまし

た。新制度は全国法人会総連合が実施、大同生

命と AIUが受託して行なうもので、経営者、

経営幹部の方々が後顧の憂いなく事業に専念さ

れるために、ぜひこ加入下さい。

制度の主な特色は①掛金は全額損金に算入で

きます②事故の場合は最高8億円、病気死亡で

も最高 1億 5,00 0万円の大型保障を受けられ

ます③事故などによる医療費、休業保障、入院、

手術保障も受けられます④掛捨てで保険料は割

安ですーなどで、加入年齢は 20歳から 70歳

までで、 80歳まで継続可能です。

そのほか経営者大型総合保障制度についての

こ質問がありましたら事務局までと連絡下さい。

〇優秀技能者を推薦下さいロ

1 1月は「技能尊重月間」同 10日は「技能

の日」です。岐阜県ではこの運動趣旨にそって、

優秀技能者を表彰します。当組合員の中から被

表彰候補者を推薦したいと思いますので、該当

者がありましたら事務局まで連絡下さい。

岐阜県のプラスチック
1976 10月号

昭和51年 10月5日印刷

昭相 51年 10月6日発行

発行岐阜市六条1337（岐阜産業会館内）

電話 (0582)7 2-71 73 

岐阜県プラスチック工業組合

発行貢任者 大松幸栄

緬集 岐阜市大黒町 3]―目 5番地

電話(0582)47-7231

中部パブリシティセンター

l造へのはばたき。
あらゆる可能性を語りかけるすばらしい索材

Q 協和ガス化学工業株式会社
本 社／東京都中央区日本橋3-8-2新日本橋ピル ff(03)271-3001 
名古屋営業所／名古屋市中区錦3-11-23三栄ピル !!(052)951-6396
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⑨三井東圧化学株式会社
本 社 束京都千代田区霞が関 3-2 -5 

名古屋支店 名古屋市中区錦 3- 2 3 - 3 1 

（栄町ビル）
TEL (0 5 2) 9 6 1-3 3 1 1 



疇文化墨＝首礫式會社
名古屋営業所

460 名古屋市中区錦 1丁目11番18号

（興銀ビル）

電話 (052)201-7 5 7 1 

電略又ロ立伊ナゴヤ・サカエ・スミナコ
発信スミナコ
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 日拿含慮コ・ム樟式含社本社／東京都中央区築辺11・24TEL(03)541--4111•名古屋支店/TEL(052)57H231



籠山ポリプロ
徳山DPコ“LL贔
ポリプロピレンニ軸延伸フィルム

禽 徳山曹逹株式會社
名古屋営業所

名古屋市中村区広小路西通り 3丁目 4番地（新名古屋ピル東館5隋）

電話 (052)5 8 1 - 1 3 0 4四

本 社山口県徳山市御影町 1番 1号電話(0834)21-4321 

加工研究所山口県徳山市晴海町 1番 1号電話(0834)22-1661 

支店・営業所束京・大阪•福岡·広島・高松

の石油化学製品

◎取扱品目

ポリスチレン

高圧ポリエチレン

中低圧ポリエチレン

ポリプロピレン

ABS樹脂

不飽和ポリエステル

カルプR

ポリカーボネート

出光石油化学繊式舎註
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ビル）〒100 匹 03-213-31ll 

東京営業所 東京都中央区日本橋1-7-17（日本矯東海ピル） 〒103云 03-272-8331

名古屋営業所名古屋市中区錦 I-17-13（名興ピル）〒460ff052-231-8611 

大阪営業所大阪市北区小松原町27（富国生命ピル）〒530ff 06-312-8841 

福岡営業所福岡市中央区大名 2 - 8 - 26 〒810ff092-721-,i617 
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•一• 菱レイ ヨ ン株式会社

取締役社長金~ t尺 {I各

本 社〒104 東京都中央区京橋二丁目 8 番地
電話 (03)272-4 3 2 1的

名古屋支店 〒450 名古屋市中村区広井町3丁目88番地（大名古屋ビル10階）
電話(052)561-6 7 11囮

信 輯P.v.C.
塩ビは信越……と評価されている理由
●1言越化学は系列の日1言化学と合わせ、 ●グループの一翼である信越ポリマーを通じて

量・質ともにトップメーカーです。 需要家のニードを品質に生かします。

原料から一貫生産を行ない、 ●工場の1'つに、 130M'の大型重合器を備え

常に新タイプの開発にとりくんでいます。 コンピューター操作による最新鋭工場を有し

応用面の研究も充実しています。 ています。

f言租、I:与色
Shinetsu 本 社東京都千代田区大手町2-6-1 電話(03)242-1211（大代表）

名古屋支店名古屋市中村区広小路西通3-` （新名古屋ビル）
電話代表 581- 6 5 1 1 



鋼と機械の総合メーカー
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日綱プラスチック機械センター

日鋼サーピス株式会社

本 社東京都千代田区有楽町1-12（日比谷三井ビル）

電話 (03)501 -6 1 1 1 

名古屋営業所名古屋市東区布池町 32

電話(052)935-9 4 7 1 

大阪営業所大阪市北区中之島 2 - 22 

電話 (06)203 -3 6 6 1 



すぐれた品質と広範囲なシェアーをもつ”
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非常に多くの適用範囲でしかも経済的に使用

できる商品は他にはない。 リスマークは岐阜

プラスチック工業昨か成形しているプラスチ

ック製品につけられたブランドネームです。

全国における販売シェアーは常にトップクラ

スにランクされています。

家庭用品から大形コンテナーまで、そのすぐ

れた品質・機能・デザインは全国の市場で高

＜訊叶面されています。

岐阜プラスチック工業株式会社
本 杜岐阜市神田町 9「fl25（大岐阜ビル6F) TE L <0582〉65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡束町 3620 TEL〈0583>86-9311（代）
支 店 東点・大阪・名古屋・輻岡 営業所 翡松・広島・仙台・札鰐・宇都宮


