
岐阜県の
昭和52年 4月6日発行第 2巻第 4号

プラ成形企業の欠損率が急上昇 l 977 4月号

など収益性の低下が問題となってきていること

から、県の 51年度事業として岐阜県中小企業

紹合指導室（広田照夫室長）に産地診断を依頼

していたものである。

当・工業組合は 8月28日、岐阜産業会館で この席上、広田照夫室長、大野修三、山本正

「プラスチック成形加工業の産地診断結果報告 一両中小企業診断士、武藤艮雄工業技術センタ

会」＝写真＝を開いた。この産地診断は岐阜県 一化学部長らが、業界が認識しなければならな

におけるプラスチック成形加工業界が人件費を い問題点や対応策についての勧告を数多く提示

はじめとする諸経費上昇、販売面での競争激化 された。（勧告の詳細は 2、8、 12面）



組合加入の14

力 る組合づくりも 決
岐阜県下の主要産業の一つ

であるプラスチック成形加工

業の産地診断によって、数多

くの問題点および対応策が提

起された。診断結果による勧

告内容は「産地全体の指向と

して各企業が取引先とか消費

者ニーズに対応で苔る方向を

めざすことにより産地、業界

の発展をはかることが重要で

ある」として詳細を述べてい

る。

即ち、高級化、多様化する市場ニーズに応え みた。 12頁の一覧表を参照して下さい。

るために製品、部品製造業者は小回りの合く体

制をとるとともに、精密部品を加工で苔る技術

力などを身につけることである。また、素材メ

ーカーにあっては、特殊素材加工を心掛けてい

くことが必要であるというわけ。

勧告内容は 4部門にわけ提示

こうした観点から「独立企業の課題」「従属

企業の課題」「独立。従属企業共通の課題」「

プラスチック工業組合の課題」の 4点について

の対応策を勧告している。

業界に提起された勧告のうち、企業に関する

部分は次号に紹介するとして、ここでは工業組

合の課題についての勧告内容を深く取り上げて

工組への勧告内容は l0項目

実態調査により明らかとなった組合員の経営

状況は当初、予測した以上に危機に遭遇してお

り、この状況で推移すれば企業としての存続す

ら危ぶまれる組合員が多くみられる。組合とし

てもこの実態を十分認識し、組合員の経営の建

て直しをはからねばならない時期に来ている。

その具体例を①事務局を強化する②協業化等

グループ化と共同事業の推進をはかる⑨粗合加

入の促進をはかる④流且合事業を再検討する⑤企

業格差を考慮した指導体制を確立する⑥窓口事

務を強化する⑦デザイノセンター等研究開発機

関の設骰を考える⑧企業独自のデザインを保護
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する⑨産業魔棄物対策を考える⑩製品の安全、

衛生面に配慮する一の 10項目についてあげる

ことがで苔る。

人容強化したうえ事業拡充を

まず、事務局を強化する項目から勧告内容を

みよう。プラスチック成形加工業者にとって、

工業組合へ加入することが真にメリ y 卜がある

よう魅力ある組合に成長させること。それには

現行の組合事業を再検討するとともに、組合事

業として取り上げねばならない事業の遂行に必

要な組合事務局の人的、能力的強化がまず大切

かと思われる。

綿密な計画で協業化、共同化を

協業化等グループ化と共同事業の推進は、問

題解決のための一つの手段として考慮されるべ

苔課題である。組合員の実態調査などからみて、

規模の過小性により、企業性の発揮が困難であ

ると思われるケースが数多くあり、こうした企

業は独自の力だけでは基本的な問題解決はむつ

かしいからでもある。

協業化、共同化は企業発展のための絶対条件

ではないが、運用いかんによって成功した事例、

失敗した事例など県内他業種にもさまざまな結

果がある。しかし、親組合の強力なリーダーシ

ノプによって、綿密な計画と十分な準備期間を

もって発足したグループに成功の事例が多い。

組合加入率はあまりにも低い

組合加入促進の必要性は、現在の加入率をみ

ればよくわかる。昭和 51年 11月の組合員数

は 10 7人。これに対し岐阜県下のプラスチッ

ク製造業者は 59 6人あり、組合加入率は 18 

弧弱となっている。全国の平均組合加入率は約

8割と加入率の低い業界ではあるが、それにし

ても組合加入促進対策が遅れているようだ。

組合事業を再検討する項目では。当組合にお

いては金融事業、情報提供などを行なっている

が、これらの事業はすでに軌道に乗り、運営さ

れているところで、その成果が十分で全組合員

に利益を与えているところまでには至ってない。

魅力のある組合づくりの観点から個々の事業の

見直しから新しい企画まで、組合員にとってメ

リノトのある組合事業の実施が望まれる。

企業格差に応じた体制つくれ

企業格差を考慮した指導体制を確立する点で

は…。実態調査によると、取扱製品や生産形態

が多種多様であることから、統制と指導のむつ

かしさをあらわしている。しかし、この現状を

放置しておくと、業界にとっても組合にとって

も、ましてや企業にとってはかなりのマイナス

と考えてよい。（写真は産地診断報告書）
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全日本プラ
工業連調査 企業の欠損率急上昇

全日本プラスチック成形工業連合会は、過去

5年間におけるプラスチック加工 26 5社の損

益状況の推移をまとめた。それによる過去 5年

の欠損企業の比率は 47年 28.7%、48年 2

5.7 %と推移したあと 49年は 5.8％に減った

ものの 50年は 24.4 %と大きく増え、さらに

5 I年は 50.9％にまで膨張している。

4 9年は例外として、 50年まではおよそ 2

4.5％にとどまっていた欠損比率が、 5I年に入

って一気に 2倍にふくらんだわけで、プラスチ

ック加工業界の不況の厳しさを示している。し

かも、このデータは 5I年春のもので、現時点

で調査すれば欠損企業の比率はさらに高いとみ

られる。

［フタル酸エステルは白と結論 l
ベトナム戦場でのショック肺問題は、塩ビ可

塑剤であるフタル酸エステル (PAE)が原因

とされていたが、このほど臼と結論が出された。

それは L・ハンセン氏が国際輸血学会で公表

したもので「アメリカ陸軍医学センターにおけ

る当時の解剖所見その他をしらべ、戦傷後の大

量輸血により肺ショックを起こして死亡した患

者の肺毛細管中に、血小板ーフィブリンのミク

ロ凝集物（血餅）が顕著に検出される。このこ

とから血餅による肺毛細管の栓塞現象が真因で

あったとの結論を与え、この血餅の生成に関し

ては血液のガラスびん保存も PVCバッグ保存

の場合も全然差がない」という内容である。

わが国では米国 FDAの調査のような結果は

発表されていないが、米、野菜、果実などにつ

いては 0.3ppm、魚類については 0.5ppmの検

出例がある。多くの加工食品についても PAE

の存在が見出されているが青性に意味をもつほ

どのものではないと判断される。

1米国、樹脂製食品の許容強化 j

米国の食品医薬局 (FDA)は、さる 8月 1

1日から、アクリロニトリル樹脂製の容器に入

れた飲料販売を禁止するとともに、同樹脂製食

品容器から内容物に溶入する樹脂の大量許容量

を現行規制の 6分の 1に引き下げた。

これは製造化学協会が今年 1月に FDAに報

告した動物実験で、同樹脂を多量に与えた場合

の奇形出産、水に溶かして大畠に飲ませた場合

の著しい体重減少など、悪影響の出る可能性が

指摘されたためにとった措置である。

⑤全-ら寮芝槻械株式会社

本 社東京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所 名古屋市中村区笹島町1-221-2（豊田ビル3F)

化工機課 TEL <052〉 561-8 3 4 1 
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@業界のニュース l
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業種別に多いのはやはり成形加工業で、工業

◎全国のプラ加工業者まとまる◎ 用成形品メーカーは全体で 4,64 8事業所、さ

らにこうした成形と組立てなどの加工まで行な

わが国におけるプラスチック加工業者数（上 う事業所が 5,52 6事業所もある。

の表）がまとまった。この調査は通産省の調査

統計部が、昭和 48年工業統計をもとにまとめ ◎低コスト金型製作装置を公開◎

たもので、それによる全国の加工業者数は 1万

8,7 7 2事業所である。

規模別にみると従業員 9人以下は 1万2,882

事業所で、全体の 69 %も占める。また、 l0 

-1 9人までは 3,07 5事業所で全体の 16羞

もあり、従業員 19人以下の小規模事業所がい

かに多いかよくうかがえる。

禾火元

中小企業振興事業団はこのほど東測研究所（

東京都目黒区下目黒 2-2 3 -2 8、電話 03 

-492-0729)に委託し、射出成形用金

型の「簡易金型製作装置」を謁発した。特徴は、

納期、コストが従来製法の 3分の 1という低コ

ストの製作装置で、同研究所で展示公開中。

会 社
本 社東京都中央区八重洲 5の 7

名古屋営業所 名古屋市中村区米屋町2（埼玉ビル9F)

TEL 〈052〉 582-5 0 7 1 
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I全国業界のニュース

◎ジャパンプラに 22万人来場◎

昨年秋、大阪で「日本プラスチック・ゴム見

本市」が開かれたが、主催団体である振輿会が

まとめたところによると、会期中の入場人員は

7日間で 21万9,000人にのぽった。海外来

場者は 42カ国から 1,354人も訪ずれるなど、

わが国のプラスチック・ゴム関連技術に対する

関心の高さを示した。

また、振興会側のアンケート調査（男性のみ

対象）によると、来場者の年齢別構成は 80歳

台が最も高く 38.2冤、ついで 20歳台で 28. 

8努、 40歳台23.2鴨、 50歳台 6.5房とな

っている。

業種別ではやはりプラスチックとゴム業界が

8 0房を占め、電気・機械業界が 20鴨となっ

ている。プラスチックとゴム関係をくわしくみ

ると、加工業が 41菟、原料 11菟、機械8尻、

販売 9菟にわかれる。

◎車にプラ製のガソリンタンク◎

灯油入れなどプラスチック製の燃料タンクが

かなり出回っているが、最近では自動車用のガ

ソリンタンクなどにも利用されはじめた。海外

ではすでにプラスチック製燃料タンクが自動車

に塔載されているが、わが国でも輸出用乗用車

2年先の国内向け乗用車には大幅に採用される

見通しである。

プラスチック製タンクの採用は、公害防止用

機器の塔載で自動車重量が増大して含たことを

解決するのがきっかけ。軽量、耐久性にすぐれ、

低コストで、衝突時の安全性も高いという。

日本の金庫のはじまり 雑学事典

金庫はすでに占代ギリシャに存在したという

が、現存する最古のものは中世紀の木製金庫で

堅い木の箱に鉄の帯が巻かれている。それが総

金属製になったのは 19世紀以降で、銀行や会

社中心に普及した。

日本では明治初年、竹内弥兵衛という鍛治屋

が初めて金庫をつくった。その初代は、慶応 2

年、横浜の大火で外国商館が罹災し、金庫が破

損したとき、日本の技術では修理で合なかった

のを、弥兵衛 1人が成功したからである。これ

を機会に彼は外国から金庫の文献を取り寄せ、

日夜苦心して明治 2年

に国産金庫を完成した。

当時は「金庫」といわ

ず「鉄張箱」または「

ドル箱」と称したとい

う。

を皮切りに大型トラックなどに採用され、 1~ 

山 田 化 成
水会式株 社

取締役社長

本 社

名古屋出張所

山

〒101

〒460

正田

東京都千代田区内神田 2丁目 8番 4号
T E L (03) 256 -7 8 6 1的
名古屋市中区丸の内3丁目 13番18号（サワニビル）
TEL(052) 961-6 5 9 1（代
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軽くて丈夫で成形がしやすい

＜プラスチックの特徴＞長所＝①可塑性があ

る。短時間に簡単に思い通りの形に成形できる

②生産性が高い。大量に生産ができる③値段が

安い。大量に生産されるために値段も安くなる

④耐水性がある。一部のプラスチックを除いて、

ほとんどのものが耐水性に優れる⑤耐摩耗性が

よい。摩擦に強く、すりへりにくい。鉄を 1と

した場合、ポリエチレンは 5.23倍もある⑥耐

電性がある。電気の絶縁性があるので、電気製

品の部品に数多く使われている⑦軽くて丈夫⑧

光沢があり、着色性が良い。顔料を添加して着

色するために濃度、色などが調節しやすい。

⑨音響を吸収しやすい⑩弾力性がある。衝撃

に対しても元に戻る性質がある⑪微生物におか

されにくい。カビや細菌がついたりしない⑫さ

びない⑱包装材としてすぐれた性質をもつ。

以上が長所としてあげられる点ですが、一方、

短所もあります。

キズつき易く熱や酸素に弱い

短所＝①キズがつ含やすい。摩擦には強いが

硬度が低く、金属より柔らかいためにキズがつ

きやすい②ほこりがつきやすい。耐電性にすぐ

れるのが裏目に出て、一度帯電すると電気が逃

げない③長く使っていると劣化する。とくに長

く力が加わった状態で使用すると、クリープ（

疲労）を起こす④熱や酸素などで変色する。紫

外線に弱く、直射日光に当たる場所に長時間お

いておくと色があせ、老化が早まる。

⑤においのあるものがある。温度、圧力、時

間など成形条件が十分であればにおいは出ない

が、不十分なものは独特のにおいがする⑥熱に

弱い。高温で変形するものがある⑦廃棄物の処

理に問題がある。海に捨てると浮吾、埋めても

くさらず、焼却するとガスが出る⑧用途に合っ

た正しい使い方をしないと問題が起こる。

製品にいろいろの薬品混ぜる

プラスチック製品は、分子式にみられるもの

だけで作られたものでしたら化学的に結合され

ているだけに非常に安定しているのですが、私

達が日常使っている製品はいろいろな薬品など

が混ぜられているのです。

例えば、苔れいな色を出す顔料、表面をツル

ッルに仕上げるための滑剤、ボロボロにならな

いための安定剤や酸化防止剤や紫外線吸収剤、

軽くする発泡剤などとその種類は多いのです。
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 去る 2月l7日、日

刊工業新聞の時評に麻

生セメント社長麻生太

郎氏の”ォャジ天敵烏I

なる記事が載っていた。

いわく「いつの頃からか、わが国には”ぉ子様II

という二重敬語で呼ばれる特殊な人種が幅をき

かせる様になった。

このお子様族の行動たるや誠に傍若無人、至

る処に徘徊して他人に迷惑をかけている。その

ま善散らす公害は暴走族に勝るとも劣らぬとい

って過言ではなかろう。

普通、自然界に棲息するすべての動物には”

天敵なる竹威が存在し、その一方的勢力拡大を

抑える法則が厳然としてあるわけで、さしずめ

”ぉ子歳の天敵の役目は両親が果すべ苔もの

であろう。ところが近項の親はその義務を放棄

している様に見受けられる。

以前にも腕白小僧とかガキ大将とか呼ばれる

無法者がいた。しかし彼等はオヤジとかオトナ

という天敵の脅威を十分に意識し、その意識の

上に立って子供達の世界の中で彼等をリーダー

とする一つの秩序を形成していた。今のお子様

達の間には、かっての腕白小僧やガキ大将の持

っていた野性味も統率性も見当らない。天敵の

役を果すべ含親が、子供の服装と良い学校に入

れるための詰め込み、勉学にのみ気を使い”シ

ッケIIを怠っているためではないだろうか。

シッケとは何か私の様な昭和ニケタ生れの独

身者が、子供のシッケについて語るのはおこが

ましいが、ただ、ここで言いたいのはシッケと

は理屈ではなく子供が良い事をしたら賞め、悪

いと思えば叱り、口で叱ってもわからなければ

体で教える一これで良いのだ。

「子供と対等の語らい」「子供の気持を良く

くんで」などと言っておられる進歩的文化人の

話に乗っていたらどうなるかは、すでに目の前

に結論づけられつつあると思われる。要するに

古くから我が国の家庭にあった習慣や道徳感を

呼び戻すことである。

最後に中学一年生の書いた狂歌を書き添えさ

せて頂く。家庭とは父含びしくて母やさしそれ

で良いのだウチはらがうが」

私はこれを書いた麻生太郎氏が昭和ニケタの

若い独身社長である処に意義があると思う。私

の様な還膝を迎えるオヤジであれば当然、彼の

いう様な子供へのシッケに真剣に取り組んで、

既に成長を遂げ吃派に社会人となっている我が

子達の姿を見て天敵の役を果した満足感を味わ

っている。この経験から程遠い現在の世相に焦

躁を感じていた折、この様な若い社長の発言に

接し、誠に力強さを覚えたわけである。

また、東京商工リサーチの興信持報誌上に次

の様な記事が載っていた。／／金の出含るオヤジII

として「すなわら、おおようなようで甘いとこ

ろがなく一ーこわいようで話のわかりは早い一

ー愛妻家の如くして甚だ勝手でもあり＿打算

家の様で結構ユーモアも含む一—いい時にも大

して嬉がらずさりとて悪い時にも案外平気でお

り一ー仕事にはそう夢中になっているとこも見

えないのに結構ッボを押えているし―ー子供達

も放っておく様でシッケのツボはちゃんと握っ

ている一—要するに、つかまえどこがなく、さ

りとて確かに頼りになると思われるオヤジであ

り、女房子供を煙にまいて上手にあやつり通し、

家庭的には最少の苦労を払うだけで社会的行動

-8 -



に大部分の精力と知恵を打ち込むから金が出き

る云々』と。

”大物／／と題して世間で良くあの人は大物だと

言われる人がいる。言うところの大物とは、一

般に悪くいえば得体が知れないとか、良くいえ

ば腹の据わっているとか或いはヌーボーとして

いるがいざと言う場合は、大苔な力を発揮する

とか、癬裂は余り細かい事に気を使わず何事もお

おらかであるが要点はぬかさず、大局を語らず、

結局最後には誰も真似の出合ないような大きな

事をなす人のようにとられている。

ただし、よくよく考えてみると、大物には大

物になるだけの理由や素質があり、腹がすわる

にしてもすわるだけの基礎がある様に思われる。

即ら常に先の将来の目的のために、事を処し、

日常の茶飯事にはあくせくせず、所謂目先の事

だけにしか頭にない凡人には誠に得体の知れな

い人物なのである。

誰かがテレビで言っていたように大物とは目

先の利益に捉われず、先の大きな利益を考えて

行動する人であろう。経営者も小物的経営に走

らず、大物経営者となることを、常に心がけね ◎プラボトルのキャンペーンぶり◎

ばならない。 米国では飲料水のガラスびんに代わって、プ

才ヤジたるものは子供のために天敵的役割を ラスチックボトルが使用されはじめた。写真は

果さなければならない。生きていくためには” ニューヨークボスト紙に掲載された広告記事で

金の出吾るオヤ汐／でありたい。また、経営者 広告のクーポン券を持参し、かつ店頭でプラス

としてのオヤジはやはり大物的経営者でもあり チックボトル 2本買った人には 25セント値引

たいと願うものである。 （児玉化学代表） 言するというもの。

一＿
 
一

菱油化株式会社
取締役社長慧し 川 久、

本 社〒100 東京都千代田区丸の内 2丁目 5番 2号（三菱ビル）
T E L (03) 283 -5 6 8 9仰

名古屋支店 〒450 名古屋市中村区広井町3丁目88番地（大名古屋ビル5階）
TEL (052) 563-5 6 4 1的
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唸組合員の工場拝見凶唸翡芯代翡＃

生活と密着した商品づくり
天龍工業

を訪問

組合員の工場拝見第

1 0回は、各務原市に

ある天龍工業（藤田朋

保社長、従業員500人、

奥村勝常務 資本金 8億 1,00 0万

円）を訪問した。工場は蘇原の本社工場のほ

か加茂郡川辺町に川辺工場、また、福岡県粕屋

郡宇美町に福岡工場がある。

プラスチック部門は川辺工場で、強化プラス

チック材料である FRP、FWPのほか航空機

部品や各種の住宅機器などを生産している。こ

うしたプラスチック関係を化成事業部門にわけ、

全従業員のうち約 90人がタッチしている。

あらゆるシートを幅広く生産

創立は昭和 21年7月、川崎航空（当時）で

航空機を生産していた人たちでスタートした。

このころ川崎は航空機の技術を生かしてバスボ

デーを生産しはじめたことから、天龍工業は主

としてバスシートをつくって納めた。当初は川

崎オンリーだったが、順次、セールスを広めて

三菱、富士重工など全国のボデーメーカーヘ納

入、さらに旅客機用シートや新幹線の列車シー

トを生産、座席に関するかぎり幅広く生産、全

では直径 10ミリから 20 0ミリまで種類は多

い。このペイプを応用したのはサニーベンチャ

ーで、各地の公園や施設の休憩所に見られると

ころ。

川辺で FRP製品を一貫生産

川辺工場（写真）は本社とほぽ同じ工場面

積（約3万4千平方メートル）をもち、 FRP

の一体成形による冷凍用コンテナー、浄化そう、

太陽温水機、クーリングタワー、ホート。ヨッ

トの舟体などのほか 1,00 0種類にものぽる航

空機部品がつくられている。数年前、太平洋を

横断した「チタニ世号」の舟体はこの川辺工場

でつくった FRP製品という。

国トップクラスのシートメーカーになった。 こうした化成部門と全社の技術面を担当する

強化プラスチック、つまりポリエステル成形 人が常務取締役の奥村勝さんで「こんと企業が

品と取り組むようになったのは創業 9年目で、 生きる道は大衆の生活と密着した製品づくりと

昭和 82年には FRP製品の商品化に乗り出し 取り組むことで、とくに化成部門は単なる成形

た。幾多の開発商品の中で最もめだつのは FW だけでは発展しません。このため全体的な商品

Pパイプで、小口径パイプは重電用絶縁部品に 開発の中で化成部門が主軸になって進むことを

なくてはならない材料となった。サイズも現在 考えねばならない」と将来を見通している。

-1 0 -



□技能検定の準備を•••ロ
岐阜県技能検定協会は新年

度もプラスチックの射出成形

技能検定試験を実施します。

組合員事業所ではすでに受験

準備をされている従業員が多

数おられると思います。

試験要項はまだ公表されて

いませんが、申請手続合を円

滑にするため受験希望者の数

などをあらかじめ組合事務局へお知らせ下さい。

口労働法の 一 部 改 正 に つ い て 口

このほど「賃金の支払の確保等に関する法律」

の制定、公布に伴い労働法の一部が改正されま

した。主な内容は賃金に関する労働条件の明示

の方法、社内預金の保全措饂、退職金保全措置

等で、いずれも事業主の遵守しなければならな

いものです。

改正内容についての説明講習会は、このほど

県中小企業団体中央会と県中小企業労務管理標

準事業場協議会の主催によって開かれました。

改正の詳細についての資料は組合事務局にあり

ますのでこ覧下さい。

口岐阜・大垣、東濃の公害防止計画□
岐阜・大垣地域および東濃地域の「公害防止

計画」が、第 7次公害防止計画地域として承認

されました。計画内容は岐阜県公害防止協会の

会報に掲載されましたので、近く組合員の方々

に配送いたしますが、防止計画達成のための対

策が盛り込まれています。ごー読下さい。

公害防止計画の対象範囲は、岐阜・大垣地域

が岐阜、大垣、関、各務原など 6市 13町、ま

た東濃地域は多治見、瑞浪、土岐など 3市4町

です。当業界と関係深い公害防止計画は騒音・

振動、悪臭、廃棄物処理などの点です。対象組

合員の方々は、目標達成をはかるためご協力を

お願いします。

□お知らせ□お世話になった亀山正事務局長

はこのほど退職され、後任は清水秋ーさんです。

岐阜県のプラスチック

l 9 7 7 4月号

昭和 52年 4月 5日印刷

昭和 52年 4月6日発行

発行 岐阜市六条 1337（岐阜産業会館内）

電話 (05 8 2 J 7 2 -7 1 7 3 

岐阜県フラスチック工業組合

発行責任者 大松幸栄

編集 岐阜市大黒町 8丁目 5番地

電話 (0582)47-7231

中部パブリシティセンター

段ボール・製造R販売各種包装資材

弓会社

本杜・工場岐阜県本巣郡穂積町野白新田 21

〒501-02 匹 05846-3-1155（代表）

-1 1 -
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産地診断結果による問題点と課題の一覧表

問題点 課

付加価値IJ)晶いものへの指向

: !::::竺" ［ / --~ --^ ¥介4 介業の方針、国贋欠如 t 経営11:,対する取組み姿納の 業

5 情報不足 改善 の

6 原材料、邸裕紅対する知識欠如 2 経営管理基本の理解 存

閲連業界との連けい不十分 5 設備稼動率の向上

識 8.［程符l阻不十分 4 拘連業界との協力 在

I , 生鱈炉泊嘔li1不十9} II 技術の向' 価
の 10 労側力（人材玲）イ足 6 製品衛生紅対する剤虐 伯

欠 11, 1 産業廃業物処即

如 12 技術情報不足 8 経営者のモラルの麻掲 (!) 

3 製吊の安全、衛生配慮欠如 ／ ／ I ダク／ ／ っ 扁

4 産業廃咽物対第不十分 1 楊

15 

1~ 組合貝の実態ば膵が

できていない。

2置 情報収集に達活動イ、

十分

3 組合q9)P̂ R不足

4 組合貝匹魅力を与え

るよりな組合市業がで

因ていない(9

•I~ 事務局の強化

2、 グルーブ化と協1団事業推進

3 組合加入促進

4. 組合車業の再検討

5. 企業格差侭応じた指導

6 窓口市務の強化

7. 研究開発機関の設附

8← テザイノ保護

9 産業廃窟物処郎

10 製品の安全、衛生対策

----

経済環境

\—I 

i 

-------J 



業時で勝負を決める

ASTART"＇シリーズ
毎朝成形機の運転開始の時、前日と同じ条件・設定にもかかわらず、最

初は安定した成形品が出来ない。こんな事で御困りの方は、是非プラスタ

-TMシリ-ズを御使用下さい。

抜群の再現性をもって皆様に奉仕します。

＊プラスターTMの特長

①安定成形 ②湿：適成形 ③高速成形 ④ノンストップ成形 ⑮疫当さ成形

函 東洋楳様金属株式審社
本社・ 工 場 明 石 市二見町福里 ff07894(2)2345的
名古屋営業所 名古屋市中村区則武 1丁目2番1号（兼重ビル） ff052 (452) 1066囮
岐阜出張所岐阜市光町 1 丁目 2 番地 ff0582(33) 4722 
信州出張所松本市大字筑摩井川城 4578の 1 ff0263 (25) 3182 

営業所大阪・東京
出張所 北関東・京浜・多摩・埼玉・広島・奈良・三島・北陸・千葉・群馬・湘南

◆其の他営業種目
ダイカストマシン•発泡スチロール成形機・ラバスター・搬送機器・鋳鍛造品

三三重書9.. フヽシ
ヒニワロン

ヲイワッ,,-A
ヽブポ、~、9ク'

⑨三井東圧化学株式会社
本 社 東京都千代田区霞が関 3-2-5

名古屋支店 名古屋市中区錦 3-2 3 - 3 1 

（栄町ビル）
TEL  (052) 961-3311 



さんじょうの射出成形機．”

精密工業部品、インサー

ト成形に特に適した機械

と定評を頂いております。

射出量 5グラム（％オンス）

より 600グラム(20オンス）ま

での各機種を製作いたしてお

りますので、用途に合せてこ‘

用命下さい。

一営業品目一
•l熱可塑I生樹脂及び熱硬化性樹

脂、ゴム用射出成形機

111111ロストワックス用ワックス成

形機、ワックス溶融装置、保

温装置

11111液状原料用射出成形機、注入

機、混合脱泡機

lllliセラミック用射出成形機

111111当社射出成形機用金型

璽その他関連装置

●カタログご希望の方は紙名ご記入の上お申込み下さい。
成形機・金型•関連装置を社内一貫生産している専門メーカー

靡 山 城 精 機 製作所
社束京都板橋区弥生町 32番地 TEL(03) 972-0561的

業務部・工場埼玉県川口市中青木 2丁目 18-21 TEL(0482) 51-6156（代）
名古屋営業所名 古屋市北区楠町味銃政所 28番地 TE  L(052) 9ffi-5861番
大阪営業所 TE  L(06) 443-3771的八王子出張所 TE  L(0426) 51-7144番
九州営業所 TEL(092) 571-2740番小倉出張所 TEL(093) 471-1079番
前橋営業所 TEL(0072) 52-0733番城南出張所 TEL(03) 776-2254番
広島出張所 TEL(0022) 況ー27!E番沼津出張所 TEL(0559) 22-9610番

目はお応えし す
コストダウン•品質の向上。省資源の成形に…

コストダウン・品質の向上・省資源がます

ます要求される今日。より高度な技術力、柔

軟な開発姿勢で対処していかなければなりま

せん。日精は豊かな技術力と実績とによって、

モルダーのあらゆるご要望にお応えしていま

す。付加価値の高い成形は、日精の成形機こ

そが、お役に立つことをお約束します。

N9SSE9 1歩進んだ射出成形機をおとどけする

に＝つ日輌樹脂工業尊式會祉
本打・工場 長野膿坂既町合C02688) 2-3000（大代）〒389-06名巴屋営業研fl(052)732--0261低1
岐阜出張所岐阜市茜囲4962-1（邑ピ）し） fl(0582)72-5952 



創造へのはばたき。
あらゆる可能性を語りかけるすばらしい索材

協和ガス化学工業株式会
本 社／東京都中央区日本橋3-8-2新日本橋ビル合（船） 271-3001
名古屋営業所／名古屋市中区錦 3-l1-23三栄ピル合(052)951-6396

三井石油化学の NewPolymers 

FR-P.P 特殊強化ポリプロピレン

FR-P.M.T 特殊強化ポリエステル

ア ドマー接齋性ポリオレフイン樹脂

タフマー樹脂改質材

T. P. X メチルペンテン樹脂

ビューロンエチレン系軟質樹脂

ul 
ー

〒 460 名古屋市中区丸の内 1丁日 17番19号（長銀ビル）

電話 (022) 211 -3 9 5 1代表

箭土

所



ー住友化学の石油化学製品

塩化ビニル樹脂 ポリスチレン

EVA-VCコポリマー メタアクリル樹脂

ポリエチレン メタアクリルシート

EVA樹脂 • ABS樹脂

高密度ポリエチレン 合成ゴムEPDM

ポリプロピレン 合成ゴムSBR

雀亥1叫墨＝首礫式會社

名古屋営業所 〒460名古屋市中区錦 1丁目 11番18号
' （興銀ビル）

電話 (052) 2 0 1 - 7 5 7 1 

．． 
＠
④
 B拿含虚コーム樟式含社本社／東京都中央区築地2-11・24TEL(03)541--4111・名古屋支店／TEL(052)57H231



騒音防止さ反“L/LL-S"
騒音対策コンゴ／しタンI-
屯話一本 て 貰 社 の 悩 み を 解 決します

防 音 工事全搬のこ相談に応します

“”ボて9プロ
山

ホリフロヒレンニ軸延伸フィルム

山
名古屋営業所

名古屋市中村区広小路西通り 3「目 4番地（新名古屋ビ）レ東館 5階）

電話 (052) 581~13 0 4代）

の

◎取扱品目

ポリスチレン

高圧ポリエチレン

中低圧ポリエチレン

ポリブロピレン

ABS樹脂

不飽和ポリエステル

カルプ＠

ポリカーボネート

東京都千代田区丸の内3-1・い国際ヒル）〒100 四 03-213-3111 

束点営業所 東京都中央区日本箇17 17｛日乍橋東海ピ・い 〒103合 03-272-8331

名古屋営業商 名古屋市中区錦 1-17-13(名興ピ｝ぃ〒460四052-23!・8611 

大阪営業所大阪市北区小松原町 27〈畜固生命ヒい〒530ff 06・312-8841 

福岡営業所福岡市中央区大名 2 - 8 - 26 〒810合 092・721-ii617



材。
レイヨンのプラスチック

メ タ ク リ ル 樹 脂 ／ 板 状 品

アワ’Jライトメタクリル樹脂／射出成形材料

アワリペットR
ABS田脂

ヮィャペIll,卜RABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711

信縞P.V.C.
塩ビは信越……と評 されている理由

●信越化学は系列の日1言化学と合わせ、

量・質ともにトップメーカーです。

原料から一貫生産を行ない、

常に新タイプの開発にとりぃんでいます。

応用面の研究も充実しています。

●グループの一翼である信越ポリマーを通じて

需要家のニードを品質に生かします。

●工場の「つに、 130M'の大型重合器を備え

コンピューター操作による最新鋭工場を有し

ています。
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本 社東京郡千代田区大手町 2-6-1 電話(03)242-1211（大代表）

名古屋支店名古屋市中村区広小路西通3-' （新名古屋ビル）

電話代表 581- 6 5 1 1 



皆様に技術と信頼で奉仕する

プラスチックス機械の綜合メーカー

製`

日鋼射出成形機を始め

あらゆるプラスチック

加工機械について御相

談下さい。

名古屋巾東区布池町32 TEL (935)9471 ・ (935)948]（日鋼サービス

＜総代理店〉

三井物産昧名古屋支店（機械部）名古屋巾中村区襖島町翌田ヒ＇し TEL ci84-2340 

く代理店〉

大和プラスチック機械誅名古屋営業所 名 i+•岸市中村区則政町 2 -7 (/ 11タケヒ＇し TEL」52-4021

柏木実業株式会社名古屋営業所名古屋市 東区高岳町 l- 11(rI]ヒル TEL 931-6044 

日鋼商事株名古屋営業所名古屋市襄区布池町 3 2 TEL 9:35-9361 



すぐれた品質と広範囲なシェアーをも

買；のア

非 常 に 多くの適用範囲でしかも経済的に使用

できる商品 は 他 に は な い 。 リ ス マークは岐阜

プラスチッ ク工 業向 が成 形し ているプラスチ

ック製品につけられたブランドネームです。

全 国における販売シェアーは常にトップクラ

スにランクされています。

家庭用品から大形コンテナーまで、そのすぐ

れ た 品 質・機能・デザインは全国の市場で高

＜且平価iされています。

” 
．． 

岐阜プラスチック工業株式会社
本 杜岐阜-Ifi神田町 9丁目 25（大岐阜ヒル 6F) TEL〈0582〉65-2233（代）
稲羽上場岐阜県各務原市前渡束町 3620 TEL〈0583>86-9311（代）
支 店 束点・大阪・名古屋•福岡 営業吋 高松・広畠・仙台・札幌・字都宮


