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詞嗣繭涵函国瀬屋睾幽眉閾
岐阜県は中小企業の振興発展に5月 1日から

「設備近代化資金」と「設備貸与制度」の申請

受付を開始する。当工組がさきに実施した借入

希望調査では例年になく関心が高く、計画を出

した企業は 10社に達している。原料高に製品

安というプラスチック業界を取り巻く悪環境を

打破するには、生産設備の近代化が肝心という

わけで、 2制度が注目される。（写真は近代化

への関心高い業界人。 2~8面に関連記事）

1岐阜県プラスチック工業組合会報 I
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中小企業向け 2制度 資を紹介
5月 1日から申請の

受け付けが始まる 54 

年度の『設備近代化資

金』と「近代化設備貸

与制度」が、例年にな

く関心を集めているの

は、景気の好転から近

代化意欲が出てきたの

と、先行き金融情勢が

ひっぱくする見通しか

らことしは制度利用の

チャンスだといわれる。

当工業組合がさきに実施した借入希望調査によ

ると、設備近代化資金が9社、設備貸与制度が

1社の計 10社にものぼっている。

つぎは関心が高まっている 2制度の概要を紹

介してみた。

貸 付 額 は 設備総額の 2分の 1

く中小企業設備近代化資金＞

設備近代化資金は、中小企業近代化資金等助

成法にもとづいて、中小企業者の設備近代化に

必要な資金を国と県が貸付けるもの。

▽貸付けの対象＝岐阜県内に主となる工場、

事業所を有する中小企業で①資本金が 1億円以

下、商業、サービス業（卸売業）は 1千万円以

下②常時使用する従業員が 30 0人以下で、鉱

業は 1千人以下、商業、サービス業は 50人以

下③大企業者が当該企業の発行済株式総数の 2

分の 1以上、また、総出資額の 2分の 1以上を

出資していないこと④事業の実績が貸付金の貸

付決定日までに 2年以上あること⑤最近 5年間

に本制度資金を 4回以上貸付けを受けた企業で

ないこと⑥対象設備は性能が優秀で、新品であ

ること。

▽貸付けの条件＝①貸付け金額は l企業当り

2 0万円以上 1,20 0万円以下②貸付率は設置

金額の 2分の 1以内③貸付金は無利子④償還期

間は原則として 5年、 1年据置 4年の年賦償還

⑤連帯保証人は確実な債務保証能力を有する者

2人以上、法人は 8人⑥対象設備には対象物件

価格相当額以上の損害保険をつけることが義務

付けられている。

▽申請の手続＝①5月1日から常時受付け、
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予算額に達しだい締切る②受付場所は、設置工

場を管轄する県事務所③貸付申請書、診断予備

調査表、設備見積書、仕様書、カタログ、会社

の登記簿謄本、商工組合の意見書、県税完納証

明書などを 3組作成し、 2組を申請受付場所へ

提出する。

渡する契約を結ぶ。契約のとき設備代金の 10 

形を保証金として納入する。この保証金は最終

回の償還分に繰り入れられる。

▽設備代金の返済方法＝設備代金は4年半の

間に均等半年賦として指定期日に納入する。中

小企業設備貸与（国の制度）は年率 5%、単独

中小企業設備貸与（県の制度）は年率 6.5％の

割合で計算した金額を貸与損料として指定期日

に納入する。

返済法は 4年半の均等半年賦

＜近代化設備貸与制度＞

設備貸与制度は、自己資金の少ない中小企業

に代わって岐阜県中小企業振興公社が機械や設

備を購入し、それを割賦で譲る貸与制度で、制

度の内容は「中小企業設備貸与制度」と「単独

中小企業設備貸与制度」の 2方法にわかれ、主

な点は下表のとおり。

▽申請から貸与まで＝申請→書類審査→実地

調査診断一哨：査委員会→貸与決定―哨陀芝人と契

約締結→設備購入、公社立会検査一吐貸与の順で

実施される。

▽貸与の手続き＝申請は企業概要、連帯保証

人の保証承諾書、

▽その他＝貸与期間中は貸与設備に損害保険

を付け、その契約書を公社に質入れする。貸与

設備は固定資産の甲告が必要である。

最近 2カ年の営業

報告書、県税の完

納証明書、法人は

定款ならびに登記

簿謄本、申請設備

の見積書ならびに

カタログなどを申

請書とともに県事

務所商工労働課ま

たは公社へ提出。

▽貸与の申請後

は＝申請企業は調

査、診断、および

貸付審査会の審査

をへて決定。決定

後は当公社との間

に貸与期間満了と

同時に、その設備

の所有権を移転譲

＼翡IJ度区分

項目＼＼＼＼  

貸 与
対象者

貸与設備

貸与価格

貸与期間

貸与損料

設備貸与制度の内容

中小企業設備貸与（国の制度） 浪独中小企業設備貸与（県の制度）

〇 建設業以外の業種て、設備近代化資 0 小先業、サーヒス業以外の業種で、

金の貸付対象となっている業種および 設伽貸与事業の貸付対象とならない業

小売業または卸売業に属する合業て、 種に属する企業て、次の要件を具備し

次の要件を具備していること（対象業 ていること

種は別に掲載）

(1) 従業員が20人以下（小完業、卸売業、 (1) 従業員か20人以下てあること

サーピス業にあっては 5人以下）てあ

ること

(2) 県内に事業所を有し、引き続ぎ 2年 (2) 県怯］に'h業所を有し、引き続き 2年

以上同一事業を営んていること 以し同一事業を営んていること

(3) この年度内に設備近代t資金の貸付 (3) 大企業か出賽総額の 3分の 1以上を

を受けていないこと（公害に係る貸付 出資していないこと

を除く）

(4) 大企業か出貨総額の 3分の 1以上を 14) 最近 2カ年の平均純利益か 800万円

出資していないこと 以下であること

(5) 最近 2カ年の平均純利紐か I000万 (5) 県税（県民税並ひに事業税）を滞納

円以下であること していないこと

16) 県税（県民税並ひに事業税）を滞納

していないこと

(1) 設備近代化資金の貸付対象となって (1) 事業の用に供する新鋭かつ新品の設

いる設備で、新鋭，，、つ新品の設仙てあ 備てあること（車輌および公害防止施

ること（対象設備は別に掲載） 設は対象外）

(2) 当該年度内に設遣か完了するも 0)て (2) 当該年度内に設直か完了するもので

あること あること

I企業20万円以上 I,200万円以下 I企業20万円以上 600万円以下

4年 6カ月（公害防止施設は11年 6カ月） 4年 6カ月

機械設備の償還残額に対し年率 5バー 機械の設償還残額に対し年率 65ハー

セント セント
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琶原精樹脂籟傑縮めぐリ裏
多 彎鸞鸞鸞鸞鸞鸞鸞鸞彎淡

全日本プラスチック成形工業連合会（中山二

郎理事長）日本プラスチック日用品工業組合（

大松幸栄理事長）石油化学工業協会（黒川久会

長）の 8団体代表は、このほど原科樹脂の供給

をめぐって懇談会を聞いた。

それによると原料樹脂業界側は「ナフサ価格

は7~9月はまずまず、 12月ぱ微騰、来年の

2~8月は大幅値上りが予測される」と説明、

これに対して成形加工業界側は「原料メーカー

は原料樹脂を値上げする前に自動車、電機など

エンドユーザーヘ値上げの申し入れを行なって

ほしい」と要請した。

-----------------------―-------------------------------------------------------------------------------------------------・ャ---・・・-----→---・-----ヤ------・----

53年の材料と
製品の物価指数 材料は下降、 製品保合

5 8年 1~1 2月におけ

るプラスチック材料および

製品の卸売物価指数が日銀

統計局から発表された。

プラスチック材料および製品の卸売物価指数 (50年基準）

埜準年は昭和 50年で、

それによる 58年の傾向を

みると、プラスチック材料

は下降気味に推移し、プラ

スチック製品は保合または

若干下がり気味の結果とな

っている。

品目別では、樹脂はポリ

エステル樹脂、 ABS樹脂、

高密度ポリエチレン、ポリ

プロヒ゜レンの値動きがめだ

つ。製品ではプラスチック

管、プラスチックフィルム、

プラスチック化粧板の値下

がりがめだつほか、プラス

チック浴槽、プラスチック

ホースなどは 50年価格を

大きく割ったままである。

品

目

昭和45

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

品

目

昭和45

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

フ脂
こ

ノ
I 
Jレ
樹

62. ~ 

61. 9 

61. 3 

68. 9 

116.5 

100. 0 

97. 9 

96. 3 

93. 7 

プ板
ラ
ス
チ
ツ

ク

50. 8 

49. 3 

52. 7 

66.l 

95.f 

100.0 

111.1 

113. 7 

111.1 

ユ

リ

ア

樹

脂

51. c 
62. 0 

62. 0 

68. 0 

93 4 

100.0 

102. 0 

109. 0 

106. 0 

プフ
ライ
スル
チム
ツ

ク

55.4 

52. l 

49. 7 

70. 0 

123. 3 

100. 0 

103.l 

102.1 

96. l 

臼
低ボ 高ボ

リ リ

密工 密工

渭 チ チ
レ レ

工 度ン 度ン

53. 7 59. 0 66.2 

52. 8 62. 5 63. 7 

50. 2 53. 8 63.0 

59.2 62.2 69.3 

105. 9 85.9 94.4 

100. 0 100.0 100. 0 

103. 4 115.4 115. 4 

100. 8 119. 9 117. 9 

87. 0 109. 8 104. 8 

プシ A 口

叶ラ 1

スト 成

チ 皮 チ
ツ ツ

ク 革 ク

62. 5 58. 9 60.2 

61. 9 59, 3 60.1 

61. 9 59. 7 60. 0 

79. 9 83. 0 69.1 

104.1 101. 6 100. 0 

100.0 100. ( 100. 0 

103.( 110.1 108. 6 

105. ~ 1 1 2. 4 110.1 

106.1 110. （ 106. 9 

ボ A ボン
り脂

メ脂 プ管
リ B リ 夕 ラ
ス s プ ク ス
チ ロ 二 リ チ
レ 樹 ヒ° lレ Jレ ツ

ン 脂 レ 樹 樹 ク

50. 3 —-49. 8 55. 4 70. 9 61. 7 

50. 7 - 52.0 51. 3 70. 5 52. 4 

52. 0 - 54.0 55.4 70. 3 59. 5 

62. 5 - 63.C 69.0 75.5 85. 9 

88. 2 - 86.、95.8 95. 7 127. 3 

100.0 100. 0 100.0 100.0 100. 0 100. 0 

120. 0 102. 5 117. ~ 112. 6 114.1 123. 7 

119. 2 102. 3 119.1 110.0 113. 7 115. 5 

102.1 96.5 105. E 100. 0 113. 4 105.4 

鍔 プタ プ容 這 プホ プ発
ライ ラ器 ラ l

月スい スル ス ス スス
チ チ チ チ こノ

ツ ツ ツ ツ ツ ツ

ク ク ク ク ク ク

41. 8 63. 8 61. 7 - 57. 4 59.1 

42. ~ 62.1 63. 2 - 55.2 57. 3 

51. 8 57.6 64. 0 - 53.2 55.4 

65. 9 67.6 71. 8 - 80.3 67.1 

87.8 116. 8 102. 7 - 142. 2 106.1 

100.0 100. 0 100. 0 100. 0 100. 0 100. 0 

109.0 102. 7 104. 5 89. 5 94. 0 100. 2 

112. 8 112.4 Ill. 9 88. 9 84. 7 99.6 

112. 8 112. 7 112. 3 89. 7 84.1 96. 3 

なお、表の45年から 49年までの物価指数 チック工業連盟が50年基準に換算してまとめ

は、 45年基準でまとめられたのを日本プラス たものである。
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ナフサ供給がキメ 樹脂価格の高
騰と供給不安

原料樹脂をめぐる需給事情は、先行き風雲急

を告げており、加工業界へ大きな不安を投げて

いる。そこで関係筋を訪ね、原料樹脂の供給事

情を調べてみた。

原料樹脂供給不安の第一段階は、昨年 11月

の樹脂メーカーの原料値上げ表明で火ぶたを切

った。それによると「汎用樹脂で 15 %~  2 5 

％の値上げ」で、昨年末から今年 1月にかけて

実施された。ところが原料メーカーは 54年4

月から第 2次値上げとして「 10％から 1596」

を通告している。加工業界は「原料価格引き上

げと同時に供給制限も重要な問題」としている。

事実、原料の供給制限で一部製品の減産を行な

っている。このことは当初から予測された以上

に、加工業界へ不安を与えている。

アラピア原油の生産削減響く

原料樹脂の値上け理由をまとめてみると①ナ

フサ溜分の多いアラビアンライトの生産削減②

米国におけるオクタン価向上剤の使用禁止で代

替にナフサを使用③オペックによる継続的原油

値上げ。すでに 4月 1日から 9.05％プラスア

ルファの値上げ決定している④イラン政情不安

による生産減。スポットものナフサおよび原油

の高騰（ナフサ使用量の 80％はイラン原産油

である）⑤ガソリンの需要増⑥c重油の需要低

迷⑦ソ連の西欧向けナフサ輸出削減ーなどがあ

げられる。

ナフサ需給見通しコントン

ナフサの価格は、昨年西欧で 1キロリットル

2 1, 0 0 0円であったのが、昨年暮れから値を

上げ、一時はスポットで 38, 5 0 0円になり、

最近は少し値を下げ 33, 0 0 0円で小康状態に

入っている。しかし、市場混乱のおりには 56, 

0 0 0円も噂されたほどである。

国内生産によるナフサは総使用量の約 60% 

で、 4月以降は約 31,000円（国産、輸入の

平均価格）に値上げされることが予測される。

ヨーロッパのナフサが88,0 0 0円ということは、

わが国へ輸入されるとフレート、関税など諸経

費を含め円貨価格は約 38,000円になる。ナ

フサは相場的に急騰する傾向があり、こんご中

東の政治問題、オペック 6月総会などもからみ、

将来彫重しは混沌としている。

三菱化成のエンジニアリング
ナイロン樹脂

NO 
プラスチックス

ポリカーポネート樹脂

ID NOVARE翼R
9l'991lllll9 9,19llI'9911,911991lll, Illll9991, lIll9'11,91191ノ9ヽミノト匿璽' IIl’I'’’lI'll9llil'1h1lllIIll'911,ll lI Il',IIlノ 9ヽレノクス置璽層

中低圧ポリエチレン

ポリエチレンNOVATE

脂樹T
 PBN 
DUR II’ll,99III'll1999ll|llllll19i91llIIII’’llll191l、,,、トゥーJし一

高圧ポリエチレン

NOVATEC...L 

人巧塁翌翌喜11
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知事招き団結と発展誓う

5月19日、エ組設立10周年記念式典
岐阜県プラスチック工業組合は、 5月 19日

午前 10時から岐阜市内の岐阜グランドホテル

で『 54年度定時総会」と『工業組合設立 10 

周年記念式典』を開催する。当日は上松岐阜県

知事、井上中小企業団体中央会会長はじめ県内

外のプラスチック関係業界代表を多数招き、業

界の団結と発展を誓い合う。

とくに式典行事としては、県知事ら来賓のあ

いさつ、理事長あいさつのあと、組合発展に功

労のあった人々に対しての表彰、会員企業の永

年勤続者表彰などが行なわれ、最後に記念パー

ティーが開かれる。このほか日を改めて『組合

設立 10周年記念植樹」や『記念誌・岐阜県の

プラスチック 10年の歩み」を発刊する予定。

なお、記念式典前に行なう定時総会では、 54

年度事業計画、収支予算などを審議する。

1大松理事長同友会代表幹事に 1

当工業組合理事長の

大松幸栄氏（岐阜プラ

スチック工業社長）は

このほど中部経済同友

会の代表幹事に就任す

ることが決った。

任期は 8年で、正式

年度からは諸戸氏に代わって大松氏が就任する

もの。同会は昭和 80年に発足、東海 8県の経

営者 41 9人が参加している。岐阜県から代表

幹事が出るのは安田梅吉大日本土木社長に次い

で2人目である。

I会員 2社 が コ ン ク ー ル に 入 賞I
日本プラス

チック成形工

業連合会主催

の「第 12回

優秀成形品コ

ンクール」に

岐阜県から出

品した当工組

会員 2社が入

賞した。

入賞した製

品は、東和化

成（岐阜市長

森前一色）の

『トーワはし

立て』が岐阜

県知事賞に選

ばれ、また、

『トーワはし立て」

大松理事長 には 5月中旬に開く同 岐阜プラスチ

友会総会の席上で決定する。

中部経済同友会は 8人の代表幹事制をとり、

8年目の最古参者が筆頭代表幹事となる。現在

は諸戸民和諸戸林産社長、山本恵明トヨタ自工

専務、梶井健一名占屋鉄道副社長の 8人で、新

ック工業（岐 「セレクター』

阜市神田町）の『セレクター」が中部プラスチ

ック成形工業協会長賞に選ばれ、さる 3月 2日

に表彰式が行なわれた。
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厚生省環境衛生局は、食品向けプラスチノク

製器具および容器包装材料の規制強化、改善す

ることにし、かねて準備して苔たが、このほど

規格原案がまとまったので食品衛生調査会に提

示、審議をもとめる。

これはポリエチレン、ポリプロヒ°レン、ポリ

スチレン（温湯用発泡スチロールを含む）の汎 られることになる見通しである。

用 3樹脂を対象に、使用条件別に重金属、蒸発

残留物、過マンガン酸カリウム消費量の溶出量

と函材質中におけるカドミウム、鉛、揮発性成

分の量を一定量以下に規制しようとするもの。

世界で最も厳しい規制内容

プラスチック製品の安全基準は、プラスチッ

ク製品全体に網をかける「厚生省告示第 48 4 

号」と、塩ビ製品を別個に規制する「同 17 8 

号」ならびに「同 17号」がある。今回の基準

は、従来「同第 43 4号」のわく内にあったポ

リオレフィンとポリスチレンを別個に抜き出し、

溶出、材質両面からキメ細かく規制し、安全確

保を一層徹底させる点にねらいがある。

厚生省では今回の案がオーソライズされれば

世界で最も厳しい規制が行われるとしているがマ

これに対してプラスチック業界では「すでに各

国水準を上回る厳しい自主規制を実施している

ので、特別な対応策をとる必要はない1とみて

いる。

出 量以下におさえる

なお、厚生省の計画では、溶出については 8

とも重金属、蒸発残留物、過マンガン酸カ

リウ とも溶出量が一定量以下におさえ

一方、材質については、ポリエチレンとポリ

プロピレンの場合は材質に含まれるカドミウム

と鉛が、また、ポリスチレンの場合はカドミウ

ムと鉛と揮発性成分がそれぞれ規制される見通

しである。

◎ガスラインに PEパイプを使用◎

ヨーロッパでは高性能を有するポリエチレン

製パイプが天然ガスの輸送に広く用いられてい

る。用いられる PEレジンは中および低密度ポ

リエチレンで、一昨年は年間 2万5千トンほど

の生産量となっている。 PEがパイプとして用

いられるのは長期使用に対する高強度とその可

撓性が利点となっており、鋳鉄、鉄製およびア

スベストセメントなど従来のパイプに比べ、す

ぐれた特性があげられている。

燈｝
秋元産業株式会社

本 杜東京都中央区八重洲 5 の 7

名古屋営業所 名古屋市中村区米屋町2（埼玉ビル9F)

TEL <052 > 582~ 5 0 7 1 
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I全国業界ニュース 1

◎ 2 4日から東京国際見本市開く◎

『第 13回東京国際見本市」は 4月24日か

ら5月 3日までの 10日間、東京・晴見の国際

見本市会場で開かれる。出品申込み期間はこの

ほど終ったが、岐阜県からは岐阜県通商振興協

会が窓口となって生活産業館の 10小間に出品

する予定。内容は県内で生産されている消費生

活関連商品と軽機械およびエ具など。

◎ p B樹脂の技術研究会が発足◎

ポリカーボネート関連メーカー 5社は、ポリ

カーボネートの各需要分野での使用基準確立と

普及活動を進めるため『ポリカーボネート樹脂

技術研究会』を発足させた。

この樹脂はエンジニアリング・プラスチック

として電気、電子、一般機械、食品包装などの

分野に進出しており、需要の拡大に伴なって樹

脂の適正な使用基準の確立、普及が必要不可欠

となっている。

内容は①食品衛生面に関しての自主規準判定

のための作業②電気用品分野に使用する場合の

適正使用基準制定のための作業③国際標準規格

制定のための作業ーなど。

◎国内でも UL測定業務を開始◎

ケミトックスはかねてUL申請業務を行なっ

てきたが、このほどアメリカのUL規格の各種

試験設備を設置し、材料のあらゆる電気的、機

械的特性を評価できる体制を整えた。

従来、わが国の材料メーカーは自社研究試験

設備の不足から、 UL規格が要求する特殊な試

験はアメリカに依存せざるをえなかった。それ

が同社の試験設備の充実によって、国内で手軽

に、しかもコスト的にも有利にUL規格のため

の各種試験ができるようになった。ケミトック

スの電話は 03-727-7111。

◎米国ヘプラ工業視察団を派遣◎

工業調査会は日本プラスチック工業連盟の協

賛をえて『アメリカプラスチック工業視察団』

を派遣するため団員を一般募集している。視察

内容はアメリカにおける最大のプラスチ y ク専

門見本市「NPE79年」をシカゴで見学した

あとインディアナポリス、デトロイト、シンシ

ナティ、ニューヨークなどにあるプラスチック

攣工場（自動車部品）を視察する。

同見本市は全米プラスチック展と呼ばれ、米

国のプラスチック産業にかかわる各分野の主要

企業がこぞって参加、最新の技術、製品、機絨

等を出品する。

視察期間は 6月 17日から 15日間で、参加

費用は 54万5千円。申し込みはプラスチソク

ス編集部 (08-8 1 3-9 1 7 1)まで。

平安朝にもあった日曜日 I雑学事典

昔のお公卿さんは日記をつけた。いま完全に

残っている最占の日記は、藤原道長の『御堂関

白日記』だが、日付の頭にはちゃんと日曜、月

曜、火曜、水曜・・・・・・と書紀込んである。 ざっと

千年前の話。もちろん断片的に残っているそれ

よりも古い日記にも七曜は出ている。

キリスト教団が7日間をまとめて 1週間とし

それに日（太陽）と月、さらに 5つの惑星を割

り振ったのが

3 2 9年の宗教

会議。そのキリ ~( 

スト教が伝わる

より早く、七曜
＜ 

はシルクロード ＇ 

から唐を経て日 0り）~ ＄ 
本へ伝わった。

lヽf gr 

-8 -



〒サインコーナー
岐阜県プラスチックデザイン協会

1色彩と形態 I

これまでにも述べてきたように、色は表情（

感情）を持ち、その色合い（色相）明るさ（明

度）鮮やかさ（彩度）の色の三要素と、その色

が照明の色や空の色のように質感を伴ない虚色

的な色か、あるいは絵具や物体のように質感を

伴う色とかいった色の現われ方と、面積、相手

の色などによって微妙に変化してくるが、そう

した表情によって人の心や行動まで影薯される

のは事実のようである。

では、我々は製品を商品とする時、どのよう

な観点から色を決定していけば良いのか。

その一つの方法として、私達はよくそのフォ

ルム（形）によって色を選択している。

色が単独であれ配色であれ、それぞれ特殊な

表情を持つように、形も線形、面形を問わず、

姿勢、曲直によって独特の表情を示し、その表

情についても多種多様で複雑なもの。だから多

くの芸術家達が生きていけるのかもしれない。

一般的に、直線は外からの抵抗を受けないで

成長した線で、単純、率直であり、曲線は抵抗

感があり、微妙でしかも優美であるとされる。

垂直線は強く、厳しく、父の表情であり、水

平線はおおらかで安静的で母の表情を持ち、斜

線は動的で、不安定で子供の表情を感じさせる

と言われている。そこで、ひとつ考えて下さい。

次の曲線の表情を。

このように、形にも表情があり、それと似た

表情の色にするのか、反対の表情の色にするか

は、物自体の個有の性格を強調するべきか、整

理させるべきかといった効果上の問題によって

決定していかなくてはならない。

たとえば、黄色は三角形、青は丸みのある形、

赤はがっちりした形に同調するが••…••••。

①明る＜軽く②暗く重く③はその中間の感じで
ある④楽しく⑤衷愁⑥怒り⑦狂おしい激情⑧内
心の深い喜び⑨激しい痛み

迂唖-丞寮芝槻械株式会社

本 社東京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所名古屋市中村区名駅 4丁目 7番 28号

化工機課 TEL〈052〉 561-8 3 4 1 
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組合員の工場拝見ばばロ討翡昇げ

下請けに徹し経営進める

I西 垣 製 作 所l
今月の工場訪問は、

工組に団体加入してい

る岐栄プラスチック協

同組合の理事長に選ば

れた西垣隆夫さんが経

営する西垣製作所を訪

問した。工場は羽島市

足近町市場 6丁目。羽

西垣隆夫代表 島市を縦貫する名鉄・

竹鼻線の南宿駅を少し東へ入ったところ。西垣

さんがこの農業地帯で土地を手に入れ、岐阜市

加納から工場移転したのは昭和48年。工場は

用地 48 0平方米に、成形工場と倉庫の 2棟、

約40 0平方米の規模。ここに型締力 80 0ト

ンと 88 0トンの射出成形機 2基が据え付けら

れ、一基は昼夜 24時間のフル操業している。

岐栄協組の 理 事 長 に 再 度 選 任

西垣さんがここへ移転したのは「それまでや

ってきた圧縮成形をやめ、射出成形に切り替え

て工場が手狭になったことと、加納の地が住宅

密集地帯で騒音問題が発生したため・・・。しかし、

数年間は土地代や建設費それに機械代金の返済

で苦労しましたよ」と当時をふりかえる。

さらに西垣さんは「私の工場は、昔も今も岐

阜プラさんの専属下請工場です。下請企業は面

白味こそないが、景気の動向にそれほど左右さ

れず、安定操業できるのが強味です」と謙虚に

語る。その謙虚な人柄が、岐栄協同組合の理事

長に再度選ばれたといえよう。組合は岐阜プラ

スチック工業の下請企業ばかりで組織され、現

在は 24企業が加入している。 6月には法人化

して満 10年を迎える。この間、企業相互の親

睦と円滑な下請受注に果たしてきた役割は大き

く、こんご、西垣理事長の手腕が期待されよう。

2人の男子従業員は 2級合格

西垣さんの下請工場は、岐阜プラから金型の

現物貸与を受け、金魚ばち、漬け物たる、ゴミ

入れふた、衣裳ケースわくなどの家庭用品を成

形している。生産品種と数量は毎月指示を受け、

納品は毎日 2回にわけて西垣さん自身がトラッ

クを運転し、稲羽工場へ納めている。

従業員は 4人。そのうち 2人は男子で、いず

れも技能検定2級の合格者。検査基準や品質レ

ベルのアップにも十分対応できるという。西垣

さん自身も成形加工のベテランであるが、 2人

の技能士が工場にいるので、生産面は任かせ、

安心して納品に出かけられるという。

最後に西垣さんは「私は一徹な職人。大きな

商売をやるよりコッコツ仕事をする方が大好き

です。岐栄会の中でも、もうけた人、脱落した

人などさまざまだが、私は仕事と技術を大切に

し、下請企業に徹した経営を進めたい」と話を

結ぶ。写真は成形工場。

-1 0 -



□l 0周年記念事業予告□
当工組の「設立 10周年記

念行事」は、役員の皆さんが

それぞれ分担され具体化され

つつあります。記念式典、記

念パーティー、記念植樹、記

念出版などですが、とくに 5

月19日（土）に岐阜グラン

ドホテルで予定される式典と

パーティーには、組合員の皆

さん全員がご参加下さい。

組合員の皆さんへは先日、 10周年記念の開

催要綱を送りましたが、永年勤続表彰の被表彰

者についての連絡を早めにお願いします。また、

記念誌には組合員の意見を掲載・収録しますの

で、 1人40 0字ぐらいの原稿を送って下さい。

電話で読みあげていただいてもよろしい。

□今年度も代行代理事業の利用を口

当工組は組合事業の一環として労働保険の事

務代行や保険代理業務を実施していますが、新

年度も広くこ利用下さい。とくに労働保険は事

務組合としての資格を得ており、組合員事業主

に代わって雇用保険と労働保険の事務処理をし

ています。

また、事務局では損保 (AIU)と生保（大

同生命）の代理店資格も取りました。 AIUは

世界的な損保業者で、自動車保険をはじめ会社

工場、住宅にいたる火災、事故などあらゆる災

害に備えて損保の活用をお願いします。なかで

も自動車保険は強制と任意をAIUに一本化す

ると、万が一事故があった場合比較にならない

有利な点があります。

□プラ自動車ローン、通算40台口

当工組の「県プラ自動車ローン」は組合員の

方々から活発に利用され、通算40台目を記録

しました。制度を利用される方は、ディーラー

と話し合う前にまず組合までご一報下さい。

岐阜県のプラスチック

1979 ・ 30号

昭和 54年 4月5日印刷

昭和 54年 4月6日発行

発行岐阜市六条南 2丁目 11番 1号
（岐阜産業会館内）

電話 (0582) 72-7173 

岐阜県フ゜ラスチック工業組合

発行責任者 大松幸栄

編集 岐阜市大黒町 3丁目 5番地

電話 (05 8 2) 4 7 -7 2 3 1 

中部パブリシティセンター

＊之の石5竺？目製竺圧ポリエチレン
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今日切り取っても明日は再生しているとの意から、明日葉と

呼ばれる。セリ科の大形多年草。わが国暖地の海浜に生じ、

葉は大形の羽状複葉、ウドに似て光沢があり、淡緑色。

非常に強壮で発育が速い。葉と茎は食用となる。

純国産無公害エネルギー、天然ガス”

を原料に求め、モノマーからポリマー

まてのメタクリルー貰生産メーカー

として、椛界の五指に数えられる協和

ガス化学工業。

用途に合わせた高品質索材を安定

供給するため“天然ガス”を大切に

メタクリル樹脂・；主型板

‘̀::;.2Zっ9《R

メタクリル樹脂・押出板

コ詈ク::;.x
メタクリル朽脂・成形材料

“〒べ•9ト
C［協和ガス化学工業株式紐

本社／〒103東京都中央区日本橋38-2新日本橋ピル fi:(03)277-3174

大阪事務所合(06)345390|／名古屋営業所合(051)9516396 
福岡営業所fi:(092)71I 1530／仙台営業所合(0222)661525 

活きてる素材。
三菱レイヨンのプラスチック

メククリル樹脂／板状品

アワ’Jライト
メタクリル樹脂／射出成形材料

ァヮIJぺ•9卜®
ABS樹脂

，，ィャベットRABS

人三菱レ-rヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711



？業薬El販売
合成樹脂

山 田 化 成 式 社
取締役社長 山 田

会
ャ、
}
 

プ正

本 杜

名古屋出張所

〒101東京都千 代 田 区 内 神 田 2丁目 8番 4号

T E L (03) 256-7 8 6 1代）

〒460名占屋市中区丸の内 3丁目13番18号（サワニビル）

T E L (052) 961 -6 5 9 1（代）

日拿含虚コ・ム糠式含社本社／東気都中央区築辺］］・24TE L(031541-4lli•名古屋支百ITE噂2)571-1231
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岱 f言租＂＂マー
名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番 28号 （新名古屋ビル）

饂 誼P.V.C.
塩ビは信越……と評価されている理由

●信越化学は系列の日1豆化学と合わせ、

量・質ともにトップメーカーです。

原料から一貫生産を行ない、

常に新タイプの開発にとり 9んでいます。

応用面の研究も充実しています。

●グループの一翼である信越ポリマーを通じて

需要家のニードを品質に生かします。

●工場の1つに、 130M'の大型重合器を備え

コンピューター操作による最新鋭工場を有し

ています。

f言租信fl:与色
本 社束京都「代田区大手町 2-6-1 電話(03)242-1211（大代表）

名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番 23号 （新名古屋ビル）

電話代表 581- 6 5 1 1 



魯品質の向 省資源の成形に…

コストダウン・品質の向上。省資源がます

ます要求される今日。より高度な技術力、柔

軟な開発姿勢で対処していかなければなりま

せん。日精は豊かな技術力と実績とによって、

モルダーのあらゆるご要望にお応えしていま

す。付加価値の高い成形は、日精の成形機こ

そが、お役に立つことをお約束します。

NISS口 1手‘ んた射出成形機をおととけする

=＝“ 日輌鉗脂工業尊式紐
不社・ニ場 良貯瞬坂域町合（釘688)2-3000（大代）〒389-06名古屋営業所ff(052)732-0261四
岐阜出張斯 岐阜市芭母4962-1（茜ピ）し） ff(0582)72-5952 

さんじょうの射出成

精密工業部品、インサー

ト成形に特に適した機械

と定評を頂いております。

射出量 5グラム（％ォンス）

より 600クラム (20ォンス）ま

での各機種を製作いたしてお

りますのて、用途に合せてご

用命下さい。

一営業品目一
璽l熱可塑I生樹脂及び熱硬化性樹

脂、ゴ ム用射出成形機

111111ロストワックス用ワックス成

形機、ワックス溶融装置、保

温装置

111液状原料用射出成形機、注入

機、混合脱泡機

llllllセラミック用射出成形機

圃嘩社射出成形機用金型

lllllその他関連装置

●カタログご希望の方は紙名ご記入の上お申込み下さい。
成形機・金型•関連装置を社内一貫生産している専門メーカー

靡 山 城 精 機製作所
社束京都板橘区弥生町 32番地 TEL(03) 972-0561戦）

業務部・工 場 埼 玉 県 JI!口市中青木 2丁目 18 - 2 1 TEL (0!82) 51-6156的
名古屋営業所名古屋市北区楠町味鈴政所 28番地 TE  L(052) 9ffi-5861番
大阪営業所 TEL(06) 443-3771的 八 王 子 出 張 所 TEL(0126) 51-7144番
九州営業所 TEL(092) 571-2740番小倉出張所 TEL(093) 471-1079番
前橋営業所 TEL（ffi72) 52-0733番城南出張所 TEL(03) 776-2254番
広島出張所 TEL(OB22) 32-27缶番沼津出張所 TEL(0559) 22-9610番

II .. 
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ノープル（英語）とは｀高貴”という意味、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貫したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

高級品です。

ノープル

I
 

I
 

岐阜プラスチック工業株式会社
本 社岐阜市神田町 9丁目 25（大岐阜ビル 6F) TEL〈0582〉65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡東町 36 2 0 T E L < 0583〉86-9311（代）
支 店 束京・大阪・名古屋・幅岡 営業所 高松・広島・仙台・札観・宇都宮


