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タイアップして、デザイン開発を進めるための 本誌では、この資料の中からプラスチック関

資料「デザイン情報カード」を 1年間にわたり 係企業における新製品開発に有効な資料を選択

本誌 (36号～ 41号の 6回）に掲載し、組合

員各社の製品開発能力を高める参考資料として

提供する。

このデザイン情報カードは中小企業振興事業

団、中小企業情報センターが発行しているもの

して、毎号 2ページにわたって「製品デザイン

の事例」を紹介することになった。これらの件

についての問い合わせは当工業組合事務局にし

ていただきたい。（関連記事として 2面に具体

的説明、 8~4面にデザイン情報カード）

I岐阜県プラスチック工業組合会報



新製品開発へのアプローチ

デ ン ード
背景・基礎・具体の 3情報に分類

岐阜県プラスチック
デザイン協会

この事業は、中小企業振興事業団、中小企業

情報センターが、中小企業において不足してい

ると思われる製品開発能力を高めるための参考

資料にしていただくことを目的として、デザイ

ンの専門機関である（財）日本産業デザイン振

興会の協力を得て実施されている。

そして、この情報は地場産業の製品開発に役

立つと思われる資料を抽出、分析し、利用しや

すいカード形式に要約され、昭和 54年 10月

より、地域情報センター、公設試験研究機関な

どに毎月、約 20 0枚が送られている。

情報カードの内容は、背景・基礎・具体の 8

つに分類されている。

①背景情報

「背景情報」は、製品の改善、開発の前提

となる生活、産地、市場の動向、消費生活等

することにより、その効果を高めることがで

きる。

③具体情報

「具体情報」は、企業が製品のデザイン開

発を進めるにあたって直接参考となるよう具

体的な製品デザインの事例を紹介するもので、

開発の要点を示すキーワードと、スケッチ、

写真等を中心に簡潔な解説を付したものであ

る。

具体情報にとりあげられる商品例は、

の要点を解説するために取材されるもので、

意匠権の尊重、保護について格別の配慮を必

要とするものであることはいうまでもない。

心に

これらの情報カードは、各プラスチック関係

の背景資料で、経営、管理、開発に資するこ 企業における新製品開発のデザイ

とを目的としている。 効な資料になると思われるが、

② 基礎情報

製品開発を進めるために必要な情報は、生

産、販売、そして消費という広範な企業活動

に関連するが、 「基礎情報」は、デザイン開

発を進めるために必要と考えられる基礎的な

情報を各種文献・資料等から抽出し、作成さ

れている。

昭和 54年度は、 「デザイン開発の方法」

「品種別デザイン動向」、 「デザイン開発、

改善の事例」などが基礎情報の中心である。

とくに、 「基礎情報」は、当事業団の提供す

る「経営情報」、 「技術情報」と併せて利用

に有

景情報については、 54年 10月に発足した岐

阜県デザイン振興会が55年度より計画してい

る「岐デ振ニュース」に掲載される予定もあり、

本誌においては具体情報を中心に当組合員に特

に有益と考えられるものを選択し、提供するも

のである。

なお、選択は岐阜県工業技術センター・工業

デザイン室で行なうので、詳しい情報カードの

利用方法、選択内容のこ｀要望等は、当工技セン

ター・工業デザイン室に問い合わせるか、又は

組合へ連絡していただきたい。

（岐阜県工業技術センター・工業デザイン室提供）
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デザインコーナー

［デザイン情報カード No. 1 | 
797058 使い方の流れを考えたデザイン一水切りカゴ付まな板

まな板の端に水切りざるをつけ，切ったものを

すぐにざるへ移せるアイデア。ざるは取り外せる。

ふたつの機能の組み合わせも，このように作業の

流れに一貫性がある場合は無理がなく，便利な工

夫といえるし，構造上，製造上，共に特に難しい

点はない。

在来のものを組み合わせて新製品とするのは最

も簡単な思いつきであるゼけに，必然性がないと

結局，どちらの機能も中途半端に終り，永続する

商品にはなり得ない。

797060 単品追求で片手おちにならないようにーおろし器
チーズや野菜をすりおろす時，すりおろしたも

のを受ける皿は必ず必要である。この事例はおろ

し器と受け皿がセットされ，普段はおろし器が受

け皿に納っているというものである。（その納め

方も，おろし歯を下側に向けてしまうという方式

である。）

申しわけ程度の受け皿をおろし器の先端に付け

るより，この事例にあるように機能を充分に考え

たデザインが大切である。

797115 有望なレジャー健康関連商品ーバランス遊具
レジャー・健康に対する人々の要求は，今後大 一

いに高まるものと予想される。 (7990 20) 

この事例は，バランス運動を目的とする子供の

遊具だが，子供に限らず，筋肉を鍛えるための予

備運動具として最適。

大きさは 36cmX3 6 cmo 

発行：中小企業振興事業団・中小企業情報センター、協力：日本産業デザイン振興会デザイン情報センター
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デザインコーナー

Iテサイン情報カート No 1 1 

797332 屋外の小さな設備にもデザインを—郵便受け
家庭用のポスト（新聞・郵便受け）には，入れ

にくく，取り出しにくい人；が多く，これは……

と思うようなスマートなデザインは，なかなか見

当らない。

ここに紹介する 2つの事例はドイツのものだか．

新聞と郵便受けを一体にまとめたもので，耐候性

にすぐれたポリウレタンを使い，機能面の検討が

充分になされ，全体がきれいな曲線でまとめられ

ている。

商品開発は家の中だけでなく，このようなアウ

トドア用品にも気を配りたいものである。

797064 環境にふさわしい素材の選択ーサニタリーウェア
この事例は． 「Poligmo」シリーズという水ま

わり用品の 1つで， ミラノのVeca社製である。合

板をコの字形に曲げ，厚手のガラスをアルミでは

さんで留めてあるという簡素な構造で，タオルハ

ンガー付， ソープトレー付等がシリーズ化されて

いる。

これらサニタリーウェアーは，対水性というこ

とからプラスチック，金属など素材の選択が自ず

と限定されているようである。しかし， この事例

でみるように，合板を使うことによって環境や雰

囲気に視覚的な暖みをもたらす，という展開も充

分可能であろう。

発行：中小企業振興事業団・中小企業情報センター、協力：日本産業デザイン振興会デザイン情報センター

-4 -



戸ニーズに適確に
＼口：｀竺蚤応ごin:,,~:

:>n• Jしこたえることで
：ク未米の扉をひらきます

消；集や ’I•;,r，のあら'"る分野て、使和1さや快適

さを＇ 1．みだしてし、るプラスチノク このすぐ

れた特1’1をコントローールして、繁栄のため 1こ

よりよく活/IIしなけil，ぷなりません i,，越ホ

リマーはプラスチ／クを iな糸日として、各

i•9r9 (/)製品を多角(1,）にIHI発、＇ 1.i布、販・，＇こしてし、

ます。 方、これらの製迅や虚辿のフロセス

にあたっても、安 令ヤ炭様の保令iこも 1• 9,9配

1.恨し、時代と社会の二～ーズにこたえる新しし、

価仙づくりを進めてし、ます，

ロ材を価祖涜るものに l
岱 I言租mIJマー
名古屋支店名古屋市中村区名駅4丁目 27番 28号 （新名古屋ビル）

信 誼P.V.C.
塩ビは信越……と評価されている理由

●1言越化学は系列の日1言化学と合わせ、 ●グループの一翼である信越ポリマーを通じて

量・質ともにトップメーカーです。 需要家のニードを品質に生かします。

原料から一貫生産を行ない、 ●工場の1つに、 130M'の大型重合器を備え

常に新タイプの開発にとりくんでいます。 コンピューター操作による最新鋭工場を有し

応用面の研究も充実 Lています。 ています。

f言租〗ft:字
Shinetsu 本 社東京都千代田区大手町 2-6-1 電話(03)242-1211（大代表）

名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番 28号 （新名古屋ビル）

電話代表 581-6 5 I 1 
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[Aachenプラスチック加工研究所 一

基礎応用・開発中心に研究教育

l欧州の研究機関と研究開発の方向 l

これまで 2回 (34号、 35号）にわたってこ紹介した県工業技術センター高分子科長関谷

裕彦氏の西ドイツで開かれた「クンストストッフェ'79」の視察報告第 3報として、今号は欧

州のプラスチック研究機関の概要とその方向をお話していただいた。

欧州の研究機関では、

西ドイツのAachen

プラスチック加工研究所

を視察した。

同研究所はダルムシュ

タットのドイツ高分子研

究所と並ぶ西ドイツ高分

子研究所の中心的存在で

主にプラスチックの加工、

試験、応用のすべての分

野において研究教育を行

っていた。

主な目的は「未来の技 西ドイツの Aachenプラスチック加工研究所

術者に理論と実践的活動によって高分子工学に 研究活動はコンパウンデング、成形加工、応用

関する総括的概念と合成高分子工業に対するエ （設計、溶接等）、試験、自動化（押出し、射

業的指導力を養成すること」である。また主な 出、フィラメンドワインデング）、計測による

研究所内で説明をうける視察団一行

コンピューター導入など、特に押出部門におけ

る研究（新しいスクリューの概念、スクリュ内

溶融現象、混練効果、架橋、ブローの品質制御

など）、ウレタンなどの発泡成形、複合材料の

研究などに力を注いでいる。

研究所のシステムは(1)プロフェサー(2哨滉月、

特許(3)専門学科の 8部門にわけられ、研究の課

題は政府から開発依頼を受け、発明特許の部門

でグループを作り研究開発している。
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予算は政府が 80%、民間会社が 80%、エ

科大学が 10%、学生が 5~6%、その他の構

成で運営しており、半官、半民の形であった。

このうち人件費は全体の予算の 49 %~6 7 % 

を占め、研究費は 30%~40％となへている。

人員の構成は工科大学の学者 75名、研究所は

3 0 0名で、日本のエ技院の試験所と同程度で

ある。

試験設備は 19 4 6年にヒットラーが作った

防空壕をそのまま利用し、環境温湿度の変化の

少ないところで酎久性（クリープ性等）を中心

に力学的試験などを長期的に行っている。

この研究所はデュッセルドルクからパリーに

向って約 1時間の学閑都市で緑の多い静かな環

境がいかにも印象的であった。

プラスチック産業の研究課題

製品開発は関連企業との共同研究が主流であ

ったが、西ドイツの有名材料メーカー・バイエ

ルはプラスチック産業の研究課題として①高品

質の材料構造部品に使用できる新しい材料の開

発②共重合、ブレンド、グラフトまたは強化に

よって既存材料の性能改善を③省資源、省エネ

ルギーの新しい生産方法の開発④原材料の新し

いリースの探究⑤リサイクリングーなどをあげ

ていた。

最後に欧州の製品開発指向は日本のイミテー

ションコピーによる過当競争の激しいのに比較

して、オリジナリティが強く合理性に富んでい

る。また、そのプロセスは前述のようにユーザ

ー、モルダー生産者、その他関係者が共同で開

発するシステムが確立されている。そのため他

の企業との過度な価格競争も少なく健全な企業

が多い。この様な企業体質だから企業人は自信

に満ちあふれ、夢を持って仕事をしているのが

うかがわれた。
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とからブラスチック材料の強度試験装置。

クリープ試験。押出実験装置。

ヒットラーが作った防空壕、今は試験室。



：業薬El販売
合成樹脂

山 田 化 成
水 会式株 社

取締役社長 山 正田

本 社

名古屋出張所

〒101東京都千代田区内神田 2丁目 8番 4号

T E L (03) 256-7 8 6 1（代）

〒460名古屋市中区丸の内 3丁目 13番18号（サワニビル）

TEL(052) 961-6591（代）

． ． 
＠
④
 日拿含虚コ・ム樟式含社本社／東京都中央区築麟11・24TEL(03)541--4111名古屋支店/TEL(052)57H231

-8 -



全国業界ニュース

◎金型生産は最高の 57 3億円◎

5 4年のプラ成形用金型の生産実績は、組数

で前年比 6.9％増の 18, 6 1 0トン、金額では

1 8.9％増の 57, 3 7 7百万円となり、プラ金

型の大型、精密化傾向が一段と明らかになった。

金型工業会がまとめた 54年のプラ成形用金

型生産実績は、重量、金額とも過去最高の実績

となったが、 55年の見通しは原油の高騰から

くるプラ材料への見直し気運も予測される。

◎昨年の射出機（金額）過去最高◎

日本プラスチック機械工業会は、このほど通

産統計を基に昨年 1年間のプラスチック加工機

械生産実績をまとめた。それによると、射出成

形機生産は前年比 19. 6％増で、過去最高の

昭和48年の 8,971台に次ぐ7,6 6 5台とな

ったものの、金額では郁年比 30. 7％増で、過

去最高の 48年の 58, 8 2 2百万円に比べ 19. 

8％増の 70,5 1 6百万円と最高を記録。

一方、押出成形機の生産は前年比 l2. 1％増

の 1,0 9 7台で、金額は前年比 8.5％減の 12, 

6 2 0百万円となった。

ブロ成形機生産は前年比 1.1％増の 28 8台

で、金額は同 3.8％増の 8,67 1百万円。

カレンダー、真空・圧空成形機、発泡成形機

の生産は前年比49. 7％増の 27 4台、金額が

同 15.5％増の 8,85 6百万円となった。

◎ 
プラ材料

生産実績
昨年は 820万 ト ン ◎

日本プラスチック工業連盟がまとめた昨年 1

年間のプラスチック材料の生産実績によると、

材料生産量は約 82 0万トン（対前年比 21. 5 

％増）で、過去最高を記録した。

内訳けは熱硬化性樹脂が約 16 6万トン（対

前年比8.7％増）、熱可塑性樹脂は大幅伸長の

約 65 4万トン（同 25.3％増）である。

◎東芝機が超大型射出機完成◎

東芝機械では、このほど経済性、操作性、安

全性を特に重視した型締力 5,000トン、射出

量 28キロの世界最大の超大型射出成形機「I

S5000DN-400」 した。

同成形機は、ソーラシステムに使われる太陽

光線を集光するためのアクリル樹脂の超大型フ

レンズを世界に先がけて射出成形により製造す

ることを目的として製作していたもの。

の石油化学製品
◎取扱品目 中低庄ポリエチレン

ポリスチレン ポリプロピレン

高 庄ポリエチレン
カルプR

ポリカーオネート

出 光 石油化学繊式含社
東京都f代田区丸の内3-1-1（国際ヒル）〒100 合 03-213-3111 

名古屋営業所 名古屋市中区錦 1-17 -、 13(名興ピル）〒460ff052-231 -8611 
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岐阜県プラスチック工業組合は 2月27日午

後 1時から岐阜産業会館5階第 8会議室で「消

防講習会」を開いた。

これは 4月1日から消防法施行令の一部改正

「全国生活用品見本市」開く

ーメーカー11 0社が 2万点展示一

名古屋市、生活用品振興センター共催の「全

国生活用品見本市・名古屋'80」が 2月26日

2 7、 28の8日間、名古屋駅前の愛知県中小

企業センターで開かれた。

会場には地元の東海地区はじめ関東、関西の

によって合成樹脂類が特殊可燃物

に指定されて防火設備が義務づけ

られるため、専門家を講師に招き、

法令上の基準などについて知識の

向上を図ろうということで行われ

たもの。

当日は岐阜県消防防災課係長の

松久一郎講師による「貯蔵、取扱

い基準」など説明のあと、質疑応

答に移り、続いて「プラスチック

工場における防災とは」をテーマ

にAIU顧問名越助廣講師が講演。最後に映

画「ジェルマビルの惨事」が上映され、火災の

恐しさを目のあたりにみて、新ためて火災予防

に対する認識を深めるなど有意義な講習会だった。

メーカーなど 11 0社が参加、 1、2階全フロ また、 99コマに及ぶ一般展示コマとは別に

アーを使って日用品、レジャー用品、新製品、 出品企業 11 0社の新製品を展示する特別コマ

アイデア商品など 2万点近く展示された。 が設けられ、流通関係業者の注目を集めていた。

急｝
禾火元 式会社

本 社東京都中央区八重洲 5 の 7

名古屋営業所 名古屋市中村区米屋町2（埼玉ヒル9F)

TEL 〈052〉582-5 0 7 1 
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l l 9 l l'’'l -- 疇ヽノ 化
取締役杜長慧し

式 会社
川久

本 社〒100 東京都千代田区丸の内 2丁目 5番 2号（三菱ビル）
T E L (03) 283 ~ 5 6 8 9代）

名古屋支店 〒450 名占屋市中村区名釈 3-28-12 （大名占屋ヒル 5階）
TE L(052) 563~ 5 6 4 1(1灼

名古屋支社化学物産部合成樹脂
名古屋市中村区笹島町 1丁目223番地（名鉄ハスターミナルヒル）

電話名古屋 (052) 5 8 3 - (2 4 8 1 -2 4 8 6) 

ポリエチレン 塩化ビニル樹脂 熱可塑性エラストマー

スミカセンR スミリットR 住友 PE 
エチレン酢酸ヒニル共重合樹脂 メタアクリルシート 合成コムSBR

エバテートR ミヽぺ ク R 住友,il)SBR
ポリプロピレン メタアクリ 合成ゴムEPR

住友 レ スミ プレンR
エチレン酢酸ビニル

高密度ポリエチレン 塩化ビニル共重合樹脂

卜 スミカ 一ヽ スミグ 卜⑲

会
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦1丁目11番18号（興銀ビル）

電話〈 052 〉 201~7571
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将来、多角経営で業容拡充ヘ

川瀬樹脂 l
今号の工場訪問は、

岐栄プラスチック協同

組合の会計理事を担当

の川瀬保雄さんが経営

する川瀬樹脂を訪問し

た。工場は安八郡神戸

町瀕古28 1 -3。エ
場内では東洋機械金属

発足当初は購入資金 51 0万円で 10オンス

の成形機 1台を設置し、岐阜プラスチック工業

の下請工場として出発。その後は川瀬さんの持

ち前のがんばりと竹細工業当時のお得意さんか

らの注文もあって、業績は1顧凋に伸びており、

現在では下請製品 5割、自家製品 2割、その他

8割の割り合いで、すっかり軌道に乗っている。

人 件 費 削 減 で 現 状 を 乗 り 切 る

川瀬さんの工場は従業員 8人。このうち奥さ

んと息子さんも従事して一家総出動だが、 「電

川瀬保雄代表 の射出成形機 10オン カ料金や原材料など一連の値上がりでコスト高

ス2台と 6オンス 2台の合計 4台が昼夜兼行で、

卓上製品など日用品雑貨を量産している。

竹細工にみ切りをつけ転業

川瀬さんがプラスチックに取り組み始めたの

は、 11年前の昭和44年 9月。それまでは祖

父の代から受け継がれてきた竹細工業を営んで

いたが、プラスチック製品の進出に押されて、

竹細工製品の市場シェアが大幅に縮小してきた

ため、将来のことを考え、このプラスチック成

形加工への転業に踏み切った。

が回避できないのだから、これをカバーする意

味でも人件費の削減など経営の合理化で対処し

なくてはなるまい。とにかく、うちのような小

企業では家族ぐるみで働らき、企業努力しない

ことには生き延びていけません」というわけ。

そんなわけで、設備投資もいましばらく見送

って様子をみたいとのこと。

最後に川顛さんは将来の構想について「現在

の日用品雑貨の成形加工では自ずと限界がある

ので、さらに飛躍を期すためにも工業部品の分

野に乗り出してみたい」と結んでいる。

⑤西-ら寮芝 槻 械 株 式 会 社

本 杜東京都中 央 区 銀 座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所名古届市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化丁機課 TEL 〈052〉 561-8 3 4 1 
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今日切り取っても明日は再生しているとの意から、明日葉と

呼はれるセリ和の大形多年草わか国暖j世の，毎，兵に生し、

葉は大形の羽状複葉、ウトに似て光尺かあり、；炎緑色、

非常に強壮て発育か速い葉と茎は食用となる

純IIl面無公‘科エネルギー＂大然ガス＂

砂；｛料にポめ、モノマーからポリマー

まてU)メタクリル 111州メーカー

として、 Ill料の h指に数えられる協柏

ガス化j9，:I文。

Ill途に介わせた'.1',':i,111＼質ふ材を安，L

供給するだめ“人然ガス”を大し）］に

メタクリ）レ樹脂・；主型板 一—

ラウ罠-
一メタクリル樹脂・押出板

コlモ7『〒ぅ`
メタクリ）レ樹脂・成形材料

C［竺竺，：イ~~:竺：：；：：

活きてる素材。
三菱レイヨンのプラスチック

メタクリル樹脂／板枯品

アワリライト
メタクリルjij月旨/’射出成形材和

アワリペットR
ABS柱湘旨

ヮィャベット、ABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711
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日精はお応えします。
コストダウン・品質の向上・省資源の成形に…

コストダウン・品質の向上。省資源がます

ます要求される今日。より高度な技術力、柔

軟な開発姿勢で対処していかなければなりま

せん。日精は豊かな技術力と実績とによって、

モルダーのあらゆるご要望にお応えしていま

す。付加価値の高い成形は、日精の成形機こ

そが、お役に立つことをお約束します。

NISSEI 1歩進んだ射出成形穏をおとどけする

日輌紺脂工業尊式會祉
本社・工場 長野景坂戚印合（間88)2-3000（大代）〒389-06名己屋宮業面ft(052)732--D261（代）

岐阜出張所岐阜市団剛962-1（芭ピ）レ）合(0582)72-5952 

さんじょうの射

精密工業部品、インサー

ト成形に特に適した機械

と定評を頂いております。

射出量 5グラム（％オンス）

より 600グラム (20オンス）ま

での各機種を製作いたしてお

りますので、用途に合せてご

用命下さい。

一営業品目一
■l熱可塑性樹脂及ぴ熱硬化性樹

脂、ゴム用射出成形機

璽lロストワックス用ワックス成

形機、ワックス溶融装置、保

温装置

璽l液状原料用射出成形機、；主入

機、混合脱泡機

111セラミック用射出成形機

置l当社射出成形機用金型

・けの他関連装置

〇カタログご希望の方は紙名ご記入の上お申込み下きいぐ
ー一阪形機・金型•関連装置を社内一貫生産している専門メーカ

靡山城精機製作所
社東京都板橋区弥牛町 32番地 TEL103) 972--0561四

業務部・工場 埼五県 Ill口市中青木 2「目 18 - 2 1 TEL (0482) 51-6!56(代
名古屋営業所 名古屋市北区楠町味鈴政所 28番地 TEL(052) 901-5861番
大阪営業所 TE L(06) 443-3771的 八 王 子 出 張 所 T E L (0426) 51 -7144番

九州営業所 TEL(092) 571-2740番小倉出張所 TEL(093) 471-1079番
前橋営業所 TEL(a172) 52-0733番城南出張所 TEL(03) 776--2254番

広島出張所 TEL(0022) 32-27缶番沼津出張所 TEL(0559) 22-9610番

-1 4 -
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5年度通常総会日程

決る口

今年度の総会は来ろ 5月

9日（金） 10時 30分よ

り岐阜産業会館 5階第 1会

議室（組合事務所の階上）

で開催することが 8月役員

会で決りました。

この総会では決算予算の

審議の他、特に原材料や電

気料金の値上げなどプラスチック業界の取巻く

経済環境の悪化に対応するため、「プラスチ、ノ

ク業界の動向とこれからの経営のあり方」とい

ったテーマで大松理事長より最新の業界・経済

の情勢を聞いた後、参加者全員のデスカッショ

ンを行い、皆様の知恵を出し難局を乗り越

阜県のプラスチックをますます発展させようと

いうものです。当日

望などこ発言をお待ちいたしております。

については後日ご通知いたします。

□アジア・ゴムプラスチック

る口

組合創立 10局年記念行事の一環として 5月

2 6日よりシンガポールにて関催される同見本

市の視察団を派遣いたします。すでに昨年暮頃

こ案内をし日程はこ理解いただいてお

りますが、シンガポール 8泊、バンコック 2泊

の中で同見本市の視察をはじめとして観光も充

分楽しんでいただける旅行ですc 旅費について

はこ‘案内の時点から半年もたち航空・ホテル等

の｛直上りもあり 1人につぎ 179,000円にな

りましたが、期間中の全食付の格安な団体料金

です。参加を希望される方は至急 4月 15日ま

でに組合へお申込み下さい。

口会報の原稿募集についてロ

会報を充実させるため、組合員の皆様から『

ずいひつ」『工場訪問」そのほか紹介記事を募

集しています。また、こ意見をお聞かせ下さい。

昭和 5

発行

(0582 

ス
大

3丁目 5番地

電話 (0582)47-7231 

。ヽ リシティセンター

脂樹ン口

ナ“"
ィ

ー菱三

’ ’’99,'’’99’’’’’’’'1 ,9’l l'’’’ ’ '／ 9 ミヽ ,,鬱置璽

中低圧ポリエチレン

-L 
工業株式会社
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1&りIJ買”””r”

今新しい
テーブレウェアーの
たび だち

出発。
ノーブル（英語）とは｀高貴”という意味、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貰したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

高級品です。

ぃノープル

阜プラスチックエ 会社
本 杜紋阜巾神田町 9丁目 25（大岐阜ヒル 6F) TEL〈0582〉65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡束町 3620 TEL〈0583>86-9311（代）
支 店東京・大阪・名古屋・伽岡営業所高松心 ・札幌・字部宮


