
昭和 55年 6月 6日発行

スポット

●大松幸栄氏「業界を取巻
く情勢と問題点」を語る

●昨年度の石油化学製品の
生産実績まとまる

●デザイン情報カード第 2報
●ジャパンプラス80視察日捏央
る

岐阜県プラス

チック工業組合
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〗市六条南の岐阜産業会館第 1会議室で「第 12 

回通常総会」と「岐阜県プラスチックデザイン

協会第 18回通常総会」を開ぎました。議題は

工組が① 54年度事業報告と決算報告② 55年

度事業計画と収支予算ーなど。デザイン協会は

① 5 4年度事業報告と決算報告② 55年度事業

このあと「プ⇒スチック業界の動向とこれ

からの経営のあり方」というテーマで大松幸栄

理事長の講話「情勢と問題提起」を聞いたあと、

出席者全員のデスカッションを行いました。以

下、 2~3面にわたって総会内容をご紹介しま

す。 （写真はエ組の第 12回通常総会）
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今こそ組織の力を発揮

意気あがる55年度通常総会
当工業組合の 55年度通常総会は、来賓に

高田周夫（岐阜県商工労働部企業振興課長補佐）、

北村敏雄（岐阜県工業技術センター場長）、関

谷裕彦（同センター高分子科長）の三氏を招い

て開かれ、大野繁俊副理事長のあいさつで始ま

ったあと、大松幸栄理事長を議長に選んで議案

審議に入った。

審議の結果、 5 4年度事業報告、決算報告

5 5年度事業計画と予算を原案どおり承認され

た。この中で、新事業計画は①指導教育事業＝

岐阜県ならびに県工業技術センター等の関係機

関と協力のうえ、講習会、研究会、展示会、見

学会、巡回技術指導等の事業に加え、射出成形

の技能検定試験を岐阜県職業能力開発協会との

委託契約により実施する。また、アジア・ゴ

ム・プラスチック国際見本市（シンガポー

ル）やジャパンプラス 80（大阪）の視察研修

を行う②情報収集提供事業＝年 6回会報（岐阜

県のプラスチック）を発行し、緊急を要する場

合は随時組合員のためになる情報を提供する③

調査研究事業＝組合員の実態調査を行う④共同

購買事業＝組合員の希望品目の共同購入を行う

（自動車、オイル、消防法の標識板、消火器などを

計画）⑤金融事業一県ならびに政府系金融機関よ

りの借入あっせん等を行う⑥自動車事業＝組合

はデイーラーと提携し、組合員および組合員の

従業員に有利、簡便に自動車が購入出来るよう

な割賦制度を行う⑦事務代行事業＝労働保険の

事務委託、離型剤、オイル管理の事務代行、そ

の他の代行事務を行う⑧福祉厚生事業＝保険業

務の代理店事業、レクリェーション、弔慰見舞

等の事業を行うーなどが主な内容である。

若手にデザインの技術指導を

ついで「岐阜県プラスチックデザイン協会第

1 8回通常総会」が開かれ、 54年度事業報告、

決算報告と 55年度事業計画、収支予算を可決

した。新事業計画では講習会や資料配布の他に、

本年度から 2年間にわたって業界の後進育成の

ため、事業主の 2代目および若手社員を対象に

デザインや新製品開発の技術指導を行う。

共同事業や情報活動の推進

このあと、プラスチック業界を取巻く経済環

境の悪化に対応するため「プラスチック業界の

動向とこれからの経営のあり方」といったテー

マで大松理事長の「情勢と問題提起」（次ペー

ジに掲載）を聞いたあと、田中弘一副理事長が

座長となって出席者全員のデスカッションを行

い、組合員団結のもとに共同事業推進の提案や

値上がりが続く原材料の対策、情報活動など当

面の課題について、活発に討議された。

最後に、武藤昭二副理事長の閉会の辞をもっ

て無事総会の募を閉じた。
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プラスチック業界

情勢と問題

大松幸栄

最近の経済動向を簡

単に申し上げますと、

ドル不安や石油危機が

尾を引く情勢下にあっ

て、先進国の機構がア

メリカから崩れてきましt~ このため今までの経済

理綸が通用しなくなっている。特に、世界の経

済規模の 11％を占める日本は、ちよっと問題

が起含ると敏感に影響してきます。

そこで第 1次石油危機と第 2次石油危機の比

較を表でみてみますと、

（対前年度比伸岱率°伍） 第 1次石油危機（実績）

（年度） 48 49 50 51 52 53 

実質GNP 65馴．0 32 59 58 5.7 

名目 GNP 21.0 187 10.0 122 11.0 9.7 

消費者物価指数 16.l 22.0 102 9.4 6.8 3.4 

卸売物価指数 22.6 23.52.0 5A 0.4鯰．3

実質GNPは、第 1次と第 2次の成長率に多少

の苦があるものの平行線上にあるので、これか

ら昭和 59年度までの予測は大して成長しませ

んが、大ぎな変化は起こらないと思います。

それから名目 GNPもィンフレに関係がある

ので見落せない問題です。ここで目につくのは

昭和 48年の 21％の成長率ですが、これはオ

イルショックで非常に物価が上がった年です。

これに対して 54年度は 7. 8％の成長率です。

しかし、消費者物価指数や卸売物価捐数をみ

ると、第 1次と第 2次の対比は大きな開きがで

ています。

このようにみますと、現在の状況と今後の状況、

そして過去 5年間の比較ができろわけです。

こうした経済成長の中で、昭和 54年度のプ

ラスチックの原材料生産はどうなのか。 5 4年

度は前年度比 21％増と、生産が大きく伸びま

した。その中でも熱可塑性樹脂は 25. 3％も

伸びています。ちなみに襲砧は 18％の伸びで

したから、原材料の伸びに比べますと 8％近く

の芳がでたことになります。この芹は輸出が伸

びていることもあって、在庫不足になっている

とみて差しつかえないでしょう。

それからもう一つ、プラスチックが値上がり

で将来使えなくなるのではないかといった見方

をする人もありますが、例えば、 2 0年前のプ

ラスチックの価格は現在とほぽ同じ結果になり、

この間、総平均物価が 2. 7倍も上がっていま

すから、つまり原料は増産量販によって製造原

価が安くなつている商品といえましょう。今後

は大幅値上げはまずないと思いますので、ます

第 2次石油危機（予測）

団 筏i 荻 57 58 59 

6.1 2.7 3.7 4B 5.1 55 

7.8 9.2 10.7 11.0 11.512.0 

4.7 92 7.0 6.4 6.3 6.4 

12.914.6 6.4 6.6 5.8 6.2 

ます高くなって

プラスチックが

使えなくなると

いうことは考え

られません。

石油にしても、現在のアラビア油が 32ドル

見当ですが、ことし上げても 10%、よく上げ

て 15％の線でないでしょうか。

それに、プラスチックが石油をどの程度消費

しているかをみてみますと、重量比で全体のわ

ずか 5％にすぎない。しかも、油がなくっても

天然ガスからエチレンがいくらでも採れます。

ただ、現在のところ油の方が安いので、天然ガ

スに変えないだけのことです。

したがって、プラスチックの将来は、他の物

資と同様に、いままでのような大量の消費の伸

びは期待でぎないが、資源的にも価格的にもあ

まり心配はいらないとみています。

（岐阜プラスチック工業株式会社社長）
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今日切り取只も明日は再生しているとの意から、明日葉と

呼はれるセリ科の大形多年草わか国賤地の毎兵に生し、

葉は大形の341大複葉、ウトに似て元，尺かあり、次棧色

非常に強壮て発育か速い葉と茎は食用となる

叫 1]庄飢I：公古エネルキー＇・大然ガス”

を！息いに水め、モノマーからポリマー

まて‘‘0)メタクリル 『l1吋メーカー

として、 ill'Nu)Ii指（こ数えらiしる協和

ガス化J：,I 

JI!心に令わせだ閏贔＼質よミ材を安i:

供給するだめ“}＜外ガス”を大し）Jに

使ってし、ぎfぶ‘↑

贔
メタクリル樹脂・注型板ー一

’‘ョっ［ラメタクリル樹脂・押出板
l'9 9 l, I l ll Il l I 

ーフ
メタクリル樹脂・成形材料

〒̂’”ト
協和ガス化学工業株式会社

本吐 T|03東京都＝央区日本橋38 2新日本橋ヒル合し03¥2773!74 

大阪事務所も06)3453901 名古屋宮業所合,051)9516396 

福同宮業阿合し092;711 1530 伯台宮業所合(0111)661515 

活きてる素材。
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人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711
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全国業界ニュース

◎昨年度のエチレンは過去最高◎

石油化学工業協会（会長・黒川久三菱油化社

長）は、このほど 54年度 (54年4月～ 55 

年3月）の主要石油化学製品の生産実績をまと

めた。それによると、エチレンが前年度比 7%

増の 4,8 3 2, 6 0 0％に達し、過去最高となっ

たのをはじめ、大部分の製品が前年度実績を上

回った。これは高圧ポリエチレン、ボリプロヒ°

レン、塩化ビニールなど汎用樹脂の生産が好調

なことに加え、ことし 1~8月には値上げを見

越した仮需が各品目に出たためで、ポリプロヒ°

レンは 1,052,000％と前年度を 26％も上

回った。

◎愛知産業が PMFを輸入、販売◎

溶接機など機械専門商社の愛知産業（本社東

京）は米国の建材総合メーカー、ジム・ウォル

ター社（本社アラパマ州）が開発した新しいプ

ラスチック強化素材のプロセスト・ミネラル・

フマイバー (PMF、加工鉱物繊維）の輸入・

販売に乗り出した。

PMFは二酸化ケイ素、生石灰、酸化アルミ

ニウム、酸化マグネシウムなどから構成されて

いる．比重は 2 • 7で薄い灰色。切断面の直径

が平均 2~5ミクロンでガラス繊維の半分以下。

分散性がいいため、強度のムラがなく、継ぎ目

の強度低下も防げるという。さらにガラス繊維

の場合は堅くなり過ぎる欠点もあったが、 PM

Fではこれも解消できるなどの特徴を持ってい

る。価格はガラス繊維を 80~8 5％下回る。

PMFはジム・ウォルター社が 19 7 7年に

開発、当時は世界的に注目されたというが、米

国内向けの生産を優先していたため、日本への

輸入が実現しなかった。愛知産業は99 脱機械ヽ ヽ

の中核として PMFの販売に本格的に取り組む

計画で 5年後に月間 50 0％の販売量を目指し

ている。

◎味の素が新添加剤技術を導入◎

味の素は、通常なじみにくいとされている無

機物質とプラスチックなどの有機物を混合しや

すくする新添加剤の製造・利用技術について、

このほど米国のベンチャービジネス、ケンリジ

チ・ペトロケミカルズ社と技術導入契約を結ん

だが、 2、 8年後をメドに国産化する方針。

新添加剤はチタン化合物の 1種、アルコキシ

チタンを原料にしたねばりのある液状物質で、

従来のシラン系添加剤がシリコンを含む無機物

質にしか適用できなかったのに対し、幅広い無

機物質に利用できるのが特徴。硬度、粘性など

プラスチックの性質を変えずに多量の無機物を

増量剤として混合できることから、同社では石

油価格高騰の中で新添加剤がプラスチック原料

“ の節約に役立つ省資源技術 になるものと期
99 

待している。

◎静岡プラスチックモデル見本市◎

静岡県模型教材協同組合主催の第 19回静岡

プラスチックモデル見本市が 5月 15日から 1

7日の 8日間、静岡市民体育館で開かれた。

今年の見本市は前回と同様、全国のメーカー

2 5社と部品メーカー 12社が参加、約 2,50 

0点が出品されたが、価格はコストアップを背

景に 20％前後高くなっている。会場には 8日

間で 15,000人が詰めかけ、成約高も前年比

5％増の 56億円に達したとみられる。
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日精はお応えし
゜コストダウン・品質の向上・省資源の成形に…

コストダウン・品質の向上・省資源がます

ます要求される今日。より高度な技術力、柔

軟な開発姿勢で対処していかなけれはなりま

せん。日精は豊かな技術力と実績とによって、

モルダーのあらゆるこ要望にお応えしていま

す。付加価値の高い成形は、日精の成形機こ

そが、お役に立つことをお約束します。

NISSEI 1ザ‘

=＝“ 
んた射出成形穏をおととけする

日輌紺脂工業隷式會社
本社・工場 良酉犀坂域町合(02688)2-3000（大代：〒389-06名古屋堂業所ft(052)732り261（代）

藍阜出張所 岐阜市竺団4962-1（芭ピ）し） ft(0582)72一り952

さんじょうの射出成形

精密工業部品、インサー

ト成形に特に逼した機械

と定評を頂いております。

射出量 5グラム（％オンス）

より 600グラム(20ォンス）ま

での各機種を製作いたしてお

りますのて、用途に合せてご

用命下さい。

一営業品目一—
・熱可塑性樹脂及び熱硬化性樹

脂、ゴム用射出成形機

11111ロストワックス用ワックス成

形機、ワックス溶融装置、保

温装置

11111液状原料用射出成形機、注入

機、混合脱泡機

●セラミック用射出成形機

1111当社射出成形機用金型

．げの他関連装置

●カタログご希望の方は紙名こ記人の上お申込み下さい。
一威形機・金型•関連装置を社内一貫生産している専門メーカ

靡山城精機製作所
社東京都板橋区弥生町 32番地 TEL(03) 972-05611代）

業務部・工場 埼 t県川口市中青木 2丁目 18-21 TEL(0482) 51-6156（代）
名古屋営業所 名古屋市北区！南町味鈴政所 28番地 TE L(052) 901-5861番

大阪営業所 TE U06) 443-3771低 八 王 子 出 張 所 TEL(0426) 51-7144番
九 州営業所 TEL(092) 571-2740番小倉出張所 TEL(093) 471-1079番
前橋営業所 TEL（a!72) 52-0733番城南出張所 TEL(03) 776-2254番
広島出張所 TEL（お22) 32-27お番沼津出張所 TEL(0559) 22-9610番
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石油を原料とするプラスチックとほとんど同

質のものを木材から作る画期的な方法が、京大

農学部林産工学教室の横田徳郎教授を中心とす

る研究チームによって開発され、去る 4月に開

かれた第 30回日本木林学会で発表された。

石油製品よりも安価

この新製品は、あくまで木材の性質を失わな

いので、廃棄物は無公害。生産コストは石油フ゜

ラスチックよりはるかに安く、どんな木、廃材

でも使えるなどの長所を備えている。

研究には京大の白石信夫助教授、則元京・木

材研究所助手、それに東レ・プラスチック研究

所の北中実主任研究員らも加わり、 5年がかり

で完成させた。すでに工業化の見通しもついて

おり、石油プラスチックそっくりの板や棒など

の試作品もつくられている。

木材はセルロースやリグニンなどの高分子物

質からできているが、そのまま加熱すれば炭水

してしまう難点があった。横田教授らは化学処

理によって性質を変化させたうえ、プラスチッ

ざ西丑巫〕寮

ク化することに成功した。

まず、木材を 0• 4ミリ角ほど（ノコくずの程

度）に粉砕する。これを、無水トリフルオル酢

酸と脂肪酸、ベンゼンを加えた溶液 (A)か、

ジメルホルムアミドとビリジン、脂肪酸塩化物

の溶液 (B)に涅ぜる。 A方式だと 50度、 B

方式なら 10 0度で 30分ぐらい加熱すると、

せっけんを作るときと同じ原理のエステル化反

応が木粉に起きる。この木粉をろ過して乾かし、

金属板などの鋳型に入れ 25 0度に熱すれば、

思い通りの製品になる（成形）。

どんな木材でも OK

こうして作った木材プラスチックは、いまの

ところ引っ張りに難があって繊維には向かない

が、強さや弾力性などは、ナイロンとほとんど

同じ。さらに木材のセルロースの結晶構造が壊

れているなど本来の木材の性質は失かれている

ものの、まきを燃やすのと同じように燃えるし、

微生物による分解なども容易。分解しにくく、

焼却でガスを出す石油プラスチックとは全く違

う。これまでの研究にはカパの木を使っている

が、どんな木材でも OKだという。試算では、

廃材として捨てられたり燃料になっている木材

なら、石油製品の 2％のコストですむ。

（朝日新聞 S5 5 3厄6より）

槻械 会社

本 杜束京都中央区銀座 4 J 目 2 - 11 

名占屋宮菓所名占屋市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化丁機課 TEL <052〉 561--8 3 4 1 
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’’l l l l 1 9 9 9 9 1 1 9l -- 油化株式会社
取締役社長黒 川 久

本 社〒100 東京都千代田区丸の内 2丁目 5番 2号（二菱ピル）
T E L (03) 283 -5 6 8 9（イt

名古屋支店 〒450 名古屋市中村区名駅 3-28-12（大名占屋ヒル 5階）
T E L (052) 563-5 6 4 1（代）

忠商 株式 社

名古屋支社 化学物産部合成樹脂課

名古屋市中村区笹島町 1丁目223番地（名鉄パスターミナルビル）

電話名古屋 (0&2) 5 8 3 - (2 4 8 1 -2 4 8 6) 

ポリエチレン 塩化ビニル樹脂 熱可塑性エラストマー

スミカセ~® スミリットR 住友RTPE
エチレン酢酸ヒニル共重合樹脂 メタアクリルンート 合成ゴムSBR

エバテートR スミペックスR 住友RSBR
ポリプロピレン メタアクリル樹脂 合成ゴムEPR

住友ノープレン⑮ スミペックス-BR エスプレン⑭
エチレン酢酸ビニル

ポリスチレン樹脂 高密度ポリエチレン 塩化ビニル共重合樹脂

エスブライト スミカセンハート］ スミグラフト⑭

工 式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）

電話〈 052〉201-7571
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デザインコーナー

IIデザインのすすめ II

デザインの費用（その 2)

前回にも述べたが、デザインの実務ー一報酬

について、依頼主とデザイナー、双方の理解が

十分になされ、その行為がされているとはいい

がたい。

デザイン料の算定方法も、月・日数制、点数

制、施行・製品価格の％、製品分類％、ケース

パイケースで世間常識に対応、ロイヤリティ制、

その他、いくつか有り、製品デザインに多くみ

られるロイヤリティにしても、これといった規

準がないのが実状のようである。

さらに、最近の傾向としてコンサルティンゲ

商品企画をデザイナーに依頼してくるといった

ことが増えており、加えて報酬内容を複雑な問

題としているようだ。

そこで、 FDだが、これは 19 6 7年（昭和

4 2年）にフリーのデザイン企業数社が中小企

業に良質のデザインを提供するための研究グル

ープ（中小企業デザイン機構）を創設し、その

研究の一環としてデザイン型約・デザイン料計

算方式の開発と共通化が試みられ、社会の変化

とデザイン作業の実状に対応して何度かの改訂

を経て現在に至っているのである。

岐阜県プラスチックデザイン協会提供

客観的な立場から見れば、デザイン契約・計

算の方式はこれだけではありませんが、公表さ

れた実用的資料があまりにも乏しいことと、今

後、各企業においてデザインを外部企業に依頼

したり、デザイナーとのコミュニケーションに

より有効な資料と思われるので、ここに紹介す

る。

すでに、 「デザインワークと契約」 (FD方

式によるデザイン作業経費算出の実例＝佐藤後

夫•著）は、美術出板社より発行 (¥2800

円）され、 FDグループばかりでなくデザイン

側・依頼側の双方に普及しつつある一つの方式

と考えて良い。

デザイン料という言葉の中には、時間で評価

しきれない質的な価値の対価と具体的な作業実

費としての対価が含まれているが、 FD方式に

おいてもこれら基本料と作業料によって構成さ

れ、双方とも基本単価にある係数と稼働相当日

数が乗ぜられ算出されている。むづかしいこと

はともあれ、本書では具体的に 8つの実在ケー

ス毎に細かな記録がなされ、比較的理解のしや

すいまとめ方がなされているので、計画中のデ

ザイン料を算出し検討されるのも良いでしょう。

（岐阜県工業技術センター工業デザイン室提供）

愈｝
秋元産業株式会社

本 社東京都中央区八重洲 5 の 7

名古尾宮業所 名古屋市中村区米屋町2（埼上ビル9F)

TEL 〈052〉 582~ 5 0 7 1 
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デザイ ンコーナー

Iテサイン情報カート No 2 | 
テーマ及びその内容の要約

〈807024〉

幼児用という目的に合致した健康的なデザイ

ンの多目的家具。これは座部（小型テーブル）

と可動式の背もたれ部によって構成されるプラ

スチック製の幼児用椅子である。

幼児には洗面所など踏み台の必要な場合もよ

くあり、そんな時背もたれを前に倒すと小型の

テーブル、あるいは踏み台となる、幼児の行為

に合わせたこんな椅子があれば便利である。

座部（小テーブル）と背もたれ部には、すべ

り止めを兼ねたクッションが貼り付けてあり、

デザイン的にも丸みを持たせた安定感のある形

と共に安全性の配慮がなされている。

幼児用の家具には、第 1に安全であること、

次いで幼児の限られた生活の中で長時間接する

ものだけに遊び道具にもなる親しみ易いものと

することが必要であり、この例はそれらの点を

考慮した、健康的なデザインといえる。

← 9 
9-

/~, 

ク

＇ f
 ヽ＂

‘ヽミ/t(9, ; ! t l i 1 

! I I, i 

I i ! ！ 
| i I ! l 

i ! ! 

〈807027〉

ブック・ラック（本立て）にプラス aの機能

を加え、楽しい使い方のできるものに。充来の

両側から本をはさんで立てるブック・エンドは

エントプレート自体に装飾性をもたせているの

が殆んどであるが、この事例はアパラチマン・

レッドオークを使ったもので、一方のエンドプ

レトを丸捧を利用した台板の上をスライドさせ、

寄せた時に出来る台板スペースを鉢や置物、鉛

筆立てをおくというものである。

机やテーブル、あるいはキッチン、カウンタ

ートップなどのその利用範囲も広いと思われる。

-1 0 -



デザイ ン コーナー

テーマ及びその内容の要約

〈807021)

人問の成長と共に椅子も成長させる。

〈807046〉

哺乳ビン。ポリビニール 4層の保温カバーに

包まれた哺乳ビンで蓋の部分にオルゴールがつ

いている。

授乳時にやさしい音楽を聞かせるという愛情

からアイディアの生まれたこの組み合わせは、

自然で、保温のエ夫と共に外出時には便利なも

のです。

（成長

する椅子）。ジョージ・エクネスがデザインし

たもので、個人芹や年齢に関係なく身体にうま

くフィットするように調整ができる。背うけと

座席、足掛はポリウレタン製で、金属パイプをス

ライドさせる

＇ 

y
~
t
、
~
9
9
9

ベ
-

(807049〉

ユニークなミニ花壇。子供に植物を育てさせ

ることは、教育上にも知識を与える上にも有益

である。この例は、子供向けに考えられにポリ

エチレン製のものであるが、マンション、アパ

ートのベランダでは、大人でも十分に楽しむこ

とができ、透明のプラスチックフードをかぶせ

屈宋にもなる。

4つの部分の中央には、水が貯わえられヽ 4
 

しめりを与え、

させる。

ンター

ー協刀によるデザイン情報カードより。
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憶怪翌翌隠溌晨翠嘗攣認綬睾歯組合員の工場訪問ぎ廃感溌総簑薔廃裕褥蒻廃廃褥酋g

将来、製造販売をめざす

西村製作所

組合員の工場訪問は、

関市中幅野町にある西

村製作所（西村重寿代

表、従業員 9人）を訪

問した。

同製作所は金型部門

印刷部門、成形部門の

8部門からなる。工場

西村重寿代表 にはプライス、旋盤な

ど金塑加工機一式と転写機 10台、そして射出

成形機 4台（新潟鉄工 10オンス 2台、東芝機

械 10オンス 1台、ニッセイ 5オンス 1台）が

設置され、一貫生産システムによって、子供用

のはし箱、水筒、弁当箱、コップなど食器類を

主力製品に生産している。

夢を売る商品開発に専念

沿革は昭和 15年、金型専門の西村金型製作

所を設立したのが始まり。いらい 28年の間続

いたが、昭和 48年、プラスチック加工に進出

するため、西村製作所と改名し、さらに昭和 4

7年、印刷加工にも手を広げて、現在の企業形

態へ変わった。

それから 8年、個性ある企業づくりを基本方

針に、他の企業がつくらないものをつくり、付

加価値の高い商品開発に取り組んできた。

例えば、子供の間で人気があるスヌヒ゜ーの絵

を取り入れたり、全国からアイデアを募集して

商品化したり、いわゆる実用性プラス夢を売る

商品開発に専念した結果、国内市場（東京9割、

名古屋 1割）はもちろんアメリカからも注文が

舞い込み、事業はすっかり軌道に乗....,ている。

販売会社の新設を計画

最後に、西村さんは将来の構想について「設

備投資も一段落して、ひとまず内部充実を果し

たので、今度は新しく販売会社を設立して外に

目を向けていきたい」と。すでに販売会社の建

設用地（関市山田）も確保されており、近い将

来、製販両面にわたっての活躍が期待される。

三菱化成のエンジニアリングプラスチックス
ナイロン樹脂 ヤリカヤネト樹脂

NOVAMID"゚VA-REXR--1  / 9、9,ト- —ノハレ，クスー

PBT樹脂

NOVADUR ーノハ，，，―9レー

中低圧ポリエチレン 高圧ポリエチレン

ポリエチレンNOVATECNOVATEC-L 

人9雲翌均閂
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ニーズに適確に
こたえることで
米の扉をひらきます

名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番 23号 （新名古屋ビル）

饂
ビは信 魯 0 •鬱鬱•と評 されている理由

｀言越化学は系列の日1言化学と合わせ、 0グループの一翼である信越ポリマーを通じて

量・質ともにトップメーカーてす。 需要家のニードを品質に生かします。

凍いから一貫生産を行ない、 ●工場の1つに、 130M'の大型重合器を備え

常に新タイプの開発にとりくんています。 コンピューター操作による最新鋭工場を有し

応用面の研究も充実しています。 ています。

社束京都 f代田区大手町 2-6-1 電話(03)242-1211（大代表＼

名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番23号 （新名古屋ビル）

電話代表 581- 6 5 I l 
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ここ斗l販売

合成樹脂

山田化成株式会社
取締役社長山 田正水

本 社〒101東京都千代田区内神田 2丁目 8 番 4号

T E L (03) 256-7 8 6 1（代）

名古屋出張所 〒460名古屋市中区丸の内 3丁目 13番18号（サワニビル）

T E L (052) 961-6 5 9 1（代）

．． 

日亭含虚コ・ム棒式含社本社／東京都中央区築辺11・24TEL(03l541-41日・名古屋支店;TEL怠 2)571-1231
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口総会終る口

5 5年度第 12回通常総会

は去る 5月9日に開催され、

審議の結果、原案通りご承

ロジャパンプラス 80視察日程決るロ

今秋 11月1日～ 6日まで大阪で第 8回日本

プラスチック・ゴム見本市が開催されます。こ

れは 2年ごとに東京大阪と交互に催される日本

認をいただきました。事務 で最大規模のプラスチック見本市です。今年も

局より御礼を申し上げます。 組合では親睦と研修を兼ね、一泊旅行を計画し

その後行なわれましたデス

カッションにおいて、原材

料の購入対策について提案

があり真剣に論じ合いを行

いましたが、問題点もあり結論はだすことがで

きなかった訳ですが、今後の一つの課題ができ

ました。しかしこうした組合員の皆様の貴重な

ご意見を一つ一つ検討し、協議を行うことは組

合活動の大きな前進であると確信をもちました。

原材料の購入実態が把握されていない実状でも

ありますが、今年度は総会でご報告いたしまし

たように県内のプラスチック業界の実態調査を

県工業技術センターが行うことになっています。

同センターと組合は連携し県内同業企業約500

社のアンケートを行いますので、そのアンケー

卜項目の中に原材料の購入実態も含まれていま

丸組合員の皆様のところには組合事務局より

訪問させていただきますのでぜひ皆様のご協力

をいただきとう存じます。この結果は年内にコ

ンピューター集計されご報告できると思います。

ました。皆様の便宜をはかり 11月1日仕）2日

（日ゆ予約をいたしております。細詳について

は検討中ですが日程は前記の通りですから今か

らでもご予定を取っておいて下さい。後日別紙

にて詳しくと案内いたしますので、ぜひ皆様多

数のご参加をお待ちいたしております。

岐阜県のプラスチック

1980 37号
昭和 55年 6月5日印刷
昭和 55年 6月6日発行

発行岐阜市六条南 2丁目 11番 1号
（岐阜産業会館内）

電話 (0582)72-7173 

岐阜県プラスチック工業組合
発行責任者大 松 幸 栄

編集岐阜市大黒町8丁目 5番地

電話 (0582)47-7281 

中部パブリシティセンター

＊之 の石油化学製品—――
◎取扱品目

ポリスチレン

高圧ポリエチレン

中低圧ポリエチレン

ポリブロピレン

カルプR

ポリカーボネート

出光E油化学躁式舎註点束京都千代田区丸の内3-1-1（国際ピル）〒100 ft 03-213-3111 

名古屋営業所名古屋市中区錦 1-17-13（名興ピル）〒460ft052-23! -8611 
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今新 しい
テーフ)レウェアーの
たび だち

出発。
ノーブル（英語）とは｀高貰”という意味、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貰したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

高級品です。

じ 邸
ノープル

岐阜プラスチック工業株式会社
本 社岐阜巾神田町 9丁目 25（大岐阜ビル 6F) TEL〈0582〉65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡東町 3620 TEL〈0583〉86-9311代）
支 店 東京・大阪・名古屋・幅岡 営業所 高松・広島・仙台・札観・宇都宮


