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《新年ごあいさつ》

同業者間の協調や提携を

理事長大松幸栄

昭和59年の新しい年を迎え、おめでとうございます。

謹しんでお慶びを申し上げます。

昨年は、プラスチック業界としては一般経済に押されて

原料調整が行われ、原料高の製品価格の現状維持が辛うじ

て図られた、という成形加工業界にとっては厳しい年であ

りました。一方、原料の供給調整も、進行過程の一年間で

ありました。

こうした環境の中にあって、 VTRや自動車、コンピュ 大松幸栄理事長

ター機器といった好調分野と、一般雑貨、建築土木といった公共投資の分野のような不況

分野が入り乱れ、プラスチック加工業界全般としては、横ばい状態か、極少の上昇にとど

まるという一般経済と同じ状況の一年度でありました。とくに昨年は、原料の需給調整の

進む渦中にあって、製品へのコストアップが起こり、この消化が完成されずに苦しんだ年

といえます。

今年は、原料需給調整が一応の落ち着きを見せることによって、加工業界が安定して来

る過程に入る一年になると思われます。しかしながら、業界間、同業間での競争は一段と

その激しさを加えて来る年でもあると思われます。しかも、競争というのは、高度成長の

時代とは大きく変化しております。同じような製品の価格競争ではなく、新しいニーズに

合った新製品開発競争、加工の技術開発から生まれる製品競争などと、時代変化に対応す

る競争がますます激化の度を増して来ています。

この競争によって、企業間の格差はさらに大きくなる年であると思います。

一方、同業間においては、協調や提携が重要となり、異業種との提携、協調などの変化

も起きて来ると思われます。さらに今日の経済情勢は、世界的に不安に満ち、世界経済は

決して安定路線にあるとは思えず、いつ何時、不測の事態が起きるか判らない状況で、危

機に備えた管理も重要であります。

われわれ成形加工業界の行く手には、このような多くの難問が待ち構えておりますが、

これを一つ一つ解決し、新年は一層の明るい年になることを期待しようではありませんか。

どうか組合員各位のたゆまぬ努力によって、岐阜県のプラスチック産業が発展し、各企業

が繁栄して行くことを祈念して、新年のごあいさつといたします。
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厳しい業界の近況聞く

9五臼鮮喜亨五§臼〗
大野、武藤両副理事長が講話

当工業組合は 12月7日午後5時から、岐阜市内のホテルパークみなと館で『忘年懇親会』

を開いた。とくに懇親会に先だち『労務改善指導事業』の一環として、副理事長の大野繁俊さ

んと武藤昭三さんの二人から 80分ずつ講話を聞いた。大野さんは「ポリエチレン・インフレ

ーション業界について」また、武藤さんは「工業部品業界の近況」をテーマに業界の近況を話

した。なお、懇親会参加は例年より多く 43人にものぼり、記念撮影の後、懇親を深めた。

苦境脱出と取り組む

ポリオレフィン業界

労務改善事業として実施した講

話は、まず大野副理事長（東海ポ

リエチ工業所社長）が、ボリオレ

フィン業界が必死で取り組む不況

カルテルや構造改善を説明した。

この中で大野さんは、

『ポリオレフィン業界は拡販が

できる時代はよかったが、不況に 懇親会に先だち大野、武藤両副理事長の講話を聞く組合員

入ると加工業界は原料メーカーの代理戦争をや 部品業界の近況について

っているようなものだ。加工業者と原料メーカ

ーは甘えの構造というか、融着の構造となり、

近年では赤字のキャッチボールをやり、泥沼状

況にある。この体質を何とか改善しようとポリ

オレフィン工業組合は昭和57年から構造改善

事業と取り組み、初年度は70合の成形椴を廃棄

処分し、続いて転廃業の指導を進めていくこと

にした』と血みどろの苦境脱出ぶりを紹介した。

部品業界は精速安楽美が新課題

続いて武藤副理事長（武藤合成社長）が工業

『最近、業界で”精速安楽芙／／といわれる。

精は精度の意味で、近ごろでは百分の 1ミリで

合格、不合格が問われ、手加工では限界に来て

いる。プラスチックの工業部品加工は精密工業

の分野に入っている。速は納期の早さ、安はコ

ストダウンで、いずれも厳しく要求されるばか

り。楽と美は、成形のカラフル化で、とくに自

動車関係では売れるか売れないかは着色次第だ

といわれ、色合わせにシビアな要求が出され、

コスト高になっている現状である』などと、当

面する工業部品業界の問題点を説明した。
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活気あふれるソウル市街
翡鈷饗霜国産品豊富に出皿る

当工業組合は、韓国の経済事情と市場を視察

するため『韓国訪問・研修と親睦旅行』を実施

した。旅行団は大野繁俊副理事長を団長とし、

武藤昭三副理事長らエ組及び関係者16人で編成

した。一行は11月20日午前10時15分名古屋空港

から出発、 3泊4日間のスケジュールで、相続

く国際事件にもめげず、オリンピック開催に向

け国をあげて近代化と取り組む韓国を訪ねた。

名古屋空港から韓国の首都ソウルまではわず

か1時間4豹｝。このため第 1日目の昼にはソウ

ル市へ到着、一行はそろって市場調査と景福宮

(27代 500年も続いた朝鮮王朝の正宮）や国立

中央博物館などの市内観光を行った。現在のソ

ウルは人口 800万人、首都圏を含めると 900万

人を越える一大メトロポリスを形成している。

日本と違って地震がないことから60階、 70階と

←栄枯

盛衰の歴

史を宿す

景福宮の

前で一行

は記念撮

影する

/日i言

化学工業

のフィル
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いう高層ビルが建ち並ぶ。商店の店頭には日本

と同じ様なものが出ており、質はともかく量的

には豊富といえた。価格は生活必需品、大衆品

は安いが、酒、ガソリンをはじめ趣味、嗜好品

ぜいた＜品は高く、庶民の消費や経済力はまだ

まだこれからのようだった。とくに、プラスチ

ック製品は、安い原材料で豊富な労働力で量産

し始めており、造り出される商品はかっての繊

維製品のようにわが国へも送り出されてくるこ

とが予測できた。

第2日、第8日は二班に分かれ、一班は日信

化学工業（フィルムなど包装材メーカー）など

の工場を視察した。二班は、北鮮の脅威にさら

されている板門店、民俗村などソウル近郊各地

を訪ねた。第4日は自由行動のあと午後帰岐。

日信化学工業の新商品案内バンフレット

ポリエチレン 塩化ビニル樹脂

新しいあっ旋商品

し—冷却回路の強力洗浄機
工業組合では

組合員企業に必

要な商品や機器

をあっ旋してお

ります。今回の

あっ旋商品は、

すべての冷却回

路をベストにク

リーニングする

洗浄機『モール

ドクリーン』です。製造元は大和熱学（名古屋

市）発売元は第一実業（名古屋市）で、洗浄液

は中央化学（岐阜市）で、あっ旋価格は26万

円（市販価格32万円）。

用途はプラスチック成形機の金型冷却水や配

管回路の洗浄、水冷式エアコンの凝縮器の冷却

水回路の洗浄、各種ボイラーや水路の洗浄など

です。 DCl型と DC2型の2機種あり、大き

さは 650DX 380WX540 Hミリで、特長は①軽

量で取り扱いやすく②高圧、高流量の高性能の

ポンプを使用③水路洗浄用に開発された特殊洗

浄液を使用するため短時間洗浄ができるーなど。

熱可塑性エラストマー

スミカセンR スミリットR 住友JPE
エチレン酢酸ピニル共重合樹脂 メタアクリルシート 合成ゴムSBR

エバテートR スミペックスR 住友RSBR
ポリプロピレン メタアクリル樹脂 合成ゴムEPR

住友ノーブレンR スミペックス-BR エスプレンR
ポリスチレン樹脂 高密度ポリエチレン

塩エ化チレン酢酸ビニル
ビニル共重合樹脂

エスプライト スミカセンハード スミグラフトR

． 住友化学工業株式会社名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）
電話 <052〉201-7571
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関工業団地
分譲受付け

交通の要所に緑の工場づくり
工業組合の会員企業で共同購入して進出しては……

岐阜県土地開発公社が関市の南部

に造成している『関工業団地』のエ

場進出申し込み受け付けが始ってい

る。岐阜県が県三次総合計画にもと

ずき、内陸型先端技術産業の誘致を

計画している期待の工業団地で、用

地造成が半数を終わり分譲の受け付

けを開始したもの。分譲予定価格が

比較的低く抑さえられていることも

あって早くも l0数社から引き合い

が苔ているという。当工業組合員の

中にも分譲希望する企業が出ており、

1区両を数社で共同購入して進出す

る案も出ている。

造成終了は昭和60年

この関工業団地は、関市南部の迫

間、西田原、大杉の三地区にまたが

る山林で、国道21号線、 41号線

まで約3.5キロ、昭和60年末に一

部供用開始する東海北陸自動車道の

関インタチェンジまで約 6キロ、国

道248号線まで約3キロという道路 恵まれた交通の要所に造成計画が進む関工業団地の見取図

事情に恵ぐまれた地点にある。 工場用地の造成が全部終わるのは昭和60年

造成が急ヒ゜ッチに進む工場用地は、 58.9 5 

ヘクタール、分譲面積は40.2 7ヘクタール。

これを 17区画に分けるが、それぞれの区画は

進出工場の規模などを考慮して4,440平方メ

ートルから 81, 8 5 0平方メートルのものまで

大小さまざまにしている。

電力は中電の最寄の変電所・送電線から供給

工業用水は日量2,80 0トンを予定し、排水は

個別処理後に近隣の河川へ放流する。

で総事業費は約80億円を要するという。岐阜

県では、団地が関市南部に広がる丘陵地帯の一

角にあることから、自然との調和の中で『緑の

中に点在する工場群』をめざして開発する計画。

価格は 3.3平方米6万円前後

進出企業は電気機器、一般機械、金属製品な

ど内陸型の先端産業にしぼる方針。分譲価格は

3.3平方メートル当たり 6万円前後の予定。
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l全国業界ニュース 1

〇成形加工機の新規参入相次ぐ〇

OAブームを裏で支えるプラスチック加工機

への新規参入企業が相次いでいる。産業用ロボ

ットやNC機械の大手、ファナソクが米国から

の技術導入による進出を表明、大隈鉄工所、ジ

ャパックスなどの工作機械メーカーも進出の機

会をうかがっている。

現在、プラスチック成形加工機を生産してい

るのは20社であるが『材料革命の波に乗って

金属からプラスチ yクにどんどん切り替わる』

見通しだけに、新規参入を狙う機械メーカーは

なお増えそうだ。

〇厚生省がダイオキシンを追及〇

厚生省は、ごみ焼却場から猛毒のダイオキシ

ンや乾電池が原因とみられる高濃度の水銀が検

出されるなど、最近、新たな公害源の発生が報

告されているため、有害物質を含む廃棄物の処

理対策に乗り出す方針を決めた。

このうちダイオキシンは松山市営清掃工場か

ら極微量 (1干億分の 1～百億分の 1p p m) 

が検出されたもの。一部の新聞ではプラスチッ

クが原因と報道されたが、現在までにプラスチ

ックの燃焼試験でダイオキシンは検出されてい

ない。このため厚生省の設償する専門家会議の

調査結果が待たれる。

〇プラコンテナの JI S規格化〇

青果物用フ゜ラスチック製通い容器（プラスチ

ック製コンテナ）の JI S規格が、来年3月か

ら制定、実施されることになった。

すでに通産省工業技術院は、物流標準化推進

の一環として同通い容器にかんする JI S規格

原案を作成しており、来年 3月からの実施に万

全の体制を整えている。農林水産省では、実施

によって青果物の流通の省力化やコストダウン

が図れると歓迎している。

〇高吸水樹脂の用途さらに拡大〇

自重の数百倍から千倍の水を吸収、優れた保

水性を持つ『高吸水性樹脂』は、生理用品や使

い捨ておしめなどの分野を中心に着実に市場を

広げている。最近では高機能樹脂の一つとして

用途開発が進められ、特殊ほうたい、ベットパ

ッド、靴中敷、コーティング材、土壌改良、防

火用、なっ染湖、スラッジの固化、建築、建材

分野、工業用フィルターなど広まる一途。

ポ リプロ
徳山DPコイ／しム
ポリプロヒレンニ軸延伸フィルム

⑮
 
徳山曹逹株式會祗

名古屋営業所
名古屋市中村区名駅四丁目 27番23号（新名古屋ヒル東館 5階）

電話 (052) 581-1581（代）
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昇ば昇討昇沿采認昇百昇ぢぎば謬ば昇牡昇牡¥労務改善コーナー⑤ぢ昇百昇ぢ悉し

鰐い？9戸つらくてもグチこぼさぬ

企業経営は”人IIそのものによって左右され

ると言っても言い過ぎはない。したがって創業

者にとって、二代目、三代目と、いかに優秀な

後継者を育てるかが大切な仕事の一つである。

次は『労働と経営・ 11月号』に紹介されてい

た荒和雄中小企業診断士が成功する後継者づく

りと題して述べている『現役社長によ後継者づ

くりへの十戒』で、その要点を抜粋してみた。

第一戒 後継者たる息子の前では、とんなに

つらくてもグチをこぽさぬこと

事業経営者が受けるストレスは数多いが、ス

トレスに負け、つい弱気になって後継者たる息

子の前で「俺はもう疲れた。この商売も俺一代

限り」とグチをこぼすことは厳に避けたい。

第二戒 タテマエよりホンネで勝負すること

後継者選びで「社の内外から実力者を起用す

る」と建前論をはく人がいるが、妙に建前論に

とらわれることなく、タイミングを見て自分の

息子に後継者を委せたいという本音を打ち出し

社の内外のコンセンサスを得ることが大切。

第三戒 個人の財産と企業の資産とをバトン

•タッチ前に明確に分離すること

中小企業経営の特性は、個人の財産と企業の

資産とがきわめて密接ある関係にあり、混同化

していることが多い。後継者ヘバトン・タッチ

に当ってはこの明確な分離を行い、後継者が安

心して経営権を行使できるように配慮する。

第四戒 バトンタッチをしたら相談されるま

で口を出さないこと

第一線を退いたら、例え親子の関係であれ、

後継者のやることなすこと口を狭さまないで、

大局的な見地から眺めていることが大切。

第五戒 新しい番頭やスタッフづくりに協力

すること

一度に経営陣が総退陣することで経営活動に

大きな支障を来たすと考えた場合は、徐々に後

継者がやり易い陣容に番頭やスタ yフを入れ替

えるのを手助けることも大切な仕事である。

第六戒 修業のためには他人のメシを食べる

ことも必要であることを説くこと

窟
6
式

も
人
6
ざ
ッ
屯

詐
[
0と夏

q
s
[
しニ
第七戒 手作り教育のメリットは無視しない

他社修業型と並んで自社内で後継者づくりを

するのも効用がある。そのメリットの最大のも

のは現役社長である親父が、文字通り”背中で

示す”ことによって教育の範をたれるべきだ。→

第八戒 後継者たるものは、自分とは別の人

格を持っていることを周囲に認めさすこと

「自分だったらこうする」と絶えず自分本位

で物言を考え、行動をすると後継者との間に摩

擦が生じ、逆に後継者は育たなくなる。

第九戒 後継者教育は、日常生活の中で行え

経営のバランス感覚や若者らしい情報の高感

度、安定した情緒などすべて身心の健康より発

生するので、後継者たるものまず日常生活を律

し、健康管理につとめる必要がある。

第十戒 後継者づくりに王道はない。自ら苦

しんでその道を発見すること
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翡謬昇百昇ぢぎ昇比芯げ翡謬翡翡昇ばば昇謬粂デザインコーナーぎ昇謬翡翡出

デザインのすすめ

岐阜県プラスチックデザイン協会

デザインは材料の選択から

プラスチック製品のデザインは、まず製品の

機能に合致し、その上、使用材料にも、成形加

工法にも適していることが重要である。

そこで、まずはじめにその製品に要求される

すべての必要条件を拾い出し、品質展開表を作

を得ることを最大の目的として使用し、平凡な

低い性能しか必要としなかったものも多くあっ

たようだが、今日のプラスチック成形品には、

複雑で高い性能が要求され、とくに耐久性に重

点がおかれる傾向が強くなって、材料選択の困

難さは一段と増加している。

具体的には次のような項目が原料に対する条

件としてあげられるようだ。

暉用環境の湿度変化に耐えるか否か②接触す

る物質への耐性（水・溶剤・油・薬品等）③太

成しておかなければならない。 陽光の影響の有無④衝撃強度の度合い⑤使用時

その主たる内容は、機能面、物性面、感性面、 の負荷への耐性⑥必要とされる寸法精度⑦食品

コスト面、生産面、市場面、使用環境面、組立 衛生上や使用上の安全性⑧仕上りと外観の満足

・施工面であるが、しかも可能なかぎり、その

目標品質を具体的数値で出しておくことが大切

である。これは設計途中または完成後の製品評

価を行う上で、どうしても必要なこととなる。

そして、要求品質と樹脂特性を照合し、成形

法と樹脂の選択が行われるが、シェル化学にお

ける射出成形品での失敗統計調査では、失敗総

数のうち 28％が材料選択の誤り、 9％が添加

剤選択の誤りで、失敗のなんと 82％が誤った

材料選択にあったと報告されている。

たしかに、これまでのプラスチック製品の中

には、コストダウンと、近代感覚の美しい外観

度⑨断熱や電気絶縁性の度合い⑩光学特性⑪曲

i丹魚度⑫耐アーク性⑬耐炎⑭菌抵抗性⑮経済性

（コスト）⑯その他

デザイン（製品設計）の高レベル化が、こう

した材料特性や製法のもつ利点を十分に利用し

思いきった考えを設計に導入するときに生まれ、

単なるコストメリットや、外観の美しさだけで

はない、機能面の特長も生まれ、はじめてプラ

スチック材料を使うメリットとオリジナリティ

ーがそこに現われてくる。

（岐阜県工業技術センター•技術振興部）

＊之の石油化学製品◎取扱品目

ポリスチレン

高圧ポリエチレン

中低圧ポリエチレン

ポリブロピレン

カルブR

ポリカーボネート

出光日濾化学謙式舎社虚東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ピル）〒100 云 03-213-3111 

名古屋営業所名古屋市中区錦 1-17-13（名興ピル）〒460Q052-23!-8611 
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一謬謬昇全組合員の工場訪問ぢ生げば百は

下請一筋に地道な経営を進める

I加藤プラスチック I
新年の組合員訪問は

岐栄プラスチック協同

組合の理事長に就任し

た加藤雄一さんが経営

する加藤プラスチック

製作所（有限会社、資

本金20 0万円、従業

加藤雄一社長 員5人）を訪ねた。昨

年夏、急死された西垣隆夫さん（羽島市足近、

西垣製作所）の後任として理事長に就任した。

といっても西垣さんの前任理事長として8期6

年間も勤めているので、返り咲きといえる。

この岐栄プラスチック協組は、いまさら紹介

するまでもないが岐阜プラスチック工業の下請

企業の集り。設立したのは昭和44年で、それ

以前は岐栄会（昭和 40年に誕生）と呼んだ

が、今日でも岐栄会と呼ぶ人は多い。

岐栄協の最大の希望は共同受注

加藤さんは岐栄会時代から参加している人で

『最初は親睦会でスタートしたが、今日では事

務所をもち、工場見学、見本市視察や従業員福

祉事業はもちろん、副資材の共同購入まで行う

組合になった』と話す。組合員は射出成形を主

に押出、中空、それに印刷にいたる 28社もお

ことだと胸を張る。

さらに組合の将来は…とたずねると、現在、

個々の企業ごとに受注しているのをまとめ、共

同受注することが最大の望みだという。それに

は組合員の協同意識の高まりと設備や技術のレ

ベルアップと取り組まねばならぬので、今後、

上部団体の工業組合の一層の協力を抑ぎたいと

話している。

成形作業自動化と増設を新計画

加藤さんの工場は長良川左岸の提防沿い、岐

阜市鏡島。ひと昔前までは織物産地で知られた

所だが、いまは住宅街となり織布工場は鉄工所

などへと変わり、織機の音はあまり聞えてこな

い。加藤さんの家も織布工場だったが、昭和33

年に岐阜プラヘ就職した弟さんの手引きでプラ

スチック成形へ転業、いらい下請一筋に地道な

企業経営を続けてきた。

昨年9月には織布工場を転用した木造の成形

り、工業組合のミニ組合ともいえる業種が集っ 工場ともおさらば、鉄骨の工場を建設（写真）、

ている。長年の活動をふりかえって自慢できる 現在、機械を稼動しながら仕上げ工事を急いで

ことは...と加藤さんに水を向けると「岐阜プラ いるところ。成形機は20オンスと 5オンスの

さんからトレビアンやノーブルシリーズを全量 2台。そして新しく取り組むことは20オンス

下請受注し、ヒット商品の蔭の立役者になった』 の増設と成形作業の自動化だと話していた。
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事務局だより
当工業組合では会期中に特別バスを仕立てて見

本市見学会を行う予定です。 ご期待ください。

会員と事務局を結ぶページ

あけまして おめでとうこざいます

昨年は『景気回復の年』といわれながら最後

まで横ばいに終始してしまいました。迎えた昭

和59年こそ、プラスチック業界の景気回復、

不況脱出の年でありますようにお祈りします。

この新年も、組合員の皆さんから一層親しん

でいただけるように事務局はがんばります。

□新春2月頃に組合員の親睦旅行口
昨年 12月に開きました『忘年懇親会』には

多数ご参加いただきました。このため『新年懇

親会」は取り止めさせていただきますが、その

代りとして『組合員親睦旅行』 (2月上旬から

3月上旬ごろまで）を予定いたしておりますが、

一年で一番寒むい時季であり行き先をどこに決

めるか迷っています。どうか組合員の皆様より

こ｀希望のところがあれば事務局へ遠慮なくお申

し出下さるようお顧いします。

□5月に大阪ジャパンプラヘ見学会口
『ジャパンプラス大阪'84ー第10回日本プ

ラスチック・ゴム見本市』は、今年5月23日

から大阪市港区の国際見本市会場で開催されま

す。出品企業は23 0社を上回って、前回の東

京'82と同規模の見本市が企画されています。

□新技能士誕生、ー級は井藤正司さん口
5 8年度の射出成形技能検定合格者がこのほ

ど決定、 12月13日、組合事務局で大松理事長か

検
定
証
を
受
け
る
井
藤
さ
ん

ら検定合格証書と技能士章、技能士バッジなど

が手渡された。今年の検定合格者は一級が井藤

正司さん（武藤合成勤務）また二級は上野喜久

雄さん（ウエノプラスチック工業社長）服部敬

三さん（名古屋三光合成樹脂工業勤務）でした。

岐阜県のプラスチック

1984 57号
昭和5如三 1月 1日発行

発行岐阜市六条南2丁目 11番 1号

（岐阜産業会館4階）

(0582)72~7173 電話

岐阜県プラスチック工業組合

発行責任者 大 松 幸 栄

三菱化成のエンジニアリングプラスチックス
ナイロン樹脂 ポリカーポネート樹脂 PBT樹脂

NOVAMID NOVAREXR 
llIl,II’hlll’'IIII'9lHI91’’Ill'l9'hlil91 1'llII’I'h11’’9，ノ 9ヽミ/>鼈露塁 -りI晶-ノ 9ヽレノクス攣鵬

NOVADUR 
99,1眉1’’’’I1911'hl,9911lllllIIlll911911,llIIl’19’l191ノ 9ヽトつー9し一

中低圧ボリエチレン 高圧ポリエチlン

ポリエチレンNOVATECNOVAノTEC...L

人夏笞竺□翌苫
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謹賀新年

元
旦

旧
年
中
は
大
変
お
世
話
に
な
り
ま
し
た

本
年
も
何
卒
よ
ろ
し
く
お
願
い
い
た
し
ま
す

昭
和
五
十
九
年

岐
阜
県
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク

工
業
組
合
役
員
一
同

岐阜プラスチック工業：百

本社

取締役社長 大 松 幸 栄

岐阜市神田町9丁目25（大岐阜ビル6F)
TEL <0582> 65-2233択

株式会社

東海ポリ

本社工場

エチ工業所

取締役社長 大 野 繁 俊

羽島郡岐南町野中字州崎

TEL <0582> 46-1313印

コダマ樹脂工業株式会社

代表取締役 児 玉 庄

岐阜県安八郡神戸町末守37 7の1

TEL<058427>4141番（代表）

品質と技術の工業部品専門メーカー 合資会社

武藤

本社工場

合 成株式会

代表取締役 武 藤

社

昭

各務原市蘇原村雨町 8の46
TEL <0583> 82-4861 (ft) 

田 中化学

代表取締役

本社工場

工

田

業所

中 弘

関市小屋名 520

TEL <05752> 8-2077 



ひまわり印家庭用雑貨

東和化成株式会社

代表取締役納土栄一郎

本社・工場岐阜市前一色8丁目 5番16号
TEL<0582> 45-5528低〒500

東京営業所東京都中央区新富l丁目5番1疫｝
TEL<O 3>551-6300〒104

パス・航空機・車輌・闘岬各種座席、航空機品品
強化プラスチジクス、太陽温水器

天龍工業株式会社

本社 岐阜県各務原市蘇原興亜町4丁目1
TEに 0583>82-4111（大代）

名古屋三光合成樹脂工業：百

岐阜工場

取締役工場長米谷元則

名古屋市南区烏栖町2丁目93番地
TEL<052> 8 2 2-132 5番図

岐阜工場 岐阜県安八郡安八町森部2454の1

TEL<058464>代表 3388番

関化成工業有限会社

代表取締役林 光夫

本社関市東町 4の 9の 1
TEL<05752>2-1545四

工場関市ひかり町

TEL<05752>2-4904 

大垣プラスチック

工業株式会社

取締役社長日比正隆

本社工場大垣市大島町 2丁目 394番地
TEに 0584>81-13 4灼

名古屋望覆所 名古屋市東区代官町 24 
TEに 052>932-394的

合成樹脂原料製造販売
委託加工及カラーリング

美濃化学工業株式会社

代表取締役吉田博司

本社岐阜県美濃市上条 62 -1 
TEに 05753>3-1888

日本工芸株式会社

代表取締役加藤二郎

関市曙町16番地

TEL <05752> 2-0328 

岐阜技研ポリマー

株式会社

代表取締役篠田 哲

本 社岐阜市長森岩地46 5の1
TEL<0582>45-8348 

本社工場岐阜市長森岩地青水 14 5 
TEL<0582>46-2541 



きます

南党や生泊のあらゆる分野で、便利さや快適

さを 'Kみだして＼ヽるプラスチソク。このすぐ

れた特性をコントロールして、鋲栄のために

よりよく活）廿しなければなりません、 1,：越ホ

リマーはプラスチ，クを i：な索材として、各

種の製晶を多角的に開発、’い和、 I!！丈‘9＇こしてい

ます。ー—-Ji 、これらの製辿や流通のフロセス

にあたっても、安令や環境の保令にも十分配

！甚し、時代と社会のニーズにこたえる新し＼、

価値づくりを進めています。

I新しい素材を価悟あるものに I
CI言租置mIJマー
名古屋支店名古屋市中村区名駅4丁目 27番28号 （新名古屋ビル）

ら
で
は
の
、
離
れ
技

なン
一コ＂ノ

/
 
暉

色 b

置i1ic一） f言譴＝リコ—ニ
R信越化学／名古屋支店
名古屋市中村区名駅4-27-23（新名古屋ピ）レ東館）

TEL(052) 581-6511 (it) 

プラスチックの離型に最適な離型剤を

ご紹介します。

信越シリコーン離型剤。熱に強く、化

学的に不活性てすから、型や成形材料

を汚したり、傷めたりする心配があり

ません。不良品の発生を防ぐぱかりか、

清掃などの労力が軽減てきますのて‘‘

作業能率も一段と向上します。

く特長＞

●少量の塗布ですぐれだ離型性。

●耐熱性、撥水性にすぐれています。

●化学的に不活性ですので、型を慢しません。

●複雑な型にも使えます。

●品種ガ豊冨です。

゜



「精密産業機械」の新時代を確立する日精樹脂。

すでに経営の合理化に組み入れられた射出成形機群。

NISSEI 時代を射る

ー曰漏欄脂工事緯式會祉
本社・工場・長野懇坂城町 電話 (02688)2 -3 0 0 0 （大代表）
営業所 東京 m(03) 357-754i （代表） 大阪で (06) 693-7831 （代表）

・名古屋合(052) 732-0261（代表） 長野合(02688)2-3000（代表l

出張所・全国34ケ所・荘外サーヒスステーション24ヶ所(21ヶ国l
餃阜出張所・●500餃阜頓餃阜市茜部寺屋敷 3-40茜ピ1しff(0582) 72-5 9 5 2 

ざ 芝槻械株式会社

本 杜東京都中央区銀座 4 丁目 2 - ll 

名古屋営梨所名古屋市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化丁作機課 TEL 〈052〉561-8 3 4 1 

プじ
本

式会社
社東京都中央区八重洲 5の 7

名古屋営業所 名古屋市中村区米屋町2（埼上ビル9F)

TEL <052〉582-5 0 7 1 



:業薬El販売
合成樹脂

山 化 成
取締役社長 山 田

水会式 社
正

本 社

名古屋出張所

〒101東京都千代田区内神田 2丁目 8番 4号
T E L (03) 256-7 8 6 1代）

〒460名古屋市中区丸の内3丁目13番18号（サワニビル）
T E L (052) 961 -6 5 9 1（代）

． ． 

④ 
日拿含虚コ＂ム樟式含社本社／東京都中央区簗 j鯰 11・24TEL(03)541-4111・名古屋支店/TEL(052)571-1231 
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ゆだ方な主9舌源境をワ＇ノ工イ←

“発見”されたモノをH常生活に使用

てきるように研究開発することが“発明”

てす。人類にとって新しく“発見”された

エネルギー “-K然ガス＂を原料に「高

品質索材の総合開発」をテーマに、“発

明”を続ける協和ガス化子工業。メタ

クリル—一貫生産メーカーとして、 常に

“より良いもの＂を求め続けています。

メタクリ）レ樹脂・；主型板

'⇒ゥ罠R
メタクリル樹脂・押出板

9 9 9, 1 l,＇ 

メタクリル樹脂・成形材和 ―-

本社 〒 1 り3 東片、都中央（刈 1 本揉 38•29h11 ふほヒ 9し合 (03(277 3194 

人阪命務所も（洒(3453901／名，9，弔彩；業所四905219516396 

椙i叫営業所 "!092)7111530 仙台祁~業両ぢ {02221661525

メタクリルネ！げ己，衿い大苫ュ

只

，，，タクリル荘惰呂 身；出成翌吋和

只

ABS印詣



①IJ買；の力巧’”

今新しい

テーフ)レウェアーの
たび だち

出発。
ノーブル（英語）とは｀高貰”という意味、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貫したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

高級品です。

ド 邸
ノープル

岐阜プラスチック工業株式会社
本 社岐阜市神田町 9丁目25（大岐阜ヒル 6F) TEL〈0582>65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡束町 3620 TEL〈0583〉86-9311（代）
支 店 東京・大阪・名古屋•福岡 営業所 高松・広島・仙台・札説・字都宮


