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4月18から事業開始
I岐阜県プラスチック事業健康保険組合 I
近く組合会議員、理事選ぷ

岐阜県プラスチノク工業組合が岐阜県保険課の協力を得て設立準備を進めてきた『岐阜県プラス

チノク事業健康保険組合』は、いよいよ 4月 l日から健康保険事業を開始する。健康保険組合設立

のための本申請書はさる 2月28日付で提出しており、設立認可を待つのみである。すでに県内の

各社会保険事務所からこれまでの被保険者台帳の移し替え作業や被保険者証の作成を急ぐなど事業

開始に備えている。 58年秋いらい 2年がかりで進めてきた岐阜県プラスチノク業界の健康保険組合

はようやく実現へこぎつけた。

年間保険 料は 7億円を超える

61年度早々から事業開始する「岐阜県プラス

チヽノク事業健康保険組合』は、事業所数72社

被保険者数は約3,400人で発足する。保険料率は

8.3 %（事業主負担4.15%、被保険者負担4.15

％）で、年間の総険料は約 7億円を超える。

工業組合のうち、当初から健保組合に加入で

きる組合員企業は政府管掌の社会保険に加入し

ている組合員企業に限られる。エ組組合員の約

半数は未適用事業所であるため、最初から加入

することはできないか、健保組合が事業開始し

て早い機会に新規加人についての説明会を開き、

順次、新加入の手続きを行う予定。

合 会議 員は 22人で構成する

健保組合の事務作業は本格化、

令に従って組合規約を定め、これに基づき

運営組織として組合法や理事会を設固する。管

理運営組織づくりは 4月 1日以降となる。

被保険者が互選した議員で構成するが、その選

挙公示と選挙は 4月中旬までに行い、 4月下旬

にも第 1回組合会を開催する。組合会では22議

員のうち10人の理事を選び、理事会を構成、組

合事務を統轄する理事長、また、補佐する

理事を設ける。事務局は現在のエ組事務局を拡

張して同居することになる。事務局員は当初 4

人で健保組合の連営組織体制を整え、軌直に乗

せていく。

県下で 8番目の総合健康保険組

こうした健保組合は、法的にはいくつかの中

小企業が集まってつくる『総合健康保険組合』

と呼んでおり、現在、全国に272組合か設立さ

れ、これを統合して全国連合会を結成、連携し

を図っていろ。しかし、プラスチ J

ク業界関係の健保組合は少なく、地域別ては東

と大阪府、まだ、県域では神奈｝！

られているだけに、岐阜県プラスチノク

事業開始は業界で 4番目となる Q

キ
J

:

/

こ

まず、組合会は議員22人で構成する。このう なお、総合健康保険組合は岐阜県

ら11人は事業主側か選定した議員、残る11人は 8糾合設けられている。
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新年度は共済事業が重点
しー自動車ローン事業も制度拡充_J

当工業組合は昭和61年度事業計画の立案に入

った。ここ 2~8年間は、労務改善事業と健康

保険設立準備を重点としていたため、新年度か

らは『共済事業の拡充』に焦点をあてる方針。

具体的にはこれから立案するが①厚生年金基

金の設立調査②グループ共済保険の調査、実施

③従業員対象の福利厚生事業の充実ーなどの事

業と新しく取り組む。

また、これまで相当の事業実績をあげている

自動車ローン事業も制度の拡充を図り、組合員

企業や経営者を重点としていたのを従業員にま

でわくを広げ、ニーズに応えていく。さらに、

一般家電製品や薬品及生活用品など共同購入や

購入あっせん事業にも力を入れる。

悶謬：瓢温児玉さんがブローの講話
当工業組合は 1月22日午後、岐阜市内の阪山

会館で開いた理事会のあと恒例の新年懇談会を

開催した。とくに懇談会に先だち労務改善事業

として副理事長の児玉庄一さん（コダマ樹脂工

業代表取締役会長）の講話を聞いた。テーマは

『ブローとの出合いー事業の興廃を振り返って」

で、昭和14年に先代から受け継いだ酢酸びんの

カゴづくりから、プラスチック加工へ移ったい

きさつを中心に児玉さんが歩んできた適を話しfこ

児玉さんが大型酢酸びんに代わるポリエチレ

ンかんの製造に着目したのは昭和38年。ポリエ

チレン容器の見本を見て「将来の化学薬品の容

器は全部これになる』と将来を見通して量産化

に取組んだという。しかし、当時の中空成形機

は小型機種ばかり。あれこれと調べていたとき、

たまたま国産化のため西ドイツのマルチンルド

ルフ社からサンプル輸入した大型中空成形機が

あることを知り、思い切って買い取った。 60リ

ットルまでのポリエチレンかんを自動生産でき

る新鋭機で、もちろんわが国最初。それだけに

機械の値段は目をむくほど高く、業界では『児

玉はあんな高いものを買い込んで…』と評判だ

ったという。

こうして児玉さんは全国屈指の中空成形専門

メーカーヘの道を歩みはじめた

わけだが、この当時「事業は資

金と技術と人材の 8拍子が揃わ

なければうまくいかないことをつく

づく知らされた」と述懐していた。

ブローとの出合いをテーマに児玉さんの講話聞く組合員

なお、続いて天龍工業常務取

締役の奥村勝さんから『私のア

メリカ見聞記一世界の航空機産

業の事情」をテーマに講話を聞

く予定であったが時間の都合で

次会に繰り延べましたことをお

詫び申し上げます。
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60年度技能検定、
合格証書伝達式柑甘支柑合±9Aヵゞ贔西4ミ

60年度のプラスチック射出成

形技能検定合格者がこのほど決

定、去る12月20日、組合事務局

で大松理事長から検定合格証書

と技能士章、技能士バッジなど

が手渡された。

ことしの検定合格者はー級は

なく、二級ばかり 9人で、受験

者に対する合格率は約30％にと

どまった。伝達式で大松理事長

は『プラスチック射出成形の技

能者は全国的にもまだ少なく、

誇りを持って、さらに励んでも

らいたい」と語った。

大松理事長から合格証を受ける技能検定合格者

なお、新技能士の皆さんは次

のとおり。 （敬称略）

岩本雄二、奥村久仁夫、

田 口 正 久 、堀博彦

宮下 明義（岐阜フ゜ラスチッ

ク工業勤務）

井芹学（ムトー精工勤務）

野田 繁夫（名古屋三光合成

樹脂工業勤務） 理事長、理事らと一緒に記念撮影する検定合格者

近藤敏郎、高願正広（太平洋工業勤務）

ムト ー精工が本社工場を新設

ムトー精エ（各務原市蘇原村雨町、武藤昭三

社長）は、金型部門を拡充するのを機会に各務

原市鵜沼川崎町に新工場を建設、本社および本

社工場を全面移転する。

計画によると新工場は敷地約4,300平方メート

ル゚、ここに延べ約2,650平方メートルの工場と約

660平方メートルの事務所を建設するもの。す

でに工場などの建設にかかっており、 4月末に

完成、 5月から操業開始の予定である。これに

よってエンプラ精密機構部品の金型加工から成

形、組み立てにいたる近代化された一貫生産体

制が確立する。

-4 -



岐阜テクノソサエティー
L会員募集を開始、近〈発足ヘ_J

先端技術を先取りする技術者集団『岐阜テク

ノソサエティー』が、近く発足をめざして会員

募集を閲始している。発起人会は当工業組合理

事長の大松幸栄岐阜プラスチノク→［業社長はじ

め小川哲也太平洋工業社長ら岐阜県の七大産業

を代表する人々で構成、発足後は先端技術分野

の研讃と情報の交流活動により、県内産業経済

の活性化へ結び付けていく方針である。

設立のねらいは、近年、エレクトロニクス、

バイオテクノロジー、ファインセラミ；；クスな

ど新素材、新技術といったハイテク化が進展し

ていることから、技術開発に意欲的な企業が結

集、定期的に技術・経営のトップが交流を通じ

て事業活動を展開していくもの。事業活動は、

当初「エレクトロニクス」 「新素材」 「バイオ

テクノロジー」の 3部門に分かれて技術交流、

技術情報交換などを行うとともに、全体例会の

中で異業種交流も深めていく。また、大学教授

らをコーディネーターとして迎え、勉強会や見

学会なども活発に開催していく万針。

新年度早々から事業開始できるように発起人

会、設立総会を開くが、当初はプラスチックエ

業組合に設立準備事務局かおかれる。

中国技術合作調査団
調査報告書まとめる中仕l州抹斗〗こ昇Lの且駁兄紺｛介

当工業組合は、昨年11月15日

から 9日間、中国技術合作調査

団を派遣（団長＝大野繁俊副理

事長、団員は 5人）したか、こ

のほどその調査報告書をまとめ

だ。

報告書は『中国におけるプラ

スチ；；ク日用雑貨品製造業の企

業進出及び技術協力基礎調査報

告書』としてまとめたもので、

B 5判、 44ページ。主な内容は

①調査事業の概要②中国プラス

チック業界の概況③北京のフィ 中国プラスチック業界の実状を詳しく紹介する調査報告書

ルム、ブロー工場④南京市にあるプラスチック

工場⑤上海のインフレーション工場⑥調査を終

わって⑦中国に関する資料ーなどで、調査団員

が 9日間にわたって北京、南京、蘇州、上海の

4都市で見聞したり、中国関係者と懇談してき

た全容を克明に記録している。

また、現地で撮影してきた工場内の写真や成

形製品の写真も27枚も掲載している。最後に中

国フ゜ラスチ；；ク業界に関する資料、合弁および

合作技術協力についての種々の資料を特集する

など読みやすい報告書としている。

工業組合では 200部を印刷、通産省をはじめ

とする関係機関や関係者へ配布した。希望は組

合事務局まで。
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新用途の開発が課題
期待される新素材産業

岐阜テクノソサエティーが近く発足するが、

プラスチック業界が関心をもつのが「新素材」

この新素材は①ファイ

ンセラミックス②高機能高分子材料③新金属④

複合材料ーに分かれる。現在の推定市場規模は

に関するテーマである。

約 5,000億円程度であるが、本格的な実用期を

迎えるとみられる2,000年前後には約5兆4,000

億円（昭和56年価格）へと拡大し、この間年平

均10数％の高成長を遂げるとみられる。

このほか新素材の実用化に伴い、新素材と併

用する既存素材の市場規模が約 4兆 8,000億円

と見積られ、両方を合わせて約10兆 2,000億円

の素材市場が見込まれる。

市場ニーズは飛躍的に高まる

このように新素材が注目を浴びる背景には、
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いくつかの特色がある。

第ーは、新素材に対する市場ニーズの高まり

である。高い精密度と機能とを要求される自動

車、電機、機械などの加工組立て産業を中心に

製品の性能向上に威力を発揮する新素材への二

ーズが飛躍的に高まっているからだ。

第二は、素材産業の成熟化現象があげられる。

鉄鋼、非鉄金属、化学、繊維などの素材産業は

石油危機いらい需要の停滞に悩まされており、

従来の量産品以外に付加価｛直の高い新素材に活

路を見いだす必要に迫られている。

新
課題は企業の開発費負担増加

材
56年

。 高高 7セ 新複新鉄非
分ラ A 素 鉄

機互 □： 金 ； 悶 ー一邑
能料ンス 属 料 計参考

資料：産業構造研究会r新素材の現状と見通し」。昭和56年産業

連関表（延長表）
注： 1)金額は昭和56年価格

2)鉄は銑鉄・粗銅ペース。非鉄金属は地金ペース

第三に、技術力の向上がある。材料の加工技

術や試験評価技術など新素材の開発を支えてい

＜既存分野での技術や知識のレベルが着実に高

この面からも新素材の研究開まりを見せており、

開発の環境が熟してきている。

今後の課題としては個々の企業の開発費負担

の軽馘、新規用途の開発、素材としての信頼性

の確保などかあげられる。
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全国業界の動き

◎エンプラ、年20％の伸び率◎

自動車部品、エレクトロニクス機器の軽量化

が進む中で、エンジニアリング・プラスチック

（エンプラ）の生産量が年率20％前後ずつ伸び

ている。エンプラの代表であるポリアミド (p

A)ポリアセタール (POM)ポリカーボネー

ト(pC)の60年の生産量は軒並みに史上最高

を記録しそうだ。

自動車部品、電気・電子機器（コンピュータ、

パソコン、ワープロなど）部品に採用されてい

る。円高による輸出ブレーキもあるが、急速に

進む金属からプラスチ、ノクヘの転換を裏付けて

いる。一方、樹脂価格も景産効果が出て、値下

がりし、需要増を加速している。

◎超薄型プラスチック膜開発◎

東京工業大学の研究グループは、分子一個の

厚さしかないこ‘く薄いプラスチックの膜を開発

した。未来型コンヒ゜ュータを構成する分子素子

の製法であるラングミュア・プロジェット法を

利用、実用性の高いポリアミド樹脂で、世界で

一番薄い膜を作った。半導体の良質な絶縁膜や

液晶ディスプレーの基盤膜などに応用できると

しヽう。

膜の厚さはわずか0.4ナノメートル (1千万

分の 4ミリ）で、それでも横方向から強く引張

っても簡には破れない。膜を構成する分子がバ

ラバラの状態ではなく、隣り同志でしっかり結

合し合っているからである。

◎ 4事業協組つくり共同販売◎

ポリエチレンフィルム業界は、今年から共同

販売を柱とする協同組合の設立に乗り出す。日

本ポリオレフィンフィルム工業組合さん下の高

密度ポリエチレンフィルムメーカーが、全国 4

地区で事業協同組合を設立し、共同販売や取引

条件の改善などを進める。

最初に発足するのは西日本高密度ポリエチレ

ンフィルム事業協同組合 (55社参加）で、続い

て東日本高密度ポリエチレンフィルム事業協同

組合 (45社）がスタートする見込み。北海道、

九州グループも順次、協同組合を組織する。

事業内容は①高密度ポリエチレンフィルムの

共同販売②資材の共同購入③製造技術に関する

特許権の共同利用④事業に関する調査・研究一

など。

饂“'ポ._,プロ
徳山DPフィ／しム
ポリプロヒレンニ軸延伸フィルム

禽 徳山曹逹株式會社
名古屋営業所 名古屋市中区錦 1丁目 18番 22号（名古屋 ATビル 7F) 

電話 (052) 203-8031的
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健保組合の
利点と役割 医療費負担から福利厚生まで

当工業組合が岐阜県内のプラスチック業界を

対象に設立する『岐阜県プラスチック事業健康

保険組合』とは、いったいどのようなものか。

4月 1日から保険料の徴収、保険給付、保健施

設活動などを開始するに当たって、改めて健康

保険組合の事業活動を紹介すると。

健康保険組合をーロに言い表わすと『政府管

掌の社会保険や国民健康保険とは異なり、県内

プラスチック業界が共同で、大企業が行ってい

るのと同じような健康保険組合』である。この

ように業界が集ってつくる健康保険組合を『総

合保険組合』また、大企業など単一企業がつく

る組合を『単一組合』と区別している。

法 令や 規約の定めにより運営

健康保険事業は、関係法令や組合規約などの

定めによって進めることになるが、保険給付は

もちろん政府管掌保険ではとうてい期待できな

い疾病予防活動や付加給付を行うことができる。

さらに保養所、健康管理センター、体力づくり

センター、巡回診療車、 レクリェーション計画

（ウ~)
野菜サラダ＇`｀
,．牛乳 、
、ヽ ヽ

スポーツセンターなど、健康保険組合の構成事

業主や被保険者の必要に応じて活動を行い、中

小企業の経営者と従業員およびその家族の健康

を守ろうという制度である。

大企業との格差縮める道開く

現在、全国に総合健保組合は272組合あり、

その被保険者数は約343万人にものぼり、今後

増えることが予想される。総合健保組合は中小

企業の集まりという点で次の長所がある。

①中小企業が単独ではとてもできない保健施

設活動を、健保組合を構成する事業主や被保険

者の希望にそった形で行える。また、プラスチ

ック産業の業態や事業体の職場に適応した健康

増進および疾病予防の事業を行うことができる。

②中小企業従業員の医療給付、健康保持水準

を高めることができ、かつ共同健康管理施設の

整備と活動の充実とにより、従業員の健康を守

るという点で大企業との格差を縮める道が開け

たことになる。

③中小企業の事業主と従業員の相互連けいを

高め、健康保健組

’ `  9 9 

合をキーステーシ

ョンとして関連的

に従業員の福利厚

生施設として機能

する共同事業施設

や活動を強化する

ことができる。

＇ I 

...t手な昼食のとり方に心掛けましよう 外食にすると、どうしても低栄養で
バランスもくすれガちです。むしろ野菜や肉類の入つだ定食ものガ、ラーメン
やそばのときには、牛乳や野菜サラダを加えるようにl図＼掛けましよう。
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デザインのすすめ

岐阜県プラスチックデザイン協会

(C I)マーク・ロゴタイプ

これまで、このコーナーで資料を提供してき

たように、市場競争力を強めるだめや、経営危

機、その他のマイナスイメージを改善するため

社名変更がきまり、具体的なネーミングまでが

なされると、次にマ

れていく。

そして、コ

クやロゴタイプが考えら

ポレートカラーや標語が加わり

仏告宣伝物、自動車、包装紙、名刺、封筒、ユ

ニホームといったものの使用例が提示されCI 

実現のためのデザインシステムとして決められ

ていく。

マークとロゴタイプの違いは、ネーミングさ

れた企業名の文字をデザインしたものをロゴタ

イプ、図形的、絵画的表現のものをマークとし

て区別し、 ロゴタイプはその言葉のイメージ形

成のために特別にデザインされた書体のことで

写植文字や活字の書体の中から自社に最適なも

のを選び出して使われている「指定書体」とも

区別されている。

また、自社専用の文字をあらかじめ創作して

おき、色々な言葉に適用する場合は「創作文字」

といい、いわば文字のキャラクターであり、

〈IBM〉や〈 IH I〉は文字で表現されたマ

ーク（ワード・マーク）と呼ばれている。

以下、セキスイハイムのCIデザインシステ

ムとその他参考例である。

憂び八入

り^ ＇`こが和戸

巫匿匡蒔羊圧、｀
匹玉：虹•• ミゞ ゞ,"‘ 

巨
〗言喜日員言こ｝で

区屈
宣＊=.Iii圃朧蘭1-

L, 

竺

プランド・ロゴタイプ

F頼のコヒo-Ill

U•BIX 1 4洒六 I 

Technics 

商標（ブランド）マークに準ずるのが

サーピスマークである。

0101 

TO→9 

DIATONE 
人三璽疇讃

一HITACHI 

次回は、こうしたものに関係する「商標」に

ついて資料を提供したいと思っています。

（岐阜県工業技術センター、技術振興部）

之の石油化学製品
◎)取扱品目

ポリスチレン

但；密度ポリエチレン

虚

高密度ポリエチレン

ポリプロピレン

カルプR

ポリカーポネート

出光日迪化学課式舎甜：
束京都千代田区丸の内3-1-l（国際ピル）〒100 ff 03-213-3111 

名古屋支店 名古屋市中区栄2丁目 1番1号（日土地名古屋ビル 5F) 〒460 ffil52-23I-8611 
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翡ば匹翡ば組合員の工場訪問封尽げ昇宝昇

継手から工業部品へ重点を移す

I大栄工業株式会社 I
工場訪門は回を重ね70回目。今回は経営の首

脳陣・社長と常務がそろって女性という大栄工

業（各務原市前渡西町10、従業員40人）を訪ね

た。工場は航空自衛隊岐阜基地の南側、ゆるや

かな丘の斜面を切り開いたところ。

といっても土地感のない人には判ってもらえ

そうにないが、美濃ライトの工場跡といえば気

付いてもらえそうだ。国家技能検定の受検が縁

となって、新しく工業組合へ入会した企業であ

る。

東栄管機から独立した新会社

社長は大澤裕子さん。昭和 1ケタ生まれとい

うから、まだまだお若い。まず、大栄工業の誕

生について話を聞くと「この工場は、もとは東

京に本社をもつ硬質塩ビ継手の専門メーカーで

ある東栄管機が、昭和46年に買収、各務原工場

としていたもの。しかし、石油パニック後の52

年8月に、合理化をねらい別会社として独立さ

せ、大栄工業の名で新発足した』という。大澤

さんはそれまで東栄管機の常務だったが、退任

し、大栄工業の代表に就任した。

岐阜ー北海道、空翔ける経営者

各務原工場の独立は、硬質塩ビ継手の専門成

形から部品成形へと主力を移したわけで、いら

い自動車部品や家電製品などの受注に精力を注

ぎこんできた。この結果 100％硬質塩ビ継手だ

ったのが、現在では60％となり、一方、部品成

形は40％へと成長、経営は年々改善されてきた。

硬質塩ビ継手のウェートが小さくなったとい

っても主力であることには変りない。大澤さん

はその新市場開拓が新会社発展のキメ手になる

ものと考え、北海道に北栄管材と北海道東栄管

機の 2社を設立、今では岐阜と北海道を結んで

のヶ空翔ける女性経営者II である。

工場には大型インジェクション

工場は、約 1,000坪の用地に製品倉庫をかね

た600坪もの広さ。そのはず小さくても 250ト

ン、大きいのは800トンの大型インジ

ェクションが並ぶからだ。所有台数は

協力工場を含め14台。合計、 40人が働

くが、大澤さんは『 3つの会社を経営

できるのは、東栄管機時代からの協力

者、名達早貴子常務と40人の従業員が

留守を守ってくれるから」と話す。

最後に大澤さん「北海道は工業未開

発地。組合で企業交流や工場進出をめ

ざした北海道見学会を企画したら。私

450トン成形機の前に立つ大澤社長（右）と名達常務②3 がご案内します」と呼びかけていた。
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事務局だより
会員と事務局を結ぶページ

口健康保険組合設立へ理解と協力を口

工業組合の組合員企業を中心に、 2年がかり

で取り組んできました『岐阜県プラスチ、ノク事

業健康保険組合』か、 4月1日から事業開始し

ます。当初は組合員の中でも健康保険を適用し

ている72社を中心にスタートします。現在、適

用事業所になっていない組合員企業（従業員 5

人以下）の加入は、健康保除組合の事業運営組

織である組合会や理事会など体制か固まり次第、

認定手続きの説明会を間きますので、いま、し

ばらくお待ちください。こ協力とこ‘理解をお願

いいたします。

ロエ組にパ‘ノコンが活躍しています口

工組事務局にパソコンが入りました。ワープ

ロ機能を持った最新期のファコム9450~ で、す

でに活躍しております。組合員台帳の整理や種

々の組合文書は順次この中にファイルしてゆき

ます。展ポ会などで岐 られだお

りには、パソコンの威りを見てください。

□お買い徳商品―'作動油：口離型斉ljJi□ 
共同購入の希望的晶を間かせていただいてい

ポリエチレン 塩化ビニル樹脂

るなかで『作動油』と『離型剤』の購入あっ旋

を行っております。

『作動油』は日石マルパス 200eで 2万8,000

円、 20eでは4,150円で、いずれも配達料込み

の価格です。また、油の抜き替え作業は 1eぁ

たり 25円で、作業は日の丸石油が行います。

『離邸剤」は、ダイセキです。従来は48本パ

ックでしたが、今回からは24本パ；；クとなりま

した。 LPガス使用のプラコート LP S (二次

加工なし）同LPE（二次加工用）は各1本320

円。フロンガス使用のプラコート OB(二次加

工なし）、同OPE(二次加工用）各470円です。

□新事務員の森田文子さんをよろしく

新しく工業組合事務局に森田文子さんが勤務

しております。よろしくお願いします。

岐阜県のプラスチック

1986 70号
昭和61年 8月 1日発行

発行岐阜市六条南 2丁目 11番 1番

（岐阜産業会館4階）

電話 (0582)72-7173 

岐阜県プラスチック工業組合
発行責任者 大 松 幸

熱可塑性エラストマー

スミカセ~® スミリットR 住友RTPE
エチレン酢酸ヒニル共重合樹脂 メタアクリルシート 合成ゴムSBR

エバテートR スミペックスR 住友@SBR
ポリプロピレン メタアクリル樹脂 合成ゴムEPR

住友ノーブレ乙 スミペックス-BR エスプレンR
ポリスチレン樹脂 高密度ポリエチレン

エチレン酢酸ビニル
塩化ビニル共重合樹脂

エスプライト スミカセンハード スミグラフト⑪

化 株式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）

電話 <052〉201-7571
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ニーズに適確に
こたえることで
米の扉をひらきます

Pi：北や ’l~— 'r， ダ）屯，、）いる分野r て、便刊ざ＇べ 1 丸適
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1111 叶｛，~， 5 (＇）を追めてし、ます c

ロしい素木］を価悟涜るものに I

匹 9言租"""マー
名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番 23号 （新名古屋ビル）
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Si1imn•) f言誼コリコ—コ
甘信越化学／名古屋支店

名古屋市中村区名駅4-27-23（新名古犀ピル東館）

TEL(052) 581-6511（イ-'(;)

プラスチックの離型に最適な離型剤を

ご紹介します。

信越シリコーン離型剤。熱に強く、化

学的に不活性てすから、型や成形材料

を汚したり、傷めたりする心配があり

作業能率も一段と向上します。

く特長＞

●少量の塗布て苔ぐ打だ離型竺。

●耐熱性、撥水性1こ可＜冗ていま弓。

●化学的こ不舌I生て百のて、製を侵しません。

●複雑芯塁1こも使え吉言。

•OO種万豊冨で可。

゜



時 代 ヘ の 先 ・射
プラスチック射出成形専門技術で確かな明日に貢献Lます。

コンタクトレンズから人工心臓まで

医療に役立つプラスチック

高度情報化社会の推進者、

エレクトロニクス＆プラスチック

プラスチックが貢献する

ニューメディアの実用化

未来の交通を変える

軽くて強いプラスチック

高精度で小型、軽量、そして低コスト・・・すてに当り前となったエレクト

ロニクス製品。これらを可能とした背景にプラスチックは欠かせません。

しかも、ニューメディア、バイオテクノロジーなど、今後社会を主導す

る分野では、ますます精度の高いプラスチック製品が求められてきます。

射出成形機の専門メーカーとして実績を誇る日精樹脂は、信頼性の高い

射出成形機、マイコンをいち早く導入した制御システム、総合的なシス

テム成形など、先進の技術で常にプラスチック業界の要望を叶えていま

す。より深い専門技術とより広い応用技術で、今後もプラスチックの新

しい利用価値を提供してまいります。

今日の課題を解決し明日の可能性を拓く

NISSEI嶋密身］出成形機也界のドロフメーカー

ー曰漏紺脂工事尊／式會社
岐阜出張所 〒500岐阜県岐阜市茜部寺屋敦J-40茜ピルIFft(OS82)72-5952 

本社・工場 〒389-06長野県坂城町合(0268)82-3000（大代表）

営 業 所 東 京 ／ 大 阪 ／ 名 古 屋 ／ 長 野

出 張 所 全国34ヶ所，毎外サービスステーション25ヶ所(21ヶ国）

⑤ 西-ら東芝槻械株式会社

本 社束京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所名古屋市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化［機課 TEL 〈052〉 561-8 3 4 1 

三菱化成のエンジニアリングプラスチックス
ナイロン慰脂 ポリカポネート樹脂

NOVAMIO NOVARE翼R
●-鳴19I麗馴ll11991lII91111lIIIIノハミ,>Ill■ 911IIIl9119儡I冒I剛'■l●...剛Iノ 9ヽレックスー

PBT樹脂

NOVADUR ,．■-圃圃_,，、トゥー,.ー

中低圧ポリエチレン 高圧ポリエチレン

ポリエチレンNOVATECNOVATEC-L 

人巧翌竺望唸喜11



：業薬El販売
合成樹脂

山 田 化 成 式株 社
取締役社長 山

水会
正田

本 社

名古屋出張所

〒101東 京 都 千 代田区内神田 2丁目 8番 4号

T E L (03) 256-7 8 6 1（代）

〒460名古屋市中区丸の内 3丁目 13番18号（サワニビル）

T E L (052) 961 -6 5 9 1（代）

． ． 

④
 日拿含虚コ・ム櫨式含社本社／東京都中央区築辺11・24TEL(03)541-4111• 名古屋支店／TEL（国i57H231



発見と発明
ゆだガな生活環境をクリエイト

MMA部門を中心として、時代のニーズに合った
発見と発明を…

、 / ／
ン ／
／ 

溌見”されたモノをH常牛．活に使用

てきるように研究開発することが“発明”

てす。人類にとって新しく“発見＂された

エネルギー“天然ガス＂を原料に「私

品質索材の総合開発」をテーマに、“発

明＂を続ける協和ガス化学工業。メタ

クリルー貰生産メーカーとして、常に

“より良いもの＂を求め続けています。

メタクリル樹脂・：主型板

“~~:;;.x® 
メタクリル樹脂・押出板

コl喧夕:;;.x
メタクリル樹脂・成形材料

“マベ・”1-:

G竺紐竺E圧患竺合翌大翫事務所〇'906)"5-3901／名，9，届伐業所 '99-052)951-6396
緬岡常業所 tt(092)711-1530/'仙台営稟所口90222)..-1525

活きてる素材。
三菱レイヨンのプラスチック

メタクリル樹脂／板状品

ァヮIJライト
メタクリル樹脂／射出成形材＊＋ァヮIJぺ．，ト
ABS樹脂

ヮイヤベットRABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711



巴IJ買；の7””

今新しい
テーブルゥェアーの

出発。
ノープル（英語）とは‘'高貴”という意味、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貰したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

高級品です。

ノープル

阜プラスチック工業株式会社
本 社岐阜市神田町 9丁目25（大岐阜ヒル 6F) TEL〈0582〉65-2233(ft) 
稲羽工場岐早県各務原巾前渡東町 3620 TEL〈0583>86-9311（代）
支 店 東京・大阪・名古屋魯福岡 営業所 高松・広島・仙台・礼観・宇都宮


