
』刀令1合切しースタートへ

センターで技能検定を実施

成形加工業界の経営指標は全国を上回

電気使用合理化のポイント
全国業界ニュース

税務だより

デザインのすすめ

組合員の工場訪問

事務局だより



従業員にまで対象広げる

共済事業が本格的にスタートへ

近く組合共済年金の検討も行う
当工業組合は、今年度から『共済事業』に力を入れることにし、六月から本格的に事業

開始した。この共済事業は工業組合が行ってきた自動車ローン事業を拡大し、自動車、電

化製品などを販売するほか、グループ保険、医療保障保険などの保険事業、さらには交通

機関の乗車券、健康器具、保健医薬品、自動車車検のあっせん提供にいたるまで、幅広く

共済事業を実施していく計画である。

決済方法を増やす

共済事業の実施に当たって

は、ディーラーや取投店、保

険会社、金融機関と業務提携

し、数によるメリットを生か

して割引き価格で提供できる

ようにする。

販売対象も組合員企業にと

どめず、その従業員にまで対

象を広げて実施する。

代金決済の方法は、従来の自動車ローンはマ

ル専手形による割賦制度一本であったが、この

共済制度では金融機関と提携することによって

預金口座から自動引き落としの方法を主にする

ことにする。

したがって決済方法は①組合員企業が利用す

る場合は、従来どおり約束手形で行うか、企業

の口座から自動引き落としもする。②従業員が

利用する場合で、企業の保証がある場合は従業

員口座から自動引き落としする③企業の保証が

ない場合で従業員が利用する場合は、企業が従

業員給料から天引きし、企業口座より自動引き

共
済
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フ
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落としする一の 8方法にわかれる。

この共済事業は組合活動の一環として行うも

ので、組合へは若干の事務手数料が入るが、極

カ、組合員へ還元していく方針である c しかし

従業員が利用する場合はリスク（事故等）の保

証がないので、組合員企業の保証を必要とする

ため、決済方法で「企業保証のある場合」と「

企業保証のない場合」の 2通りに分けて実施す

ることにした。

自動車ローンの金利引き下げる

共済事業の初事業は［家庭薬品」と「家電製
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品」で、いずれも各組合員企業ヘパンフレット

カタログと共に案内書を送付、現在、希望申し

込みを受け付けている。

家庭薬品は、家庭の健康のために各種の家庭

常備薬やデジタル血圧計、スポーツウェアなど

健康機器を割引価格であっ旋するもの。

また、家電製品はソニーとシャープの 2大メ

ーカーの製品。新製品の8ミリビデオのカメラ

技術センターで

技能検定を行う

工業組合は、毎年、職業能力開発協会から委

託を受けて実施する『技能検定』を行った。こ

れに先だち『技能検定講習会』を開催したが、

今年は例年になく多く、 1級3人、 2級33人に

ものぼった。

新しく首席検定委員に就任した日置正岐阜フ゜

ラスチック工業常務取締役•生産本部長は『技

術革新時代を迎え、成形加工業界がユーザーか

ら高品質、高精度の製品を求められ、その影聾

の現われともいえる。とくに受注契約に当たっ

て技能士の数は、企業の技術レベルを計るバロ

メーターにもなっている』と、技能検定の重要

性を話している。

技能検定の実技検定は、例年と同じ県工業技

術センターの高

分子加工実験場

で、 7月10日か

ら9日間にわた

って行われた。

1、2級の受験

者36人が、午前

と午後に分かれ

て、 1扱は4時

間30分、 2級は

3時間30分の検

36人が成形機と取組む

首席検定員の日置さん

やデッキ、カセットレコーダーなどを特別価格

であっ旋。シャープは「夏ありがとうセール」

の割引価格からさらに12％値引きするという組

合特別割引価格で提供する。

なお、工業組合では共済事業新設を記念して

6月分の取り扱いから自動車ローン利息を、こ

れまでの6.0％から 5.5%（アドオン）へ引き

下げ、利用の拡大を図っている。

技
術
講
習
会
で
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っ
ち
り
。
実
技
検
定
を
開
始

定時間を活用、試験課題のプラスチックケース

2種類、 40個を成形加工した。

検定に先だち技術講習会開く

技能検定講習会は、実技検定に先だち 7月 2

日、 3日の両日、工業技術センターで開かれた

内容は①成形の基本作業②成形加工技術③実技

試験、学科試験についての解説ーなど、みっち

り講義を受けた。なお、学科試験は 9月14日県

人材開発センターで行われる。
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成形業界の経営水準は全国上回る

しー岐阜県がまとめた『経営指標』で判明ー一」

岐阜県商工労働部はこのほど60年度に調査し

た県内中小企業の『経営指標」をまとめた。調

査対象となった中小企業は719企業で、業種別

には建設業115企業、製造業は604企業。製造

業は10業種で、プラスチック成形工業は21企業

（射出成形専業12企業、その他の成形加工業 9

企業）が調査対象企業に選ばれた。調査の結果

21企業のうち健全企業（営業利益及び経営利益

がともに黒字の企業）は16社で、残る 5社は欠

損企業であった。次は調査結果からみたプラス

チック成形工業全体の収益性、健全性、生産性

の概要である。 （左はその経営指標）

＜収益性＞ 総合的な収益性を示す「経営資

本対営業利益率」は 7.4％から 7.2％ヘダウン

したが、 59年度には 9.6％へと回復した。内容

的には「経営資本回転率」 1.6回から 1.9回ヘ

と回復したが、 57年度に記録した 2.6回のレベ

ルに達してはいない。

「売上高対営業利益率」は 5.4％で、 58年に

比べて 0.2ポイント下降したが、原料事情も好

転し、製造コストが減少したものとみられる。

口輸入ナフサさらに下落

材料市況も一段と軟化ヘ口J
通産省がまとめた 5月の石化原料用ナフサ輸

入実績によると、月間 128万キロリットル輸入

され、輸入金額は 172億円で、 1キロリットル

当たり単価は 1万3,400円に下落した。こうし

た原油・ナフサの安値が大きく響きプラスチッ

ク材料も一段と市況軟化している。

石化原料用のナフサ輸入単価は年初以来とく

゜

また「売上高総利益率」は57年の19.0%、58年

20.3%、さらに59年の21.9％へと年々上昇、全

国水準を上回っており、経営環境は好転した。

従業員の規模別では飛び抜けてよいわけでは

ないが、 1~ 10人規模で「売上高対営業利益率」
「経営資本回転率」とも良好な状態で、とくに

「経営資本対営業利益率」は 13.2％と、標準

偏差を 2.2ポイントも上回る高い数値を示した。

生産性向上したが健全性要注意

＜健全性＞ まず、経営の安定性を示す最も

重要な指標である「総資本対自己資本比率」は

37.9％から34.1%、さらに59年度は27.4％へと

年々下降していることは年々借り入れ資本が増

加傾向にあり、要注意というところ。

また「従業員一人当たり機械装備額」が2,7

1 5千円と固定資産額が増え「自己資本対固定

資産比率」が 238.4％と39.6ポイントも上昇し

ている。固定資産額が増えたにもかかわらず「

固定資産回転率」が 7.2％とやや増加傾向にあ

り、生産性向上が進んだものと考えられる。

に下げはじめ、昨年 5月の輸入単価4万4,000

と比べると実に 2万円もの大幅ダウン。これを

受けてプラスチック材料は、市況低迷に一段と

加速度がかかり、 4月のプラ材料平均指数（日

銀の卸売物価）は昭和55年の 100に対して83. 

9となった。今年 1月に比べ6.2ポイントの下

落であった。

品目別ではポリスチレ (ps)塩化ビニル樹

脂、低密度ポリエチレン (LDPE)がいずれ

も80ポイントを下回っている。
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く生産性＞ 時系列的にみると、 58年度の「

従業貝一人当たり年間生産高」の落ち込みがあ

ったが、 59年度には改善がみられ22,083千円

を記録した。従業員一人当たり機械装備額が増

加したこともあり、年間生産高は上昇し「従業

貝一人当たり年間加工高」も6,564万円から 9,

888万円へと大幅に増加した。とくに「加工高

対人件費比率」が34.8％から88.7％へと 0.6ポ

イント低下したことは、人件費の上昇を十分吸

収できる生産性の向上があったといえよう。

部
~ ~ 

単 全国平均 県 平 均コ
名I ド 比 率
位 57年度 58年度 57年度 58年度 59年度門

集 計 企 業 数 109 94 21 19 16 

平 均 総 資 本 干円 315,542 361,029 459,604 

平 均 従 業 員 数 人 56 71 23 31 29 

1 経営資本対営業利益率 免； 6. 3 7.4 7.4 7.2 9. 6 

総 2 経営資本回転率 回 1. 9 1. 9 2.6 1. 6 1. 9 

3 売上高対営業利益率 免 3. 6 4.8 4.4 5.6 5.4 

A ロ 4 自己資本対経常利益率 % 24. 6 26.8 27. 7 24.0 28. 7 

5 総資本対経常利益率 % 7.0 8. 2 8. 3 7. 7 10. 0 

6 自己資本対固定資産比率 % 142. 2 146.0 155. 7 198.8 238.4 

財 7 固定長期適合率 光 77. 7 87. 5 73. 3 104.0 79. 9 

8 流 動 比 率 免 147. 7 138.8 150. 6 171. 2 148. 1 ， 当 座 比 率 % 113. 4 110.9 128. 8 150.3 126.0 

10 総資本対自己資本比率 % 32. 0 31. 8 37.9 34. 1 27.4 

11 売上高対支払利息比率 免 1.8 l. 6 1.0 1. 1 0. 8 

12 固定資産回転率 回 6. 9 6. 2 9. 3 6.3 7.2 
務 13 受取勘定回転率 回 6.2 6. 0 6.6 6. 7 7.2 

14 支払勘定回転率 回 4. 7 4.4 4. 0 5.0 5.0 

15 従業員 1人当り年間生産高 千円 18,802 18,167 23,358 16,552 22,083 

生 16 従業員 1人当り年間加工高 千円 7,844 7,801 9,531 6,564 9,333 

17 加 工 両 比 率 免 41. 7 42. 9 45.9 50. 6 53. 2 

18 加工高対人件費比率 免； 40. 5 39. 7 34. 7 34. 3 33. 7 

19 機械 投 資 効 率 回 4. 9 5.5 5. 9 4.4 5.3 

20 原 材 料 回 転 率 回 85.2 76. 5 109.4 68.9 97. 2 
産 21 仕掛 品 回 転 率 回 98.0 97. 2 239. 2 141. 7 89. 0 
22 製 品 回 転 率 回 51. 7 56. 1 91. 1 105.3 139. 6 
23 売上高対総利益率 ％ 18. 8 19. 5 19.0 20. 3 21. 9 

販 24 売上高対経常利益率 ％ 4. 1 5. 2 4.9 6. 7 5. 7 
25 販売・管理費比率 免 15. 2 14. 7 14. 6 14.8 16.5 

.ノ士L. 、 26 販 売 費 比 率 ％ 5.3 5.2 4. 3 5.5 6. 6 
27 売上高対広告費比率 ％ 0.2 0. 2 0. 1 0. 1 0. 3 

労 28 従業員1人当り月平均人件費 干円 264. 5 258. 2 233.6 173.5 226.4 
29 人件費対福利厚生費比率 兌； 10. 2 10. 1 9. 4 5.8 8. 7 

務 30 従業員 1人当り機械装備額 千円 1 585 1 419 2,904 2,482 2,715 
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電気は、工場のエネルギー源とし どれだけの電力量(kWh)を必要とし

て重要な役割をもっており、電気設 ているかを意味し、電力が有効に使

ま
備の維持管理・運転方法のよしあし われているかどうかを知るひとつの

が生産性の高低に直接つながります。 指椋です。電力原単位は、次の式で

ず
電気使用合理化を進めるには、ま 算出できます。

ず電気の使用状況を把握することが 電力原単位

使
大切であり、そこからどこをどのよ 使用電力量(kWh)

うに改善したらよいかの手がかりが 生産量(m、m＼個、ton等）

用
得られます。 使用電力量と生産量は工場の操業

皆さまの工場について、例えば次 状況、生産内容、データの必要性等

状
のことをご存知でしょうか。 に応じそれぞれ同じ一定期間（例え

ヂ迅
現在の契約電力 （ kW) ば1ヵ月、 6ヵ月等）について把握

況
毎月の使用電力量( kWh) 比較することになります。

気 毎月の電気料金 （ 円） この電力原単位は、業種、機械設

の 使
総費用に占める電力費の割合 備の状態、季節などによって、値が

（ ％） 異ります。皆さまの工場の生産性を

把 用
変電室の変圧器容量合計 判断するうえで、最も適切な電力原

人ロ
（ kVA) 単位を把捏して、時系列的に推移を

握
電動機、溶接機など負荷設備合計 調べる事により増減の原因を比較検

理 （ kW) 討するの力哺要なポイントです。

ヵゞ 化 まず皆さんの工場の電気設備と使 この場合、電力原単位が増減する

用状況の基本的な数を把握すること 主な要因としては

大
の が第1歩でしょう。 詞産盤が増減した時

ポ
それでは、皆さまの工場の電気使 ②製品内容に変化があった時

切 ィ
用合理化について考えてみましょう。 ③自動化（省力化）によって、人的

エネルギーが機械的、電気的エネ

ン ■電力原単位について ルギーに移行した時

生産量との対比における、電力使 ④季節による影響（冷・暖房）があ

卜 用度合を示す某準として電力原単位 る時

があります。 ⑤省エネルギーの対策かなされた時

すなわち製品を生産するために、 などがありますc

⑤ 全丑ら寮芝槻械株式会社

本 社東京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所名古屋市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化工機課 TEL 〈052〉561-8 3 4 1 
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［全国業界ニュース|

◎プラと金属粉を混ぜ射出成形◎

住友金属鉱山は、金属粉をプラスチックと混

ぜ合わせて射出成形することで、 0.1ミリ以下

の微細加工や三次加工ができる粉末冶金技術を

開発した。この方法で成形すると、冶金製品の

金属密度が95％以上に高まり、これまで焼結後

に必要だった機械切削による加工工程が省略で

きる。同社では新成形法による生産ラインを建

設し、 OA機器や自動車部品用小型構造材のサ

ンプル出荷を始める。

なお、新方法は金属粉をバインダーの役目を

もつプラスチックと混ぜ、射出成形し、任意の

微細構造にする。次に高温でプラスチック部分

だけを分解、蒸発させ、最後に金属粉部分を焼

結して製品するもの。

◎名機が新型射出成形機を開発◎

名機製作所はこのほど「精密射出成形機M-

A Ilシリーズ」の新型 6機種を開発、市販開始

した。発表されたM-Alシリーズは、型締カ

70~450トンの小型・中型機種で、従来のMシ

リーズをグレードァ、ノプしたもの。とくに注目

されるのはM140-Aを10トンアップし、 M-

150A Dとし、ユーザーニーズに応えている。

また、 FA化、品質向上、コスト低減、ハイ

サイクルをねらいとして新開発したコントロー

ル装置「ダイナトロールIll型」を採用し、精密

安定成形、信頼性、操作性を一段と高めている

ことである。価格は 1,200~4,140万円で、月

間6機種、延べ60台程度の生産・販売を予定。

◎ pp  s樹脂の国産化競争盛ん◎

「第6のエンプラ」 「スーパーエンプラ」と

してポリフェニレンサルファイド (pp s)樹

脂が注目されているが、日本でも本格生産の動

きが始った。 PPSは米国フィリップスペトロ

リアム社が開発、 73年から生産している。耐

熱性、耐薬品性、耐燃性に優れた高機能エンジ

ニアリングプラスチックとして脚光を浴びてい

るが、フィリソプス社は米国に次ぐ第二の生産

拠点として「東レ・フィリップスペトローリア

ム」を設立、年産 7,500トンを国産化する。

一方、これに対抗してPPSの企業化を名乗

りあげたのが東洋曹達工業一保土谷化学工業グ

ループ、呉羽化学工業、東都化成ー南燃石油化

学グループで、し烈な国産化時代を迎えそうだ。

“”柑'IJ二rn
徳山DPコ~ILム
ポリプロヒレンニ軸延伸フィルム

禽 徳山曹逹株式會社
名古屋営業所

名古屋市中区錦 1丁目 18番 22号（名古屋ATビル 7F) 
電話 (052) 203~8031 四
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翡謬討芸ば翡ば翡翡ばば翡翡ぷ税務コーナー②ぢぷげば;

領収書や契約書と印紙税

文書を作った人が納める税金

印紙税は、印紙税がかかる文書を作った人が

その文書に定められた額の収入印紙をはって消

印をして納める税金である。

印紙税がかかる文書は、契約書類では不動産

売買契約書、土地賃貸借契書、金銭借用証書、

・建物賃貸借契約書などで、契約金が 1万円未満

印紙税がかかる主な文書と税額

文書の種類 印紙税額 (1遅又は1冊につき）

屯
税

円

円

円

円

円

円

円

課

0
0
0
0
干
干
万
万
万

E

2

4

1

2

1

2

6

 

3
 

下

下

下

以

以

以

下

下

下

円

円

円

以

万
口
五

B

満
巴
-万。

未

0
0
5
0
 

円

万

゜
5

え

え

え

え

超

超

超

超

1

え

が

万

を

を

を

を

ガ

下

超

超

円

円

円

円

金

以

を

を

万

万

万

万

約

円

円

円

100500
件

汗

契

万

万

万

だ

1
0
1
0
5
0

れ

ル

ル

ル

ル

ル

ル

ル

さ戴記書

書
約

約

契

契

書

買

借

証

売

貸

用

産

貫

借

動

地

銭

不

土

金

t9 

は非課税である。

受取書などでは、売上代金に関係する金銭ま

たは有価証券の受取書などで、受取金額が8万

円未満は非課税、また、営業に関係しないもの

も非課税である。

このほか委任状は200円で、金銭の受領を委

任する委任状で営業に関しないものは非課税。

文書の種類 印紙税額 (1通又は1冊9こつき）

売上代金に係る

金銭又は有価証券

の受取書

JJ 1億円を超え5億円以下

)) 5億円を超え10億円以下

)) 10億円を超え50億円以下

)) 50億円を超えるもの

契約金額の記戴のないもの

10万円

20万円

40万円

60万円

200円

記戴されだ受取金額ガ3万円未満 非課税

ノ） 100万円以下 200円

ノ） 100万円を超え200万円以下 400円

ノ） 200万円を超え300万円以下 600円

）） 300万円を超え500万円以下 1千円

ノ） 500万円を超え1干万円以下 2干円

jj 1干万円を超え2干万円以下 4干円

）） 2干万円を超え3干万円以下 6千円

）） 3干万円を超え5干万円以下 1万円

）） 5干万円を超え1億円以下 2万円

｝｝ 1億円を超え2億円以下 4万円

）） 2億円を超え3億円以下 6万ご

）） 3億円を超え5億円以下 10万円

）） 5億円を超え10億円以下 15万円

）） 10億円を超えるもの 20万苫

受取金額の記載のないもの 200円

営業に関しないもの 非課税

建物貫貰借契約書

さ
売上代金以外の 記載された受取金額ガ3万円未満 非課税

200円 金銭又は有価証券 3万円以上 200円

の受取書 受取金額の記載のないもの 200円

啜営業に関しないもの 非課税

三菱化成のエンジニアリングプラスチックス
ナイロン樹詣 ポリカーヤネ

NOVAMID 
ハート樹脂 PBT樹脂

ー ノ9 ミヽ'.ー NOVAREXR NOVADUR ーノ 9ヽ レ，ク,.._ —ノ9 ヽ 9 つールー

ヰほ圧ポリエチレン 高圧ボリエチレン

ポリエチレンNOVATECNOVATEC-L 

人巧i望翌翌含苔
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デザインのすすめ

岐阜県プラスチックデザイン協会

ネーミングの具体的方法

ると三十一通りになるといわれる。

創業者の氏姓型または家紋型

企業の発祥地型

商号の変容型

性格表現型

（ホンダ）

（日立、ノリタケ）

（ニコン、ヤシカ）

（ナショナル、ケンコー）

最近、おもしろい本を入手した。 「ブランド

おもしろ情報」というのがそれで、さまざまな

エピソードや、ネーミングに必要な情報が書か

れている。

「すイバ」、 「さナガ」、 「やグン」、

チバ」といった言葉もそのひとつで、何かの合

成語であるだろうと思う人はいても、意味を理

解できる人はカナリの流行語病重症患者である。

意味は、 「すこ` く茨城」、 「さすが長野」、

「やっぱり群馬」、 「とっても千葉」といった

いずれも、イモっぽい人を指す合成語で、落語

家の柳家小円師匠がこれまで使われてきた「ダ

サイ」という言葉に”だから埼至”といった珍

解釈をつけヒットした事から発展したひとつの

「と

ネーミング行為である。

こうした合成語によるネーミング手法は、流

行語ばかりでなく、コーヒーで有名なNESC

AFE(NESTELとCAFE)やSONY

(SONICとSONNY)などの著名商標に

も昔から使われているが、わが国で使用されて

いる商標をいろんな角度から眺め、分類してみ

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

⑨

⑩

⑪

⑫

⑬

⑭

⑮

⑯

⑰

 

⑱

⑲

 

商品の品質型 （セロテープ、ノーシン）

買手の嗜好訴求型

購買者層表現型

神様型

創業当時の商品型

創業当時の努力表現型

創業当時の事件型

キャッチフレーズ型

漠語型

和製英語

(BOATHOUSE) 

（ワールドボーイ）

（マツダ、アボロ、キャノン）

（ロート）

（ブラザー）

（レナウン）

（キスミー）

（不老林、中華三味）

（ポカリスエット、モカサンド）

やまとことば型

語呂あわせ型 （からまん棒、花王）

業界の王者願望型

フィーリング型

（どっしりくん）

（ライオン、キング）

（ゴキブリホイホイ）

消費者の生き方表現型

頁の都合上、合成語法を含めてここでは主な

（ランナウェイ）

二十通りをあげるにとどめるが、最近のCI導

入領向を分類・整理すれば、ネーミング開発の

傾向も出てくるものと思われる。

（岐阜県工業技術センター、技術振興部）

＊之の石油化学製品一一◎取扱品目

ポリスチレン

但；密度ポリエチレン

虚

高密度ポリエチレシ

ポリブロピレン

カルプR

ポリカーボネート

出光日湯化零謙式會社
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ピル）〒100 C O3-213-3111 
名古屋支店 名古屋市中区栄2丁目 1番1号（日土地名古屋ピル5F) 〒460 fl052-231-8611 
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げ翡謬謬昇討采組合員の工場訪問ぢ汗昇雷昇ぢく

輻広く雑貨品から精密部品まで

Iフクシマ化学l
工場訪問は、昨年、関市から美濃加茂市へ本

社と工場を移転、新築したフクシマ化学（福島

文夫社長、従業員25人、資本金880万円）を訪

問した。新本社工場は関市と美濃加茂市を結ぷ

ルート 248号沿いの美濃加茂市加茂野町今泉に

ある。現在は倉庫となったこれまでの工場（関

市鋳物師屋）や新しくできた関インターとはそ

れほど離れてはいない。

社長の福島さんは『この新工場へ移って初の

決算をやったが、先き行き不安の中で業績は予

想以上によかった。新しい工場、新しい事務所

それに気分一新の社内の明るい空気が、目に見

えない営業をしてくれる』と一息つく。

福島さん自慢の工場は、用地2,200平方メー

トル、建物は 1,200平方メートルの広さ。その

建物は道路沿いに78メートルもの長さがある。

それに 2階に研修室のある本社事務所が並び、

全体に防火、防犯のセキュリティー装箇を取り

付け、安全を図ったという。 l 成形機械は比較的小型が多く (3オンスから

10オンス）長方形の工場内に新旧10台が並び、

雑貨から精密部品まで幅広くこなす。ほかに専

属外注工場に 6台ある。外注といっても、従業

員が巣立ち、独立した人ばかりである。

『貯金は深夜まで働く従業員』

最近の成形加工業界も、輸出関連製品は円高

影曹を受け始め、受注残の急減を訴える企業が

多いが、ここでは今なお 24時間のフル操業が

続く。福島さんは『私の貯金は、こうして深夜

まで働いてくれる従業員がい

ることです』と謙虚に話す。

福島さんは今年50歳。メ、ノ

キ会社の営業マンをやめて成

形会社を創業したのは昭和40

年の30歳の時。最初の10年目

でこの工場用地を手に入れ、

創業20年目にして念顕の新］：

場を完成させた。これからか

『経営者としての腕の見せど

ころ』と張り切る。

長方形の工場内に新旧 10台の成形機が並ぶ

-1 0 -



事務局だより

会員と事務局を結ぷページ

□5人未満も社会保険の適用事業所口
工業組合は、今年度4月から岐阜県プラスチ

ック事業健康保険組合を設立、事業開始させま

した。しかし、当初は組合員の中でも健康保険

を適用している78事業所を中心に発足しました

ので、これからは未適用事業所の加入促進を展

開していきます。さる 6月24日には第 1回の社

会保険加入のための説明会を開きましたが、健

康保険組合へ加入するには、まず社会保険（健

康保険、厚生年金）の適用を受けてください。

とくに今年度からは、五人未満の事業所も健康

保険及び厚生年金保険が適用されることとなり

社会保険庁では対象事業主に届出を呼びかけて

います。この機会にまず社会保険に加入され、

そのあとにプラスチック事業健康保険組合へ加

入してもらうことになります。

□新事業の「共済事業」のこ利用を口
本記でも紹介しましたようにエ組では『共済

事業』に力を入れ、各種のグループ保険やチケ

ットの販売、あっ旋事業と取り組むことにしま

した。この事業は一般の営利事業とは違い、組

ポリエチレン 塩化ピニル樹脂

合員とその従業員の福利厚生事業として行うも

ので、少しでも割安な販売、あっ旋価格とする

など組合員へ還元して行く方針です。すでに事

業を開始し保健薬品、電化製品はじめ順次拡大

していきます。続いて組合共済年金についての

調査・検討に入り、順調にいけば秋ごろから募

集開始する予定です。ご期待ください。

ロジャバンプラスの見学会を企画中口

プラスチックの世界四大見本市の一つである

『ジャパンプラス '86東京ー第11回日本プラス

チック・ゴム見本市』が、今年11月21日から 6

日間、東京晴海の国際見本市会場で開催されま

す。当工業組合では親睦会をかね、特別バスに

よる見本市見学会を計画しております。一人で

も多くの参加を期待しております。

岐阜県のプラスチック

1986 72号
昭和61年8月 1日発行

発行岐阜市六条南2丁目 11番 1番

（岐阜産業会館4階）

電話 (0582)72-7173 

岐阜県プラスチック工業組合
発行責任者 大 松 幸 栄

熱可塑性エラストマー
スミカセンR スミリットR 住友RTPE
エチレン酢酸ビニル共重合樹脂 メタアクリルシート 合成ゴムSBR
エバテートR スミペックスR 住友RSBR
ポリプロピレン メタアクリル樹脂 合成ゴムEPR
住友ノープレンR スミペックス—B® エスプレンR

ポエリススチレプン樹ラ脂イト 高密度ポリエチレン エ塩化チレビニンル酢共酸重ビ合ニ樹ル脂
スミカセンハード スミグラフトR

疇~ 住友化学工業株式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）

電話 <052〉201-7571
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暑中お見舞い

申し上げます

昭和61年盛夏

株式会社

岐阜県プラスチック

工業組合役員一同

東海ポリエチ工業所

取締役社長大野繁俊

本社工場羽島郡岐南町野中字州崎
TEL <0582> 46-1313四

コダマ樹脂工業株式会社

代表取締役児玉庄一

岐阜県安八郡神戸町末守37 7の1

TEL<O 584 27>4141番（代表）

ひまわり印家庭用雑貨

東和化成株式会社

代表取締役納土栄一郎

本社・工場岐阜市前一色3丁目 5番16号
TEL<0582> 45-5528低〒500

東万東京都中央区湊3-16-8 
磯部ビル2F

冗 L<03>551-6300〒104

岐阜プラスチック工業：g
取締役社長大松幸栄

本社岐阜市神田町9丁目25（大岐阜ビル6F) 
TEL <0582> 65-2233低

品質と技術の工業部品専門メーカー

ムトー精工株式会社

代表取締役武藤昭三

本社工場 各務原市鵜沼川崎町 1-60-1
TEL〈0583〉71-1100低

合資会社

田中化学工業所

代表取締役田中弘一

本社工場 関市小屋名 520

TEL <05752> 8-2077 

パス・航空機・車輌・紹舶用各種座席、航空機部品
強化プラスチックス、太賜温水器

天龍工業株式会社

代表取締役福西紀雄

本社 岐阜県各務原市蘇原興亜町4丁目1
TEに 0583>82-4111（大代）



大垣プラスチック

工業株式会社

取締役社長日比正隆

本社工場大垣市大島町 2丁目 394番地
TEに 0584>81-134碍

名古事業 名古屋市東区代官町 24 
TEに 052>93 2-3 94的

合成樹脂原料製造販売
委託加工及カラーリング

美濃化学工業株式会社

代表取締役吉田博司

本社 岐阜県美濃市極楽寺改田1451-1

TEL <05753>3-1888 

名古屋三光合成樹脂工業塁[

岐阜工場

取締役工場長米谷元則

名古屋市南区烏栖町2丁目93番地
TEL<052> 8 2 2-132 5番四

岐阜工場 岐阜県安八郡安八町森部2454の1
TEL<058464>代表 3388番

日本工芸株式会社

代表取締役加藤法康

関市曙町16番地

TEL <05752> 2-0328 

有限会社服部樹脂

代表取締役服部昭元

山県郡高富町赤尾 76 4の 2

TEL<05812>7-2408 

有限会社

加藤プラスチック製作所

代表取締役加藤雄

岐阜市鏡島 17 8 5 -1 

TEL<0582>51-5357 

関化成工業 限会社

代表取締役林 光夫

本社関市東町 4の 9の 1
TEL<05752>2-1545図

工場関市ひかり町

T EL<05752>2-4904 

一

岐阜技研ポリマー

株式会社

代表取締役篠田 嘗

岐阜市岩地8-7-15 

TEL< 0 5 8 2 > 4 6 -2 5 4 1 



ニーズに適確に
こたえることで
米の扉をひらきます

庁業ゃ’Li,',ク）あら，いる分野て、 I更和l竺べ'|Jし適

さを ’Iみだしてしヽるフラフ、チ）ク ニJ）すく

れた特ヤ！をコ／トロ—ールして、訟＇不幻こめに

より上く活11)しなければなりません i,，越ナ

リマーはプラスチノクをしな糸 14 とし •9 、各

帥ぴ）製晶を多角的1こ1}｝]兌、＇1．廂、 III丈化し―-し、

ます。ーカ、こ iiらの製心や虚；川のフロセス

にあたっても、安令べ政i)｛Cグ）化令1こも十分配

i柑し、 II}代と朴会J）ニース1:こたえる新しし，

価仙づくりを進めてし、ます。

I 新しい素材を価｛直涜る吃のに I

四 9言誼""'マー
名古屋支店名古屋市中村区名駅4丁目 27番23号 （新名古屋ビル）

信越シリコーンなら

五
プラスチックの離型に最適な離型剤を ヽ

(J) 
ご紹介します。

色 a

Si1imn塁） 9言誼コリコーコ
、日 信越化学／名古屋支店
名古屋市中村区名駅4-27-23（新名古屋ピル東館）

TEL(052) 581-6511（イ-t)

信越シリコーン離型剤。熱に強く、化

学的に不活性てすから、型や成形材料

を汚したり、傷めたりする心配があり

ません。不良品の発生を防ぐばかりか、

清掃などの労力が軽減てきますのて‘‘‘

作業能率も一段と向上します。

く特長＞

●少量の塗布て可くれだ離塁性。

●耐熱性、撥水性（こ百くれていま可。

｀じ字初（こ不舌性て可のて、製を浸しき已ん。

0複雑な閏こも使えま可。

●呈種刀壁冨で可。

れ
技
。



時 代 ヘ の 先 ・射
プラスチック射出成形専門技術で確かな明日に貢献Lます。

コンタクトレンズから人工心臓まで

医療に役立つプラスチック

プラスチックが貢献する

ニューメディアの実用化

高度情報化社会の推進者、

エレクトロニクス＆プラスチック

未来の交通を変える

軽くて強いプラスチック

高精度で小型、軽量、そして低コスト…すでに当り前となったエレクト

ロニクス製品。これらを可能とした背景にプラスチックは欠かせません。

しかも、ニューメディア、バイオテクノロジーなと｀、今後社会を主導す

る分野では、ますます精度の高いプラスチック製品が求められてきます。

射出成形機の専門メーカーとして実績を誇る日精樹脂は、 1言頼性の高い

射出成形機、マイコンをいち早く導入した制御システム、総合的なシス

テム成形など、先進の技術で常にプラスチック業界の要望を叶えていま

す。より深い専門技術とより広い応用技術で、今後もプラスチックの新

しい利用価値を提供してまいります。

今日の課題を解決し明日の可能性を拓く

テクニカルセンター

NISSEI 精密射出成形機•世界のい

累曰漏欄脂工業隷式會祉
岐阜出張所 〒500岐阜県妓阜市茜部寺屋敦3-40茜ピルIFff(0582)72-5952 
本社・工場 〒389-06長野県坂城町合(0268)82-3000（大代表）
営業所東京／大阪／名古屋／長野

出 張 所 全国34ヶ所毎外サーピスステーション25ヶ所(21ヶ国）
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ホップステップ:)ヤ:rフ
機能倍増・デザイン一新

Rサイクル精密アップ

•FA化ヘステップ

●品質向上・省エネ化

0人間第一の操作と

安全性

＠蹂名椒裂ft肝
〒474愛知県大府市北崎町大根 2
云く0562> 4 8 -2 1 1 1（代）

東京支店云く03>221 -7 7 3 1（代｝
中部支店云く0562>47-2 3 9 1（イゼ
大阪支店心く06>386-2 1 5 1囮
関東営業所云く0284>91-0 8 1 6四
北陸営業所云く0766>24-1 0 1 2四
静岡営業所云く0542>57-0 3 1 2的
広島営業所云く082>283-7 9 4 1四
九州営業所云く092>863-7 1 9 7四



：業薬：l販売
合成樹脂

山田化成株式会社
取締役社長山 田正水

本 社〒101東京都千代田区内神田 2丁目 8番 4号
T E L (03) 256-7 8 6 1（代）

名古屋出張所 〒460名古屋市中区丸の内3丁目13番18号（サワニビル）
T E L (052) 961 -6 5 9 1（代）
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e拿含虚コ・ム樟式含社本社／東京都中央区築起—11 ・24 TEL(03)541--4111• 名古屋支店/TEL/052)571-1231 



発見と発明I
ゆだ1Jな生；舌環廃をワi)エイト

MMA部門を中心として、時代のニーズに合った
発見と発明を…
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□/／三／ ；：：：：脂辺板
“っそ冨~x®
メタクリル樹脂・押出板

コ＇詈7罵っう罠
メタクリル樹朋成形材料

“内”̀ット
協和ガス化学工業株式会社

本it 〒103束点都中央［メ911本僑382新I{本僑ヒルロ{O3)2773174 
人阪卓務所口0693453901 名，9,居欲烹所口1052)9516396 

椙r•1誉業所 ffl092}711 1530 紺9台常業所口102229661525 

“発見”されたモノをH常牛活に使用

てきるように研究開発することが“発明”

一`し ・噴にとって新しく＂発見＂された

- ＂天然ガス＂を原料に「高

の総合開発」をテーマに、＂発

ナる協和ガス化学工業。メタ

貨牛産メーカーとして、常に

もの＂を求め続けています。

活きてる素材。
三菱レイヨンのプラスチック
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メタク＇＇ル樹脂／奸状品

アワリライト
メタクリル松詣/釘寸出成形材ゃャ

アワリペットR
ABS心脂

ヮ・ィャベットABS

人三菱レイヨン東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)671I 



＂印■JZ.の力巧’”

今新しい
テーブルウェアーの
たび だち

出発。
ノープル（英語）とは‘'高貰’'という意味、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貫したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

高級品です。

ぃ 邸
ノープル

岐阜プラスチック工業株式会社
本 杜岐阜市神田町 9丁目25（大岐阜ビル6F) TEL〈0582〉65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡東町 3620 TEL〈0583〉86-9311（代）
支 店 東京・大阪・名古屋•福岡 営業所 高松・広島・仙台・札親・字都宮


