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情報化、人材養成、需要開拓

I地場産業活性化対策事菓に耀-口

補助金を受け、 3カ年事業で実施
岐阜県フ゜ラスチック工業組合は、県商工労働部が地場産業振興対策の一環として実施す

る『地場産業活性化対策事業』の補助申請を行い、このほど対象組合に指定された。この

事業は県内地場産業が地域中小企業の振興事業を実施する組合などに補助金を交付し、一

層の産業活性化を展開していくのがねらいである。

工業組合の理事会では、かねて事業対象となるための活性化事業計画を練り、さる 9月

2日、伊奈波県事務所を通じて県・商工労働部へ補助金交付申請を提出していたのが認め

られたもの。このため工業組合では、今年度から 3カ年継続事業として①組合員のデータ

ーベースシステムによる販路拡大②組合員のPR用カタログの作成③『ぎふ中部未来博』

への協賛ーを主テーマに活性化事業と取組んでいくことにした。

県費補助額は総額で 545万円余

工業組合が事業実施する地場産業活性化対策

は、事業の実施要綱に示された①振興計画作成

②新商品・新技術研究開発③情報化対策④人材

養成⑤需要開拓⑥先端技術育成⑦産地ブランド

確立推進一のうちから『情報化対策』 『人材養

成』『需要開拓』の 3テーマを選んで行う。

いずれも深刻化する円高不況を少しでもはね

返えすのがねらい。その事業費は 8カ年間で総

額 1,101万4,700円、このうち県費として 2分

の 1に当たる545万4,000円の補助を受ける。

事業の具体的内容を年度別に見ると次のとおり。

事業所台帳のコンピュータ化と

ファクシミリで情報の相互交換

<61年度の事業内容＞ 実施テーマは①組合

員のデータベースシステムによる販路拡大②情

報収集と提供の即時化一の 2つ。これは組合員

の販路拡大のためにデーターベースシステム（

組合員企業の事業所台帳のコンピュータ化）を

充実させ、電話をファクシミリ化することによ

り、組合と組合員が情報の相互交換を密なもの

にし、情報化時代に対応する。

このため工業組合事務局にコンピュータ（予

定機種は富士通9450~)とファクシミリ（予定

機種はキャノファクス 730)を新設する。

また、今年11月に東京で開催される『第11回

日本プラスチック・ゴム見本市』の見学研修会

を開催、組合員の技術向上と設備近代化に役立

てる。事務局では参加で恙ない組合員のために

璽要なポイントをダイジェストしたジャパンプ

ラ報告書をつくり提供、業界ぐるみのレベルア

ップに役立てる。

総合的な『 PRカタログ』作成

＜田年度の事業内容＞ この年度は組合員及

ぴ業界を PRするカタログを作成する。
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これまで岐阜県のプラスチック業界を紹介す

る資料はなかった。このため前年度事業の組合

員データーベースをもとに、組合員の事業活動

をPRで苔る企業紹介や製品カタログを作成し

て、積極的な販路の拡大を図る。

PRカタログには①岐阜県プラスチノク業界

の発祥と今日までの経過②生産能力、技術、企

業規模など組合員の詳細な紹介③わが国のプラ

スチノク業界の規模と岐阜県プラスチノク業界

の位置付け④プラスチック加工業界の将来方向

を盛り込み、企業紹介のカタログと合わせ、異

業種介業や一般人にも読んてもらい、業界のイ

メージアップを図る内容とする。

とくに発注見込みのある大手企業や63年に開

かれる『苔ふ中部未来博』の会場で配布を計画

しているので、効果が期待できる。

未来博の地場産業 PR館へ出展

＜邸年度の事業内容＞ 63年の『ぎふ中部未

来博』に協賛、未来博会場の『地場産業PR館

責新組合員 4事業所を紹介責

今年度に入って次の 4事業所が工業組合

の組合員として加入しました。

▽関ケ原プラ工業椀 不破荊関ケ原町大

字今須 1112番地、 05844-3-5511、代表取

締役吉村英雄氏。

▽大栄印刷 加茂郡白川町坂ノ東1799番

地、 05747-5-2059、代表者長尾知春氏。

▽林製作所 養老郡上石津町前ケ願60番

地、 0584-45-2298、代表者林郁氏。

▽日石産業卸 海津郡海津町内記 194、

05845----3-0238、代表取締役石原良美氏。

・ふるさと産業館』へ出席する。組合員企業の

製品を一堂に展示するほか、企業紹介や技術水

準の PRを行い、販路拡大と販売促進を図る。

この未来博は21世紀へ向けての一大イベント

で、県の主産業として業界を全国へ紹介する。

111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111 

こジャハンプラの見学会

活性化対策事業として一口］

工業組合は地場産業活性化対策事業の一環と

して、東京・晴海の国際見本市会場で開かれる

『第11回日本プラスチック・ゴム見本市』（ジ

ャパンプラ）の見学研修会を実施する。

研修会は見本市の後半、 11月24、25日の 1泊

2日のスケジュールで行う。出発は24日朝 8時

30分国欽岐阜駅前西広場発で、県民体育館前（

8時45分ころ）を経由、岐阜羽島インター (9

時20分ころ）から名神、中央道をへて甲府へ向

かう。第 1日は山梨県の水晶又はワイン工場を

見学したあと石和温泉（いさわ）に宿泊、同夜

は会員懇親会を開く。

第 2日は、中央道をへて東京都内へ入り高速

4号線で晴海の国際見本市会場へ到着、昼食を

はさんで 3~4時間にわたり見本市を自由見学

する。帰岐は県民体育館前へ午後 8時45分、岐

阜駅前へは午後 9時ごろの予定。

ジャパンプラは隔年に東京と大阪で交互に開

催しているもので、第11回見本市は11月21日か

ら6日間、東京・晴海の国際見本市会場で開か

れる。出品はプラスチ；；ク成形加工機械や関連

装概を中心に472社、 2,709コマと過去最大。

海外からも 102社が参加するなど、これまでの

最大規模だった第10回をはるかに上回る規模と

なり、工業組合が地場産業活性化対策事業とし

て実施する見学研修会にふさわしい見本市であ

る。（希望は早急に事務局まで）
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60年は好調、 61年は厳しい見通し

［~プラスチック加工機の需給動向一」
日本プラスチック機械工業会がまとめた『プラスチ、ノク加工機械の需要動向』によると、

昭和60年は好調、 61年は厳しいという結果が出ている。

びを記録した。このため射出成形機全体の生産
大型射出成形機が急速に伸びる

まず、需給動向の特色からみると、

①6位ドにおけるプラスチック加工機械の生産は

年初の低迷・下降という見通しと異なり、過去

最高だった59年実績を金額で 7.6％も上回り、

初の2,000億円の大台に乗せた。

②プラスチック加工機械生産額のうち、

70％以上を射出成形機が占めているが、

大型射出成形機の急伸が生産額増加に

寄与した。

③機種別生産構成比は前年とほとんど

変わらない。

④輸出は押出機とトランスファ成形の

両機種がやや減少したが、射出成形機

など他の機種は好調て、台数、金額と

も前年を大ぎく上回った。プラスチッ

ク加工機械全体の輸出は 1,213億円（

59年は 849億円）と43％も増加した。

⑤輸入は主力機種である射出成形が台

数で36％減、金額でも 16.7％減と低迷

したーなどである。

小型機は大きく後退

それでは機種別に動向をみると、射

出成形機の生産は、小型機が減少した

ため台数では59年に比べて 6.5％減（

872台減）となったが、型締力 500ト

ン以上の大型機の生産が台数で70％増

え、金額で72％増ときわめて大きな伸

額は1,490億円と過去最高を記録した。

また、型締力 200トン以下の小型機の生産は

鈍化している。なかでも 100トン以下の小型機

種が大きく後退した。理由は、 OA関連機器市

場の伸びが鈍化したことと、電子機器部品の輸

出が頭打ちになってきたことである。

わが国プラスチック加工機械の生産実績
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査料：通産省・機械工業統計より作成（日本プラスチック機械工業会）
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型締力 500トン以上の大型機種が増えたのは

自動車業界の活発な設備投資によるが、最大の

理由は中国向け輸出の増大である。

61年需要は大幅ダウン見通し

射出成形機の需要は、 57年までは比較的安定

したカーブで上昇してきたが、 58年から急カー

ブで上昇、 59年には対前年比で40％増と急伸し

た。 6<tドは年初から頭打ちが予想されたが、上

半期はかなりの高水準で推移し、下期になって

需要は頭打ち傾向となった。

61年の需要見通しは、関連ユーザー業界の環

境が予想以上に厳しく、大幅にダウンする可能

性がある。

円高で輸出不振のかげりが出る

業界筋では60年実績の約1,000台減、つまり

1万1,800台と予測している。もっともこの水

準は、かなりの高水準だった58年実績よりも高

く低迷どころか、まだまだ高水準といえる予測

である。

しかし、 61年に入って円高が急速に進んだこ

とから輸出にかげりが見えはじめ、射出成形機

の需要動向は先行き困難になるばかりである。

い用出機は好調持続するJ
ブロ一成形機も好調続く

押出機の生産は、 59年に台数で前年比46.5%

増、金額でも33.7％と驚異的な伸びを記録した

ため、 60年には反動で台数は15％ダウンした。

金額では59年を 7.3％上回った。

押出機のうち不振だったのは建設関連製品部

門だけで、その他は概ね好調。主力製品である

インフレーション装置は、輸出・内需ともに前

年並み。

ペレット製造用押出機の生産は59年に続いて

活発であった。とくにエンジニアリングプラス

チック用が多かった。

異型製品用の押出機は、期待されているのが

サッシ用など大型製品分野であるが、本格化す

るのはかなり先になりそうだ。

ブロ一成形機の生産は、前年に比べて台数で

11.5%、金額では24.4％とそれぞれ増加した。

押出ブロ一成形機でとくに好調なのは塩化ビニ

ル、高密度ポリエチレンのボトル用で、食品用

洗剤用などいずれも伸びている。射出ホットパ

リソン式二軸延伸ブロー成形機の生産は、輸出

を中心に引き続き好調であった。

鶴“'ポ._,二TCI
籠山OPコ“しム
ポリプロヒレンニ軸延伸フィルム

⑮稼山曹逹株式會社
名古屋営業所 名古屋市中区錦 1丁目 18番 22号（名古屋 ATビル 7F) 

電話 (052) 203-8031的
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流通合理化を忘れるな

…県商工労働部が主催する…

関市で円高対策セミナー開く

岐阜県商工労働部は、 8月22日、関市内にあ

る岐阜県刃物会館で「刃物関連産業円高対策セ

ミナー』を開催した。参加者は約200人で、中

濃地方の輸出刃物製造とプラスチック成形加工

など関連産業の経営者が集った。

セミナーの講師は 2人で、まず、山崎照幸マ

ザック社長が『円高不況対策として製造工程の

合理化は直接的な効果があるが、流通面の合理

円

高

対

策

セ

ミ

ナ

ー

化も忘れてはならない』また、鈴木収鈴木自動

車工業社長からは『円高時代を生ぎ抜くには、

白紙から出直す覚悟で知恵を絞って挑戦すべき

ではないか』などと提言があった。

［県下の最低賃金を改正

1日 5,625円、 1時間 454円□］
岐阜労働基準局は『岐阜県最低賃金」を10月

4日から改正した。

改正後の最低賃金は、

日額3,625円（改正前は3,518円）

時間額454円（改正前は440円）

となった。

この最低賃金は、原則として臨時パートタイ

マーなどの雇用形態に関係なく、すべての労働

者に適用される。ただし、労働能力が低く、岐

阜労働基準局長の許可を受けた場合は適用除外

される。

最低賃金の対象となる賃金は、通常の所定賃

金に限られ、ボーナスなどの臨時の賃金、休日

時間外などの割増賃金、交通費、家族手当、精

勤手当などは含まれない。

地域活性化の推進が柱

中小企業対策法案まとまる

通産省は円高、構造不況対策として『特定地

域中小企業対策法案』をまとめ、臨時国会に提

出した。

それによる施策メニューは①個別企業向け構

造転換のための特別低利融資②地域に適した新

技術を産・学・官で開発する技術活性化事業③

見本市や市場調査で新たな需要を掘り起こす新

分野開拓事業④一定人数以上を雇用し、設備の

新増設を行う企業の誘致補助事業ーなどによる

地域活性化事業の推進が柱である。

法案によると、まず、対象となる不況業種の

指定を行う。さらにこれらの業種に地域全体が

依存している特定地域を絞り込む二段方式を採

用する。一方、特定地域を抱える都道府県は、

地域の中小企業振興計画を策定する。

その計画に沿って個別の中小企業や中小企業

組合が事業活動調整計画をつくり、市町村など

承認が出ると①年利 3~5％の特別低利で融資

②特別土地保有税の免除③試験研究施設の特別

償却④信用保険の特別措置⑤買い替え資産の特

例措置ーなどが受けられる。

対象地域は政令で定められるが、全国で30か

ら40地域にとどめる方針である。
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◎木のように削れる樹脂を開発◎

日本石油化学と宇部サイコンは、 ABS樹脂

をベースにした砂型鋳物用の木型素材（商品名

サイコウノド）を共同開発した。

特色は木材のように切削加工ができ、しかも

木材よりも寸法精度や耐摩耗性に優れている。

鋳物用木型材のほか、 NC工作機械のテープ確

認試削材料、白動車部品のモデル材料などに使

用で苔る。

サイコウノドはABS樹脂に特殊な添加剤な

どを加え、切削加上しやすくしだもので、押出

し成型した厚板の形で供給する。素材の幅は50

センチ、長さ50センチ～ 1メートル、厚さは 1

~10センチ、価格は 1リノトル当たり 2,200円

程度。販売は日石化学が担当する。

◎耐熱、耐衝撃性に秀れた樹脂◎

ユニチカはポリアミド樹脂と Uーポリマー（

ポリアリレート樹脂）を合わせに新しい高機能

複合素材「ポリアミドアロイ・ X -9」を開発

し、 10月から市販開始した。

従来のポリアミド樹脂より耐熱性と耐衝撃性

にすぐれている。新素材はポリアミド樹脂にU

ーポリマーを網機充てん材に変えて混合、さら

に変性材を加えてアロイ（合金）化しだ。従来

I全国業界ニューース7
の樹脂がもつすぐれた機械的強度やガソリンな

どに対する耐薬品性を保持したまま、耐熱性と

耐衝撃性の向上を図ったもので、自動車部品な

どの素材として利用がまたれる。

◎樹脂共販会社、一済に値下げ◎

／口／口／円60/g11 61/1 3 5 7 9 
＿＿ ープロピレン、ポリ

エチレンの 7~9月期価格の値引きに応じるこ

とを決めた。

｛直下げ幅はポリプロピレンが 4~6月期に比

べて 1キロ当たり30円、高密度、低密度ポリエ

チレンは同20円となる。

円高・ドル安傾向が一服し、原油相場も底入

れしたものとみられるところから、新価格体系

へ移行することにしたもの。この結果、ダイヤ

ポリマー、エースポリマー、三井日石ポリマー

の 3共販会社もユニオンポリマーに追随する方

針て、合成樹脂共販 4社はいっせいに新価格へ

の調整局面に入っだ。

枡[ 会社

本 杜 束 京 都中央区銀座 4 ]・ [1 2 - l1 

名占屋宮梨所名古岸市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化丁湘機課 TEL 〈052)561-8 3 4 1 
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”ば如昇討均ぎ謬mggm昇謬＃税務コーナー③序式屈昇ぢ

相続や遺贈にかかる税

遺産が基礎控除を超える場合

相続や遺贈（遺言によって財産を譲ること）

によって、亡くなった人（被相続人）の財産を

もらった人（相続人など）には相続税がかかる

ことはいうまでもない。今回はその相続税の仕

組みについで・・。

相続税は、相続や遺贈によってもらった「正

味の遺産額」が「基礎控除額」を超える場合に

超える額に対して課税される。正味の遺産額が

基礎控除額の範囲内なら相続税はかからない。

＜基礎控除額＞ 2,000万円に法定相続人 1

人当たり 400万円を加算した額。例えば、法定

相続人が妻と子 8人の合計4人の場合は、 2,000

万円＋（ 400万円X4) = 3,600万円が基礎控

除となる。

基礎控除を計算する場合の法定相続人とは、

相続の放棄をした人があってもその放棄をしな

かった人があっても、放棄をしなかったものと

した場合の相続人をいう。

＜正味の遺産額＞ 被相続人の遺産の総額か

ら、非課税財産及び被相続人の債務や葬式費用

を差し引いだもの。相続や遺贈によって財産を

もらった人が、相続開始前 8年以内に被相続人

から財産を受けているときは、その財産の価額

を正味の遺産額に加算することになる。

＜非課税財産＞ 非課税財産は①墓所、仏壇

祭具など②心身障害者共済制度に基づく給付金

の受給権③相続人が受け取った死亡保険金（被

相続人が保険料を負担したもののうち原則とし

て相続人 1人、 250万円までの額④相続人が受

け取った死亡退職金のうち原則として相続人 1

人、 200万円までの金額。⑤相続税の由告期限

までに国や地方公共団体、特定の公益法人に寄

付した財産て一定の要件に該当するもの。

課税される遺算額の計算

遺産総額

正味謀税遺荏額 非謀税財産I債 務

正味謀税遺産額

式
用

葬
費

＋
 

合計謀税価／／口

l慈礎控砕[/:／／/／／/［///／i/／／/̀/］

三菱化成のエンジニアリン
脂樹ンロ

＂ヽ ID 

プラスチックス
ポリカずネト樹脂

NOVA-REXR -りl19 1 ll'9 9 9 1 ll lノ9 、ミノト露璽国 1 l’’’'hlll ll l'l l l l'I I’’’l l l99’I / 9 、し，，クスー

中恒庄ポリエチレン

ポリエチレンNOVATE

脂樹丁

PBN 高圧ポリエチレン
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デザインのすすめ

岐阜県プラスチックデザイン協会

コピー技術と C I 

円高による影嘔か、このところ発展途上国の

動きが気になる。最近の新聞には大手企業ばか

りでなく、地場の中小企業も海外に工場や下請

け企業を持つ動きを載せている。

こうした国の動きは、単に価格が安いからば

かりでなく、デザインやブランドといった立場

からも冷静に受けとめなければならない。なぜ

なら、日本もかってそういわれ、今日があるよ

うに、コピー商品が多く出回っている国でもあ

り、 「学ぶ」という言葉からすれば、生産技術

ばかりでなく、デザインやブランド形成技術の

向上も目をみはるものを感じざるを得ない。

「某情報誌」によれば、フィリッピンには 5

年ほど前から、伊勢丹と大丸のそれぞれのデパ

ートの商標をまねた二つの百貨店がオープンし

ているほどで、そのCI活動の一端をになって

いるマーク、ラベル、包装紙、紙袋などもそっ

くりまねているという。

これら百貨店は、現地の華僑が設立したもの

で、日本の伊勢丹や大丸とは関係なく、香港や

シンガポールに店を持つ日本のデパート側とし

ては、その差別化に頭をなやましている。

こうした事は当然、様々な商品にまで及び、

特許、商標といった保護制度など、国によって

はかなり事情も違い、コピー工場だろうと自国

の産業は守るという方針を打ち出している政府

もアラブ諸国の中にはある。

コピー、ニセモノ、イミテーション、レプリ

カ、ミニチュアといった商品は、オリジナルな

商品と区別できるうちは、それなりにすばらし

いと思える部分も感じなくはないが、問題はオ

リジナルと信じて買っていくお客様が、本当の

オリジナル製品の良さを理解しないまま消費し

たり、誤って買いものをしてしまうことだ。

これでは、これまで各社がつくりあげてきた

「CI」も、どこかで崩れかねない。

おもしろい話だが、ジーンズのメーカーの売

り上げ 1位がリバイス、 2位がニセ・リバイス

という現実に起きた話があり、あわてたオリジ

ナルメーカーは、需要にあわせ生産能力を大巾

にアップしたという。

このような発展途上国の急速な技術力の向上

を考えると、本モノかニセモノかの議論の前に

企両力やデザイン開発力による、常に新しい独

自能カ・技術（ノウハウ）を持ち、オリジナル

メーカーであることを主張せざるを得ない。

（岐阜県工業技術センター、技術振興部）

＊之の石油化学製品

疵

◎取扱品目

ポリ スチレン

1氏密度ポリエチレン

高密度ポリエチレシ

ポ リプロピレン

カル プR

ポリカーボネート

出光日油 化 零 練 式 舎 社
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ピル）〒100 ft 03-213-3III 
名古屋支店 名古屋市中区栄2丁目 1番1号（日土地名古屋ピル5F) 〒460 ffl)52-231 -8611 
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出――辛組合員の工場訪問ぢざ昇屈髯昇

家電部品など大型成形に主力移す

1関 ケ 原プラ工業I
今回の工場訪問は西の県境、不破郡関ケ原町

今須にある関ケ原フ゜ラ工業株式会社（吉村英雄

社長）を訪ねた。関ケ原の町は伊吹と鈴鹿の山

系に狭まれ、町並みは静か。しかし、その恵ま

れた地形上から国道21号線、東海道線に加えて

名神高速道路や東海道新幹線が折り重なって走

り、関ケ原合戦が行われた戦国の時代と変わら

ない交通の要所にある。

貴重な体験生かし苦境を脱出

吉村さんの工場は国道21号線沿い、今須の西

端、あと数百メートルで滋賀県境という峠にあ

る。戦後、吉村さんは木工業を営み、積み木や

乗り物などの木製がん具を製造した。プラスチ

ックが登場してからは問屋の要請もあって、い

ち早く樹脂化と取り組んだ。昭和41年には会社

組織とし、これまでの木製がん具をすべて樹脂

化、事業を順調に進めた。

41年代に入って取組んだのは成形機の大型化。

「樹脂製がん具業界の競合が激しくなったから

で、これからは大型成形機の時代に入る』と思

い、 250トン成形機に続き46年には 850トンを

導入、家電部品やコンテナ成形を手がけた。と

ころが折り悪しくこの年、第一次石油危機に直

面して、樹脂不足に泣かされ、設置後 3カ月間

も本格稼動できなかったという。

つねに先進の気持を忘れない吉村さん、昭和

50年代に入って取組んだのはオリジナル商品の

開発。最初は順調だったが57年12月、取引先と

の連携失敗と連鎖倒産のあおりを食い、経営は

破錠した。幸い債権者の理解を得て和議に持ち

込み、操業を再開することができた。

世代交替までに大型成形機新設

いらい 3年余、貴重な体験を生かして苦境を

脱出した。昨夏には工場を改築、 3,300平方メ

ートルもの広い工場用地には、 3棟の工場（延

ベ660平方メートル）ががっちり建った。また、

今春には中占ながら 350トン

の成形機を増設して 7甚がそ

ろって稼動、工場全体に活気

がみなぎる。

その活気の中心は 2人の息

子（博文、秀樹）さんで、パ

ート含む15人の従業員の中の

重要な役割を果たす。吉村さ

んは『やる気になってくれた

いよいよ世代交替かな…』と

話すが、それまでに『800ト

墳の大型曲段幾柄贖笈したい』

経営危機を救ってくれた850トン成形機の前に立つ吉村さん と、まだまだやる気ぱ閻々 である。

-1 0 -



事務局たより

会員と事務局を結ぶページ

ロジャパンプラス見学の参加受付中口

プラスチソクの世界三大見本市の一つである

ジャパンプラス'86東京の見学研修会を実施します。

8頁の記事でも紹介しだとおり 1泊 2日で、 11

月24日午前 8時30分に国鉄岐阜駅前西広場（県

民体育館前は同 8時45分）を出発、第 1日は

工場見学と観光、第 2日は見学研修会です。エ

業組合ては特別バス・豪華サロンカー（座席は

二階部分だけ）を仕立てます。会費は 1人 2万

円（プラスチノク技術研究会メンバーは 5干円

の補助あり），で、定員40人になりしだい締め切

りますので、早目に申し込んでください。

□エ組にファクシミリを設置します口

地場竜業后性化対策事業の実施で、近く丁業

組合事務局にファクシミ，)（予定機種はキャノ

ファクス 730)か人ります。この懐種は 1度に

全組合員のファクシミリ全部に迅信てぎる同報

囲信装置付の新鷹檀てす。すてに組合員へのフ

ァクシミリ酋及率は70%1こ嘩して［ヽますのて、

こいまての郵志に代わって、ー［組組合員

間の書類や情報の送受をしたいと思います。

ファクシミリの普及と活用にご協刀ください。

□新事業の『共済事業』のこ利用を口

前号でも紹介しましたようにエ組では『共済

事業』に力を入れ、各種のグループ保険やチケ

ノトの販売、あっ旋事業と取り組むことにしま

した。この事業は一般の営利事業とは違い、組

合員とその従業員の福利厚生事業として行うも

ので、少しでも割安な販売、あっ旋価格とする

など組合員へ遠元して行く方針です。すでに事

業を開始し保健薬品、電化製品はじめ順次拡大

していきます。

亨 辻
ト有限会社代表）さる 9月11日亡くなられ、 12

美智子さん（東洋クインライ

日に葬儀及ひ告別式が行われました。ご冥福を

お祈りいたします。岐阜市下川手 5の 1。

岐阜県のプラスチック
1986 73号

附和61年10月 1日発行

発行岐阜市六条南 2丁目 11番 1番

（岐阜産業会飽 4階）

(0582)72-7173 電話

ラス

発行青仕者 大

ツ

松 幸 栄

ポリエチレン

スミカセZ
エチレン酢酸ヒニル共重合樹脂

エバテートR
ポリプロピレン

住友ノーブレンR
ポリスチレン樹脂

エスブライト

塩化ビニ）レ樹脂

スミリットR
メタアクリルシート

スミペックスR
メタアクリ几樹脂

スミペックス-8R
高密度ポリエチレン

スミカセ ーヽド

熱可塑性エラストマー

住友RTPE
合成ゴムSBR

住友RSBR
合成ゴムEPR

エスプレンR
エチレン酢酸ビニル
塩化ビニル共重合樹脂

スミグラフト⑭

住友化学工業株式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）

電話 <052〉201-7571
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ニーズに適確に
こたえることで
米の扉をひらきます

岬？や＇ 1.ふ），あ，’,・;,るう」野ご、使刈さべ＇ i人適

竺を ’Iみだし―一し，るフラスチ，，ク こパ i-〈

ilだ斗、『t'Iをコ，、！、口'!しして、繁］、＂ ／）＇ーダ） ！こ

よ＇）よ (ilr，11！しな 1ナil，ょ、な＇）ません i,，越・テ

）マ i lプラスチ，，クを 1→99: ↓: l1ど し て 、 各

i..f-グ）製品を多角的｝こ IHI兌、 '1河、！！！＜人；して,,,

ます。 •/j 、 こiしらの製山ゃ，嵐追び）プロセス

！こ茨， 9こっ’てし、 ＇ル、・ 1:ン<，J以収tク）1は1‘Iこも十ぅr杓じ
慮し、 II¥代とネ［会 J)ニース，：こ＋える糾し，

価紺I~-)ヽく＇）を進めてし，まず~，

ロしい素閏を価恒加るもの1こ I
匹 9言租訂＂＂マー

名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番23号 （新名古屋ビル）

い越シリコーンなら

五
プラスチックの離型に最適な離型剤を

ご紹介します。

信越シリコーン離型剤。熱に強く、化

学的に不活性て‘、すから、型や成形材料

を汚したり、傷めたりする心配があり

ません。不良品の発生を防ぐばかりか、

清掃などの労力が軽減てきますのて、

作業能率も一段と向上します。

く特長〉

・少量の塗予で言＜門だ離畠竺。

.耐熱性、撥7.k亡！こ言＜‘,りていま甘。
色＆皿i〖On) にmコ＇』コーコ ・化学的こズ舌竺て百のて＼国を！晨こま甘几c

h 信越化学／名古屋支店 鬱複雉芯エiこも使えま亨。

名古屋市中村区名駅4-27-23（新名古慶ヒル東館） ●記罹万豊三で言。

れ
技
。

TEL(052) 581-6511 (f-¥:;) 



時 代 ヘ の 先 ・射
プラスチック射出成形専門技術で確かな明日に貢献Lます。

コンタクトレンズから人工心臓まで

医療に役立つプラスチック

高度情報化社会の推進者、

エレクトロニクス＆プラスチック

プラスチックが貢献する

ニューメディアの実用化

未来の交通を変える

軽くて強いプラスチック

高精度で小型、軽量、そして低コスト・~・すてに当り前となったエレクト

ロニクス製品。これらを可能とした背景にプラスチックは欠かせません。

しかも、ニューメディア、パイオテクノロジーなと、今後社会を主導す

る分野では、ますます精度の高いプラスチック製品が求められてきます。

射出成形機の専門メーカーとして実績を誇る日精樹脂は、信頼性の高い

射出成形機、マイコンをいち早く導入した制御システム、総合的なシス

テム成形など、先進の技術て常にプラスチック業界の要望を叶えていま

す。より深い専門技術とより広い応用技術で、今後もプラスチックの新

しい利用価値を提供してまいります。

． 

I 今日の課題を解決し明日の可能性を拓＜ i 

i テクニカルセンター
ロータ処理ノステムや昏浬・I機器豆i雇したテクニカルセノター

成形品の試験やソフト技術開発を行）とともに騒客の立合試験9こも1慄されています、 1 

~ / ， 

NISSEI 精密身］出成印徳•世宍のドッフメーカ

饗 a漏篇脂工事隷式會祉
岐阜出張所 〒500岐阜県岐阜市茜部寺屋敦3・40茜ピルIF'fl(0582)72・5952
本社・工場 〒389・06長野県坂城町合(0268)82・3000（大代表）

営 業 所 東 京 ／ 大 阪 ／ 名 古 屋 ／ 長 野

出 張 所 全国34ヶ所海外サービスステーション25ヶ所(21ヶ国）

ホップステップ

M-150Alll-DM 

ジャ・
機能倍増・デザイン一新

0サイクル精密アップ

•FA化ヘステップ

●品質向上・省エネ化

0人間第一の操作と

安全性

＠蹂名機裂 f~ 汗
〒474愛知県大府市北崎町大根 2

乞く0562> 4 8 -2 1 1 1（代）
東京支店六く03>221 -7 7 3 1（佗

中部支店云く0562>47-2 3 9 1（化

大阪支店云く06>386-2 1 5 1（1む
関東営業所云く0284>91-0 8 1 6的

北陸営業所匹く0766>24-1 0 1 2的

静岡営業所云く0542>57-0 3 1 2四
広島営業所云く082>283-7 9 4 1四

九州営業所云く092>863'----7 1 9 7代



？業薬：l販売

合成樹脂

山 田 化 成 式株 社
取締役杜長 山

水会
正田

本 社

名古屋出張所

〒101東京都千代田区内神田 2 丁目 8 番 4 号

T E L (03) 256-7 8 6 l（代）

〒460名古屋市中区丸の内 3丁目 13番18号（サワニビル）

T E L (052) 961-6 5 9 l（代）

． ． 

① 
日拿含虚コ・ム樟式含社本社／東京都中央区築麟11・24TEL(03)541-4111名古屋支店/TEし(052)571-1231
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なだ万だご主舌環境をワjエイド

MMA部門を中心として、時代のニーズに合った

発見と発明を・・・

“発見”されたモ／を［！常生活に使用

てきるように研究開発することが“発明”

て~す。人類にとって新しぐ発見”された

エネルギー“天然ガス”を原料に「晶

品質索材の総合開発」をテーマに、＂発

明＂を続ける協和ガス化学 t業。メタ

クリルー貰牛産メーカーとして、常に

“より良いもの＂を求め続けています。

メタクリル樹脂・；主型板

‘̀っそ冨⇒乃罠R
メタクリル樹脂・押出板

コl=EAZ~~罠
メタクリル樹肝成形材料

“〒ぺ',ト
G巴咆密竺屯琺王，合社人販中務所口(()6)3453901 名，9,午枡藁9升合＼052)95163% 

饂1苗］常業所..(092)711 1530 '"'台岱哀9’9口(0222)661525 

材。
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¥ ?ワしij和
＼ メタクリル！噂 豹出成形村が

加Jぺ叫
¥ ABS疇

＼町ヤペ叫ABS

ふ戸壁。臼手



匂IJ買；の力巧ク

今新しい
テーフ)レウェアーの
たび だち

出発。
ノーブル（英語）とは｀高貴”という意昧、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貫したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

級品です。

ノープル

阜
本 社設阜市神田町 9丁目 25(大岐阜ヒル 6F/ TEL〈0582〉65-22331代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡束町 3620 TEL<0583>86-9311代）
支 店 東京・大阪・名古屋・福岡営業祈 翡松 •Iム晶・仙台・札闘..『都官


