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企業発展は人材育成から
1射出成形の技能検定・日程決まる I

申請は4月8Bまで、エ組事務局で

産業技術の急速な進歩を背景に従業員の能力開発の必要性が高まっている中で、昭租58

年度の「技能検定」が今年も始まる。岐阜県職業能力開発協会から前期の技能検定として

プラスチック成形（射出成形） 1級、 2級の事務委託を受けている当工業組合は、 4月 1

日から 8日まで、組合事務局で受検申請を受け付ける。

また、今年度から後期の技能検定として①「金型製作」（プラスチック成形用金型製作

作業）の 1級、 2級②プラスチック成形（射出成形）の特級一の二つの検定が新しく加わ

り、技能検定制度はますます充実することになる。

7月上旬に特別講習会

前期・技能検定として今年も実

施されるプラスチック（射出成形）

の検定は、 4月 1日から工業組合

事務局で受検申請を受付開始、同

8日（厳守）に申請を締め切る。

受検料は 1級、 2級とも実技 1万

2千5百円と学科 2千8百円。他

に特別講習会費用として組合員 1

万円、員外は 2万円が必要。

特別講習会は 7月上旬に、岐阜 昨年度実施，した技能検定。曝工業技術センター

県工業技術センターで二日間にわたって行う。

この講習会は検定中に人身事故や成形機・金型

を破損防止するのと、より多くの受検者に合格

してもらうために実施する。

実技試験は 7月、学科は 8月に

技能検定は、実技試験が 7月中旬から下旬に

かけ、工業技術センターで 1日間行う。さらに

学科試験は 8月 28日（日）岐阜大学で行う。

合格発表は 10月7日（金）で、受検者に直接

通知される。なお、検定問題の公表は受検資格

が確定した後、組合から郵送で連絡する。

プラスチック成形の受検は年々増加する一方

で、昨年度は 1級、 2級ともで64人が申請し

44人が実技試験を受けた。これはかつてない記

録的な数字である。しかし、合格率は低く、昨

年はとくに厳しかった。岐阜県内の技能士は、

累計で 1級5人、 2級98人である。
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技能検定実施⑳周年記念式典で受けた感謝状と記念品
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「金型製作」と「射出成形の特級」
新しく後期の技能検定に加わり実施

新年度から、新しく実施される「金型製作」

（プラスチノク成形用金型製作作業）の 1• 2 

級技能検定は、 10月8日から受験申請の受付

けが始まる。

実技試験は 12月2日から 64年 8月までに

揖斐郡大野町にある岐阜職業訓練短期大学校で

行う。学科試験は 64年 1月末から 2月にかけ

ての日曜日で、会場は阪阜大学で行い、合格者

の発表は 64年 8月 24日に予定される。

実技試験問題は 11月 25日に公表されるが

1級は、試験時問 4時間で、プラスチック成形

用金型として必要な作業要素（テーパ穴加工、

アール加工、溝加工等）を盛り込んだ課題を立

てフライス盤と手加工で製作する。

また、 2級は、プラスチック成形用金型とし

て必要な作業要素（テーパ穴加工、アール加工

溝加工等）を盛り込んだ課題 (1級課題の一部

角度などを変更したもの）を盛り込んだ課題を

立てフライス盤と手加工で製作する。試験時間

は2級が 3時間 80分である。

なお、この金型製作はプラスチック工業組合

が、岐阜県金型工業組合の協力（講習会講師や

検定委員の派遣）を得て、受付け事務をはじめ

検定の取りまとめを行う。

特級射出成形は管理的職種が対象

特級フ゜ラスチック成形は、機械加工など 5業

種とともに後期に実施される。受検資格は 1級

検定の合格後 5年を経過した人だけが対象で、

管理的職種を検定する。

検定内容は成形実技はないが①作業指導につ

いてのビデオ映像により指導案の改善を行う②

不良品のプラスチック容器の判定を行う一の要

素試験を合計55分間で行う。

学科試験は 2時間 20分で、工程管理、品質

管理、原価管理、設備管理などについて行う。

全国でも初めての特級技能検定だけに詳細は

今後、決定される。
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ハイテク化、ハイタッチ化を推進
悶謬腐江塁新索材など新産業を育成

岐阜県の昭和63年度施策がスタートする。そのうち商工業対策に焦点を当ててみると、

①産業構造のハイテク化、ハイタ、ノチ化の推進②経済環境の変化に適応する地場産業の振

興対策の推進③商店街の活性化と商業の振興④雇用環境の変化に即応する労働対策の充実

ーを施策の重点としている。

なかでもハイテク化、ハイタッチ化の推進は、県庁内に新産業対策監を設置しで情報、

バイオ、新素材、航空宇宙などの新産業を育成、振興し、地場産業のリフレッシュを図る

ほか、中小企業の新技術・新商品の開発、事業転換を支援していく。次は岐阜県の中Ij吐：

業対策のなかでも技術振興対策に焦点をあててみた。

組合や団体の開発、研究に補助

地場産業構造改善推進事業＝特定中小企業者

事業転換対策等臨時措置法に基つく指定業種に

属する組合団体が行う新商品、新技術開発、人

材養成、需要開拓事業に対する助成。 6団体を

予定。

地場産業技術高度化対策事業＝産地組合が実

施する新技術・革新技術の開発・導入に対し助

成する。補助対象はエレクトロニクス、バイオ

テクノロジー、新素材関連の技術などで、 2組

合を予定。

中小企業の技術者を委託し養成

ニューピジネス懇談会開催＝社会のニーズに

応えるため技術、経営の専門化及び研究開発に

積極的な企業の代表者を集め、互いに持ってい

る知識の融合化を図る。委託先は県中1J憎灌頃支

興公社。

加速的技術開発支援事業＝特定地域中小企業

事業転換の円滑化、新分野の開拓を図るため、

地域中小企業に対する技術指導 (150日）転換

技術 (5テーマ）共通基盤的技術 (5テーマ）

の開発を推進する。

技術パイオニア養成事業＝自ら創造的な研究

開発事業を行う技術者を地場産業に密着した形

で養成する。 ORT事業は、試験場が行う先端

技術の開発研究に中小企業の技術者 (20人）が

参加、養成 (6か月）する。

また、先端技術研修は、ハイテク技術の裾野

を広げるため技術者研修 (6課程、 20人、 36時

間）を行う。

CAD/CAMによる積層金型の製造研究
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「地域融合化センター」を設置

新産業育成対策事業＝産官の協力体制のもと

で、新産業分野における今後の展開方向と構ず

べき施策の検討を行い、県経済の発展を図る。

異業種グループ育成事業＝異業種ゲループ間

の交流を助長し、企業間の融合化を促進するた

めの事業に助成する。県中小企業振興公社が実

施する。

技術交流研究会の開催事業＝異業種間の技術

移転・技術交流、市場交流の促進を図るため研

究会を開く。

地域融合化センター整備事業＝中小企業の融

合化を促進、支援するため「地域融合化センタ

ー」を設置、交流・融合化の拠点施設とする。

設置場所はシンクタンク庁舎。事業内容は光電

子ファイルなどの備品購入、中I拉企業事業団か

らのカタライザー（世話役、まとめ役となる人

材）の旅遣。

融合化開発促進事業⇒融合化開発事業計画の

技術開発研究の中心となる県の電算機

認定を受けた特定組合 (1組合）が行う事業に

対し助成する。

融合化組合集中指導事業＝融合化による新分

野の開拓を促進するため中央会が行う、異分野

中小企業者グループの組識化推進事業に助成す

る。

地場産業デザイン高度化特定事業＝地域中小

企業者が共同で行う市場動向に即応したデザイ

ン開発を推進し、開発能力の向上を図る。

技術アドバイザー事業＝豊富な知識と経験を

有する技術専門家が、中小企業者の求めに応じ

て技術指導を行うことにより、新製品、新技術

の開発を促進する。

アドバイザーは50人を配置し、 197企業を指

導する計画。

地場産業製品企画設計技術開発研究＝多品種

少量生産に効率的な対応するため、コンヒ°ュー

タ支援による企画設計技術を研究する。

テーマは積層プラスチック金型に関する研究

など 7研究。

スーパー・エンプラの利用研究

素材特性と利用技術研究＝素材の特性を生か

しt迦工技術によって、高度化を図り、利用分

野を拡大する。

テーマはスーパーエンプラの成形加工技術に

関する研究、複合系機械部品材料の品質評価研

究、超電導材料に関する研究など 6研究。

中小企業事業転換対策事業＝特定中小企業者

事業転換対策等臨時措置法に基づく事業転換円

滑化計画の承認を受けた組合などが行う、事業

転換対策事業に助成する。 5組合を予定。

特定地域中小企業新分野進出事業＝特定地域

中小企業振興計画に基づき、特定組合が行う新

分野進出事業に対し助成する。対象は関、多治

見、神岡の 8地域。
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伸ばした。

国内向け中心に好調な伸びヘ プラスチック成形加工業界

では、 58年以降堅調な生産・

出荷動向が続き、 61年の全国岐阜県下のプラスチック成形加工業の見通し

内需拡大を軸とする景気の回復が続き、この

ほど日銀がまとめた短期経済観測調査によると

「製造業の業況は急速に改善、円高以前の水準

に戻った」と判断している。それでは今後どの

ような景況が展開していくのだろうか、企業経

営者の誰もが知りたいところである。

十六銀行の企画部では、このほど「68年の岐

阜県産業動向見通し」をまとめた。内容は県下

の主産業16業種を個別観測したもので『プラス

チック成形加工』についての観測には大いに興

味がもたれるところである。次はその調査内容

である。

全国、県内とも生産量は最高

【62年の実績】景気回復の影響を受け、生産活

動はほとんどの分野で活発となり県内生産量は

前年比 (1~9月累計）では 5.1％となった。

とくに機械器具部品は前年比 20.2％増と大きく

岐皐県下のプラスチック製品生産推移

： 年月

生産址
フィルム

前月年）比(liiJ 前月年）比（同

59 192,797 107.2 58,577 116.9 

60 199,766 103.6 60,121 102.6 

61 199,931 100.1 58,449 97.2 

62. 1 16,914 106.8 5,328 92.5 

2 16,370 107.3 4,402 92.9 

3 16,608 103.2 4,883 98.2 

4 17,207 104.3 4.271 92.5 

5 17.235 101.9 4,935 96.8 

6 17,152 100.1 4,746 107. 1 

7 17,488 105. 7 5,220 105.3 

8 16,764 104.8 5,242 110.4 ， 17,755 112.2 4,873 98.2 

1 -9 iii 153,493 105.1 43.900 99.1 

製品出荷量は前年比 2.4％増

出荷量では 1.9％増となり、いずれも過去最高

を記録した。 62年に入ってからは内需を中心に

景気回復基調に転じたことを受け、前年同期比

で5.6％と引き続き好調だった。

岐阜県下の製品出荷量は、全国ベースよりや

や落ちるが準じた動きを見せている。

機械器具部品は二割もアップ

これを品目別に見ると、フィルムが前年同期

比で 0.9％の減少、日用品・雑貨は同 2.1％増

とほぼ横ばいとなった。

発泡樹脂製品は同じく 7.2％増、機械器具部

品は実に 20.2％も増加し好調に推移している。

61年の年間出荷額は、原料樹脂の価格の低落

から 2,865億4,600万円とややダウンしたが、生

産量は着実にのびている。

次に原料樹脂価格の動向を見ると、粗原料で

あるナフサが続騰したのに加え、国際的に需給

トン． ％ 

主 要 製 品

機械器具部品 日用品・雑it 発泡製品
l 

前月年）比([iil 前月年）比（同 前月年）比（岡

16,166 109.2 11,233 107 9 48,043 98.9 
16,989 105.1 11,856 105.5 55,575 115.7 
15,213 89.5 11,870 100.1 59.184 106.5 

1,311 120.2 904 104 9 5,345 122.1 

1,376 110.9 1,014 115.5 5,273 124.3 

1,366 113.5 960 98.8 4,903 113.1 

1,433 118.0 1,026 111.6 5,607 117.3 

1,363 113.7 1,032 106.1 5,063 103.7 

1,594 130.1 1.058 99 6 4.613 84.2 

1,544 126.6 1,093 121.2 4,513 97.3 

1,505 133.7 966 105.1 4,434 82.0 
1,571 116.7 645 62.7 5,623 134.9 

｀ 13,063 120.2 8,698 102.1 45,374 107.2 

(il:．） 従又れ•40 名以 1•ーク） •1•; 約りi fi料：貞K• I·，•，ーしI,! 「＇ l:.I)t動態統，i |・速報」
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がひっ迫したことから、 4大汎用樹脂のうちポ

リスチレンが二次にわたる値上げを通じて約20

％上昇したのを始め、塩ビ樹脂、ポリエチレン、

ポリプロヒ°レンも 5~10％の価格上昇となった。

が、円高影響から浸透はゆるやかだった。

一方、製品価格については、原料樹脂の値上

げに伴ない一部の製品に値上げが認められたも

のの、概ね横ばいの水準で推移した。

ただし、需要増により売上が着実に増加した

ため、総じて堅調な業績を確保できた。

機器、家電、車に伸びを期待

【63年の見通し】個人消費・住宅建設が引き

続き好調なのに加え、設備投資も回復するなど

順調に伸ぴる岐阜県のブラスチック生産

(55年＝100)
200 

,• 

”..̀‘ 
9/• 発泡製品

150 

100 

r, ••一～．，ヽ',........• •7(J‘ フィルム

．．^ ヽ ‘ .．`  
‘‘ 

， ,'I 
J /”ーク 、←一機械器具部品

9 - -•へ—
9、9,

I 
乙,,.,,,..、.

’‘‘ /←プグ 岐阜県
‘’/'，，， ’ 

,，'，とー：：：＿．乙ーマ
全国

゜54 55 56 57 58 59 60 61 

資料：岐阜県「生産動態統計速報」

景気の足取りはしっかりしており、国内向けの

需要を中心に生産・出荷とも好調に推移するも

のと予想される。

部門別では、機械器具部品は、家電・自動車

向けを中心に需要は盛り上っており、高い伸び

が期待できる。

日用品・雑貨は、市場自体は成熟しているも

のの、住宅建設の活況に伴う需要増も見込まれ、

また、包装製品についても、個人消費が活発な

ことから引き続き底堅く推移しよう。

巡搬用ケース、コンテナなどの産業用資材に

ついては、折りたたみ式コンテナなど物流合理

化に伴い着実な増加が見込まれる。

次に、収益面をみると、原料樹脂の需給が引

き続きタイトに推移することが予想されること

から、共販各社は値上げ交渉において強気の姿

勢をみせており、原料樹脂価格の上昇は避けら

れそうにない。

一方、製品価格については、こうした原料コ

ストの上昇に見合うだけの引き上げを実施する

ことはむつかしく、今後、各企業は生産合理化、

不採算製品の見直しなどによるコストアップの

吸収策を求められよう。

このような価格動向から採算面では、幾分厳

しさがあるものの、売上増によるボリューム効

果も期待でき、企業業績頃総じて好調に推移しよう。

迂唖-ら寮芝槻械株式会社

本 社東京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所名古屋市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化工機課 TEL <052〉 561-8 3 4 1 
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技術奨励補助対象を募集
し4月 1日から各試験場で受付け」

岐阜県商工労働部は、 68年度の「中小企業技

術向上奨励費補助事業」の対象企業を募集して

いる。

中小企業が行う新技術・新製品、公害防止、

省資源・省エネルギーに関する研究開発や試作

に対して補助金を交付するもので、毎年 5~6

企業が指定を受けている。

応濃月三続きは 4月 1日から80日まで岐阜県エ

業技術センターほか県内 5試験場で行う。補助

率は、対象経費の 8分の 2以内で、補助額は 1

件あたり 100万円から 500万円まで。

提出書類は、過去 2年間の財務諸表（貸借対

照表、損益計算書）と事業計画書 5通を提出す

る。県では 5月中ごろまでに対象企業のヒャリ

ングのあと審査し、 6月上旬に補助事業として

採択するかどうかを決定する。

セラミックの成形研究へ
ファインセラ射出成形機を導入

岐阜県工業技術センターでは、 62年度から 8

カ年事業として「ファインセラミックの射出成

形技術研究」と取り組んでいる。

新素材開発利用技術の一つとして実施してい

ファインセラミック用の射出成形機
（工業技術センターに設置）

るもので、耐熱、耐摩耗性に優れた酸化物系フ

ァインセラミックス（ジルコニア、アルミナ）

の射出成形技術の確立を図るのが目的である。

関連産業の育成と人材の養成

その研究施設として、技術センターに「ファ

インセラミック用射出成形機」が新設された。

機種は山城精機製作所の SVA--60-52型で、

シリンダー・スクリューが耐蝕・耐摩耗性の高

い材質でできているのが特色。

射出容量は44c.c.、射出圧力直圧52",, • 2,270 

k9C杭、スクリュー径26％である。

技術センターでは、さらに原材料の混練技術

射出成形技術、脱脂技術、焼成技術、加工技術

などの技術データの蓄積により、地場産業に適

した関連産業の育成と人材養成を図っていく。

三菱化成のエンジニアリングプラスチックス
ナイロン圏詣 ポリカーポネート樹詣

NOVAMIO NOVAREXR iOVAOUR 
- / 9 9ヽ,9 - —ノ9、レ，ク"- -✓ -ヽ,..,ールー

中低圧ポリエチレン 高圧ポリエチレン

ポリエチレンNOVATECNOVATEC-L 

人巧翌竺竺閉
-8 -



デザインのすすめ

岐阜県プラスチックデザイン協会

社長夫人の想い

今回は、デザインから少し離れた内容になる

が、デザインが「利潤追求のためによかれと思

われる方向に向けて戦略をたて実行することで

ある」という基本的姿勢によって、その範囲を

ひろげ会社経営に腕をふるわなければならない

「社長業」を見直す意味で紹介したい。

これは、千代田生命保険相互会社の資料であ

るが、従業員数 2o~ 1 5 o名の中小企業の社

長夫人 (40 0人）に聞いた社長の素顔とも言

えるもので、これによる社長像は次のようにな

る。

平均年齢・・・ 50. 1歳

学歴・・大学卒が 45.7% 

高校及び専門学校卒が 40.1 % 

世襲で社長になった人… 29. 5% 

社長になった年齢…平均 29. 6歳

年収平均額… 1干 42 0万円

l力月の小遣い・・・ 10万 8千円

平駒貯蓄額・・・ 2干41 0万円

夫人のへそくり…平均 29 7万 5千円

（サラリーマンの妻の平均 22万 5千円）

このように、日本の企業の大半を占める中小

企業は、低成長・円高不況といわれる中にあっ

てまだまだがんばっているといったところだが

今後さらにたいへんな時期を迎えるといわれ、

会社の将来展望も簡単には予測がつかないよう

な今日、最も身近な存在であり、よき理解者で

ある社長夫人の見方もときには参考にして、初

心にかえり、創意と工夫、そして行動力による

企業経営を考え直したいものである。

指導力

決断力

行動力

管理能力

体力

気力

説得力

語学力

記憶力

自己管理能力

計画性

柔軟性

先見性

一般教養

人脈

その他

特にない

無回答

40 60 80 

（％） 

(N=322) 
経営者として （複数回答）

臼なナ三□
（県工業技術センター 技術振興部）

の石油 化学 品

虚

◎)取扱品目

ポリスチレン

イ氏密度ポリエチレン

高密度ポリエチレシ

ポリプロピレン

カルプR

ポリカーポネート

出光Ei鴻化学躁式會社
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ピル）〒100 ft 03-213-3111 
名古屋支店 名古屋市中区栄2丁目 1番1号（日土地名古屋ビル5F) 〒460 ffl)52 -231 -8611 
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昇ば昇認昇ば昇昇昇ば宝昇ぢぎ昇け＃組合員の工場訪問古ぎ討平ぢぎ＃

着色技術生かし新事業の開発へ

l日石産］震口
今月の会社訪問は石原良美さんが経営する日

石産業株式会社（海津郡海津町内記 194番地、

資本金 1.000万円、従業員17人）を訪ねた。石

原さんは女性経営者。 60年の末、主人の彰社

長が病死され、その後を受け継いで社長に就任

まだ2年余のキャリア。といっても石原さんは

創業した昭禾直8年いらい、工場生産を除いで経

理面の全てを切り回してきたから、会社経営の

実態はよく分っていたという。

女性経営者として猛勉強する

「実はあの頃、会社を続けるかどうかを非常

に迷っていました。しかし、主人と一緒に働い

てくれていた従業員のことを思い、会社の存続

を決意しました」と二年前を振り返る。

そのとき、業界の知識を得ようと工業組合へ

また、会社経営のあり方を勉強しようと中小企

業家同友会へ入会、猛勉強を重ねてきた。円高

影署をもろに受けるプラスチック業界にあって

企業の安定を図ってこれたのは、石原さんの努

力というべきだろう。

円高以降、操業度ぐっと落る

工場は岐阜県の最南端・千本松原に近い津島

ー南猥線から南へ入ったところ。沼沿いの5{)00

平方；，：もの広い用地に、ペレットの着色加工場

倉庫、事務所などが立ち並ぶ。工場には、 6基

の押出し機と 7台の混合タンブラーが唸りをた

てる。大日精化から受注するこのカラーリング

は、創業いらい一貫して取り組んできた。

石原さんは「創業しばらくは、ペレットに頻

料を混ぜ、再びペレットを作り納品するだけで

した。しかし、近年は着色技術や品質管理が厳

しく、それに円高以降は多品種少量生産となり

操業度はグッと落ちました。また、成形加工と

違って作業は単純ですが、納期の短いのと24時

間のフル操業には苦労の連続。主人は仕事に殉

職したのです」としんみり話す。

後継者養成も仕事

前社長の遺志を継ぎ、経営に励む石原さん

創業した時の工場は、隣の

平田町にあったが、 50年にこ

の海津町へ新工場を移し、は

ぼ二年ごとに増設を続け、現

在の規模へと成長した。しか

し「将来は着色加工だけでは

会社はやっていけない。主人

の後を継ぐ工場長を育て、広

い工場施設を生かした新しい

事業を経営したい」と、石原

さんは意欲を盛り上げた。

-1 0 -



事務局だより

会員と事務局を結ぷページ

□5月26日は工業組合創立記念式典口

工業組合は 5月26日、岐阜市長良にある岐阜

グランドホテルで創立20周年記念式典を開催い

たします。この日は午前 10時から昭和38年度

総会、 11時から来賓を招いて記念式典、 12時80

分からは記念パーティを行う予定で、現在、理

事会及び準備委員会で最終的な行事内容を詰め

ているところです。組合員の皆さん、式典当日

の企画について名案はありませんか。ご協力と

ご出席をお願いいたします。

図く組合員・ガイド・プック作成口

61年度から地場産業活性化対策事業を実施し

本年度は、第二事業年度として「組合員事業所

台帳となるデータベース・システムづくり」や

「コンピュータ及びファクシミリ導入により情

報収集と提供の即時化」などを事業化してきま

した。とくに事業所台賑の作成にあたっては、

会員の皆さんからご協力をいただきました。こ

うした第二事業年度の集大成として、近<r組

合員・ガイド・ブック』を作成し、関係業界へ

配布いたします。

ポリエチレン 塩化ピニル樹脂

口車検のローンを利用してください口

工業組合は共済事業の拡充の一環として、ロ

ーン事業を強化しました。とくに従来の「県プ

ラ自動車ローン」に加え、車検及びそのローン

を始めました。車検価額は車の状況により違い

ますので、車検標準価額表の会員特価のらんを

参考に、提携先の日の丸興業へ問い合せてくだ

さい。車は指定場所まで引き取りにうかがい、

車検が終わりしだい納車にあがります。支払い

は現金の場合は翌月末まで組合へ振込むか、 10

回のローンを利用してください。ローンの場合

は銀行口座より自動引落をします。

□金型整理にスライドラックあっ旋□
ダイフクと提継し、各種機器を割引き購入し

あっ旋しております。価格ば35％引きです。

岐阜県のプラスチック

1988 81号
昭和63年 8月1日発行

発行岐阜市六条南 2丁目11番 1号

（岐阜産業会館4階）

電話 (0582) 7 2 -7 1 7 3 

FAX (0582) 7 6 -1 5 2 5 

岐阜県プラスチック工業組合
発行責任者 大松幸栄

熱可塑性エラストマー
スミカセンR スミリットR 住友RTPE
エチレン酢酸ビニル共重合樹脂 メタアクリルシート 合成ゴムSBR

エバテートR スミペックスR 住友@SBR
ポリプロピレン メタアクリル樹脂 合成ゴムEPR

住友ノープレンR スミペックス—B® エスプレンR

ポエリススチレプン樹ラ脂イト 高密度ポリエチレン エチレンル酢共酸重ビニル塩化ピニ 合樹脂
スミカセンハード スミグラフト⑲

． 住友化学工業株式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）

電話 <052〉201-7571
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新しい素門を価恒団るセの口 1 

-で

ひらきま

名古屋支店名古屋市中村区名駅 4丁目 27番 28号 （新名古屋ビル）

乞 5五 4

紐iE血•)信紐二’Jコーニ
R 信越化学／名古屋支店
名古屋市中村区名駅4~27~23（新名古屋ピル東館）

TEL(052) 581-6511（イi:)

プラスチックの離型に最適な離型剤を

ご紹介しまず。

信越シリコーン離型剤。熱に強く、化

学的に1吋舌性て‘すから、型や成形材料

を占しだり、傷めたりずる心配があり

良品の発生を防ぐばかり

清帰なとの労力が軽減てきますのて、

も一段と同上し土す0

く特長＞

働三璽了9、i奮予て可く叩戸藍ご'|i_し

0酎試王 ；翌亭＇竺こ言 <n-cし言可。

｀じ学臼こ不戸竺て言―のア ニを曇-ま言八。

0複嬬厄声しロビ使えぎ言。

•三糧刀豊冨て言2



射出成形を知りつくしたNISSE!だから
満足畠来る高度ゾフトいろいろ。
—射出成形機づくり40年。先進技術で常に業界をリードし続けるNISSEI

射出成形機を洋精密産業機械クとして位謹づけ、あらゆるニーズに応える豊富な機種・

システムが、各産業界から高い評価を得ています。しかも、ユーザーの皆さまの利益追求の

ために、長年の経験を生かし、射出成形をトータル的な視野でとらえ、多様化する成形

加工の課題に挑みつつ、明日のプラスチック産業の発展にむけて、大きく前進しています。

NISSEI 

曰輯鑓脂工業尊式會祉
岐阜出張所 〒500岐皐慰岐阜市茜部寺屋敷3ー的茜ピル1F ft (0582) 72-5952 

本社・工場／長野県坂城町南条 2110 ft(0268)82-3000（大代表）
■東京事務所■営業所／西関東・東関東・大阪・名古屋・長野・東北・広島

■出張所／全国29ヵ所■海外サーピスステーション 27ヵ所 19ヵ国

MEIKIの理想は名様です
プラスチック射出成形機の

専業メーカーとして、型締力35
トン の超小型精密機から

12,000トンのジャンポダイナに

至るまで、プラスチック射出成形

機一筋にかける情熱は、各種の

名機を業界へ送り出しています。

＠株式咋名様裂ft9本社・工場
愛知県大府市北崎町大根2電く0562〉48-2111



：業薬:斗l販売

合成樹脂

山 田 化 成 式株 社
取締役社長 山

水 会
正田

本 社

名古屋出張所

〒101東京 都 千 代田区内神田 2 丁目 8 番 4 号

T E L (03) 256-7 8 6 1（代）

〒460名古屋市中区丸の内 3丁目 13番18号（サワニビル）

T E L (052) 961 -6 5 9 1（代）

． ． 
＠
①
 日亭含虚コ・ム樟式含社本社／東京都中央区築如—11·24 TEL(03)図1-4111• 名古屋支店／TELI052)571-1231



発見と発叫
MMA部門を中心として、時代のニーズに合った

発見と発明を・・・

ゆだガな生活環境をクリエイト

“発見”されたモノを日常生活に使用

てきるように研究開発することが“発明＂

て‘す。人類にとって新しく“発見”された

エネルギー“天然ガス＂を原料に「砧

品質索材の総合開発」をテーマに、“発

明”を続ける協和ガス化学工業。メタ

クリル一貫生産メーカーとして、常に

“より良いもの＂を求め続けています。

メタクリル樹脂・；主型板“マ7罵マ9《
メタクリル樹脂・押出板

コ＇詈9 っx
メタクリル樹脂・成形材料

“マペ•wl-:
G庄笠紐そ竺想磁竺合苔大阪事務所詈t(06)345-3901／名，り柑党業所 010521951-6396

福岡営業所 1'(0921711-1530／仙台貨業所 ltl0222) 的— 1525

活きてる素材。
三菱レイヨンのブラスチック

メタクリル樹llli／板 状品

アワリライト
メタクリル樹脂／射出成形材料

アワリベ•9卜応
ABS樹脂

ヮイヤベ．，卜RABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711



今新しい

テーフ九レウェアーの
たび だち

出発。
ノープル（英語）とは｀高貴”という意味、

その名にふさわしいテーブルウェアー

として、 リスの一貫したデザインポリ

シーから生まれたメタクリル樹脂の最

高級品です。

N邸
ノープル

岐阜プラスチック工業株式会社
本 社蚊阜市神田町 9丁目25（大岐阜ヒル 6F) TEL〈0582〉65-2233（代）
稲羽工場岐阜県各務原市前渡東町 3620 TEL〈0583〉86-9311（代）
支 店 東京・大阪・名古屋•福岡 営業所 高松・広島・仙台・札1)見・宇都宮


