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組合活性化へ工場見学と情報交換会

第一回はムトー精工を見学
金型から成形、組立まで行う

岐阜県プラスチノク工業組合は、組合活性化をめざした新しい情報交換会として『工場

見学会』を開催していくことにした。その第 1回見学会は 8月27日、武藤理事長が経営す

る「ムトー精工株式会社」で、工場施設を見学した後、参加者全員で懇談した。

見学した工場は、各務原市鵜沼川崎町にある

ムトー精工の本社および金型工場、岐阜第ーエ

場と隣接する岐阜第二工場。この他に、今回見

学できなかった筑波工場が茨城県にある。

本社および金型工場と岐阜第一工場は、昭和

61年4月に完成、以来、本社工場として充実を

重ねてきた工場。また、岐阜第二工場は今年の

4月に完成した 3階建ての印刷、組立、出荷を

行う最新鋭の専門工場である。

とくに徹底した品質管理とコンピュータによ

る生産管理には目を見張るものがあった。

いまさら紹介するまでもないが、同社は金型

の設計・製作から成形、さらには組立まで行う

エンプラ部品の一貫生産メーカー。来期には年

商100億円を突破するのを機会に、店頭登録に

よる株式の公開を行うという。

CADによる設計を終わり金型の加工を開始

武藤社長から金型設計工程の説明を聞く

金型加工はミクロの世界。精密測定器が活躍
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100台の成形機が 24時間自動運転。これを 3直 3交替で管理し、合理化とコストを追求

成形されたエンプラ部品を印刷工程にかける 検査後、立体自動倉庫に保管され出荷を待つ

生産されるエンプラ部品は約 3,000種類もある。今春完成した第二工場

見学の後には求人難などで懇談

工場見学を終わった後の懇談会は、各務原会

館で行った。

最初に武藤理事長からムトー精工の生い立ち

現況、将来について説明を聞いた後①コンピュ

ータによる生産、出荷などのシステム管理②c

AD/CAMの活用状況③成形機のメンテナン

ス④金型の管理方法⑤労働力不足への対応⑥女

子パートの活用と募集方法⑦時間給と配偶者控

除の限度額ーなど、幅広い経営課題をテーマ意

見交換した。
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技能検定は今年度も大鼠に受検
「ハイテク時代」一、二級で64人が参加

工業組合は岐阜県職業泥力開発協会から委託を受け、 8月19日から 9月 8日までの12日

間、岐阜県工業技術センターで、平成 8年度の『プラスチソク射出成形技能検定」を実施

した。これに先立ち 7月81日から 2日間、受検者を対象に『特別講習会』を行い、基本か

らみっちり勉強してもらったが、首席検定委員をつとめた日置正さんは「日進月歩の技術

革新の今日では、学科が第一。知識がないと実技に応用が効かない」と、何度も学問的な

知識の大切さを強調していた。

ハイテク時代に

ふさわしい検定

今年度のプラスチック射

出成形の受験者は、実技、

学科ともで 1級10人、 2級

54人の合計64人。この受験

者数は過去最高の昨年には

及ばなかったが、ハイテク

時代にふさわしい大量受検

となった。

技能検定は成形機の更新

で例年よりやや遅れたが、

2級の実技検定は 8月19日

から 8月23日までと 8月26

日から 8月29日までの 9日

間にわたって行った。

また、 1級の実技検定は

8月30日と 9月 2日と 3日

の午前の 3日間にわたって

行った。

検定時間をフル

に活用し取組む
検定委員の見守る中で行われた技能検定の実技試験会場

受検者は公開抽選で決まった日精、住友の各 を加えて 2級が 8時間30分、また、 1級が 4時

インジェクションの前に立ち、予備時間の30分 間30分の検定時間をフルに活用し、検定課題の
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プラスチックケース 2種類 (1級100個、 2級

40個）を成形加工した。

実技試験は、たんなる成形作業だけではなく

運転前の点検、金型の取り付け、型締め力の調

整、 リミットスイッチの調整などと、成形作業

の事前・事後までも採点の対象になるとあって

受検者は緊張の連続であった。

知識がないと実技に応用できぬ

なお、学科の検定試験は 8月25日、岐阜大学

で、全国統一のペーパーテストが行われた。合

格者の発表は10月 8日に予定される。

首席検定委員をつとめた日筐正さんは「技能

検定受検者が年々増えていることは、県内技術

のレベルの高さを表し、喜ばしい。しかし、新

しい樹脂、新しい成形機械が相次ぎ登場してい

るだけに、基礎をみっちり磨いておかないと検

定に合格することは難しい。とくに実技で合格

しても、学科ではなかなか合格しないのが実情

です。検定というと、とかく実技に捉われてし

まうが、インジェクションにコンピュータが組

み込まれるなど、日進月歩の技術革新の今日で

はやはり学科が第一。知識がないと実技に応用

が効かないからです」と、学問的な知識の大切

さを強調していた。

＇技能検定の合格率は全国の半分

一岐阜県・学科の合格率はとくに低い

プラスチック成形技能検定推進協議会のまと

めによると、昭和4粕ド度に始まった技能検定試

験によって誕生した全国の「技能士」は、昨年

度までに 1万 3,174人にのばった。その内訳は

特級が58人、 1級 1,722人、 2級は 1万 1,894

人である。

これに対して岐阜県下の技能士数は、全国の

1 ％にあたる 130人。その内訳は、特級が 1人

1級9人、 2級は 120人となっている。岐阜県

下のプラスチック製品生産量が全国順位 8位で

あることからすると、技能士はもう少しいても

良さそうだ。

技能検定推進協議会は、その理由を検定合格

率の低さにあると見ている。平成 2年度の結果

からみると、全国では 1、 2級合計の受検者は

4,461人、このうち合格者は 1,074人で、合格

率は24.1％にものぼった。ところが岐阜県下の

場合は 1級15人、 2級は67人の合計82人も受検

したにもかかわらず、合格率は全国の半分にあ

たる 14.6％の低い数字。とくに1級はわずか 6.7

％と、全国の 3分の 1の低い合格率である。

首席検定委員をつとめる日骰さんは「実技で

合格しても、学科ではなかなか合格はしない。

岐阜県下の場合、実技の合格率が低いうえに、

学科の合格率はさらに悪いからで、実技が合格

しても、学科でストップという受検者が数多く

いる。検定とというと、とかく実技に捉われが

ちだが、技術革新の今日では、知識がないと誰

も認めてはくれません」と話している。

C R T付の成形機使用は見送り

なお、技能検定推進協議会は平成 3年度の技

能検定実施にあたって「実技試験に使用する射

出成形機械」について検討した。

これはコンピュータ制御 (CRT付きを含む）

の射出成形機を実技用に使用するかどうかの検

討で「現状では①各成形機メーカーによって制

御システムの違いがあること②受検者の機械に

対する慣れ不慣れにより公平さが保たれない」

などの理由で当面は見送ることにした。
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簡易課税制度の適用上限額は 4億円
し—消費税の一部改正法· 10月 1 日に施行—二

消費税の一部が改正されて、 10月 1日に施行

された。改正項目は①非課税規定の改正②筋易

課税制度の改正③限界控除制度の改正④中間申

告制度の改正⑤経過措置の設定ーで、主な改正

点は次のとおりである。非課税規定の改正では

新たに第二種社会福祉事業等、お産など助産に

係わる費用、埋葬料・火葬料、身体障害者用物

品、入学金・施設設備費等、教科書、住宅の貸

付けが、非課税となった。

簡易課税制度の適用上限額が、 5億円から 4

項目
1. 簡易課税制度の改正

①適用上限額の改正

改 正 内 容

②みなし仕入率の改正

2. 限界控除制度の適用上
限額の改正

4. 

5. 行日

簡易課税制度を適用できる事業者が、現行の基準期間の

課税売上高 5億円以下の事業者から、基準期間の課税売
上高 4億円以下の事業者とされます。

簡易課税制度のみなし仕入率が、現行の卸売業者90%、
卸売業以外の事業者80％から、事業の種類が次の 4区分

とされるとともに、みなし仕入率が事業の種類ごとにそ
れぞれ次の通りとされます。
イ．第一種事業（卸売業）・・會鬱• • • • • 9 0 % 

ロ．第二種事業 （ 小 売 業 ） ・ ・ ・ ・ ・ ・ . . 。 80%
ハ．第三種事業（製造業等）・・ 0 ● • ·••70% 
二 ． 第 四 種 事 業（その他）・・・・・・・・魯 60%
限界控除制度が適用となる事業者が、現行のその課税期
間の課税売上高 6,000万円未満の事業者から、その課税

期間の課税売上高 5,000万円未灌の事業者とされます。
前課税期間の年序額60万円超の事業者について、前課

期間の年税額の を確定申告後 6か月以内に 1回中間申
告、納付をする涵一行制度から、前課税期間の年税開 500
万円超の事業者について、前課税期間の年税額の を確

定申告後 3か月ごとの 3回中間申告、納付する制iーとさ
れます。

なお、前課税期間の年税額60万円超 500万円以下の事業
者については、現行どおりです。

の資産の譲渡等が新たに非課税とされます。

ィ。第二種社会福祉事業及び社会福祉事業に類する事業
として行なわれる一定の資産の譲渡等

ロ．助産に係る資産の譲渡等
ハ ． 埋 葬 料 及 び火葬料を対価とする役務の提供

二 ． 一 定 の 身 体障害者用物品の譲渡、貸付け等
ホ．入学金、施設設備費、学籍証明等手数料等を対価と

する役務の 提 供 等

へ．教科用図書の譲渡等
ト．住宅の貸付け

なお、二及びへについては、保税地域から引き取られる

貨物についても非課税となります。
平成 3年 10月 1日から施行されます。

ィ．上記 1~ 3の改正事項については、施行日以後に開
始する課税期間から適用されます。

ロ．上記 4の改正事項については、施行日以後に行なわ

れる資産の 譲 渡 等 及 び 保 税 地 域 か ら の 引 き 取 り か ら

適用されます。
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億円になった。この改正によって、平成 3年10

月 1日以後に開始する課税期間からは、基準期

間（個人事業者は前々年、法人は前々事業年）

の課税売上高が 4億円以下の課税期間について

のみ簡易課税制度の適用を受けられる。

なお、簡易課税制度の適用を受けない場合は

課税仕入れ関係の帳簿、または請求書などの保

存がないと仕入税額控除ができない。

さらに、みなし仕入率の改正が行われ、これ

まで卸売業者90%、その（次ページヘつつく）

改正後の非課税規定 0)-=-覧表
1. の譲渡、貸付けなど

格上課一税対象

とならないもの

2. 
3. 
4. 
5. 
6. 

社債、株式等の譲渡、支払い手段の譲渡など

利 子 、 保 証料、保険料など

郵便切手 、印紙などの譲渡

税

7. 

商品券、プリペイドカードなどの譲渡

住民票、戸籍抄本等の行政手数料など

国際郵便為替、外国為替など

1. 社会保険 医療 など
2. 一定の社会福祉事業など

3. お産費用など

取I桐別の政策的配
に基づくもの

4. 埋葬料及び火葬料
5. 身体障害者用物品の譲渡など

弓I
6. 一定の学 校の授業料、入学検定料、施設設備費など
7. 教科用図 書 の 譲 渡

8. 住宅の貸 付け

簡易課税 制 度 の 見 直 し の 内 容

項 目 現 イ丁 見 直 し の 内 谷

適用対象者 基準期間の課税売上晶 基準期間の課税売上品 4億円以下の事業者

5億円以下の事業者

業種区分と 2つ 4種類

みなし仕入 ィ．卸売業・・..9 0 % ィ．第一種事業（卸売業）．．．．．．．． 90%
率 ロ．その他の一般 ロ．第二種事業（小売業）．．．．．．．． 80%

事業者・・..8 0 % ハ．第三種事業（製造業等）．．．．．． 70%
二．第四種事業（その他）．．．．．．．． 80 % 

業種区分の 1 0 0分の 50超 原則：各業種の加重平均値

判定 特例： 10 0分の 75以上

中間申告、納付制度の内容

直前の課税期

間の年税額 中 間 申 告 確 定 申 告

60万円以下 不要 課税期間終了後 2月

以内に申告、納付

60万円超 その課税期間開始後 6月を経過した日 同 上

500万円以下 から 2月以内に 6月相当分の税額を中間

申 告 、 納 付

3月ごとに中間申告、納 付 同 上

500万 円超 ①その課税期間開始後 3月を経過した日

から 2月以内に 3月相当分の税額を申

告、納付

②その課税期間開始後 6月を経過した日

から 2月以内に 3月相当分の税額を申

告、納付

③その課税期間開始後 9月を経過した日

から 2月以内に 3月相当分の税額を申

告、納付
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他の事業者80％の 2区分であったみなし仕入率

が、卸売業90%、小売業80%、製造業等70%、

その他の事業60％の4区分になった。

限界控除制度の改正では、適用且浪額がこれ

までの 6,000万円から 5,000万円になった。

中間申告制度の改正では、直前の課税期間の

l再資源化法が施行
省資源と資源再利用の定着図るー］

環境保護の立場から、廃棄物処理が大きな社

会問題となっている。このため国は先の国会で

「再生資源の利用の促進に関する法律」を制定

十月に施行した。法律の制定を機会に廃棄物の

処理や再資源化への取り組みが、産業界にも消

費者にも強く求められている。

通産省の調査によると、一般廃棄物が全国で

年間約 4,600万トン、産業廃棄物が約 2億 5,000

万トンも排出する。そのうち一般廃棄物は 1,600

万トン程度がゴミとして最終処分に回され、産

疇棄物は中間処理や再資源化などを経て8,600

万トンほどが最終処分されている。これが年々

急増、早急に具体策を講じる必要があった。

通産省はこの事態に昨年、産業構造審議会で

対応策を審議してもらい答申を得た。その際に

キーワードは「生産、流通、消費の各段階に遡

年税額が500万円を超える場合は、平成8年10

月 1日以後に開始する課税期間からは、中間申

告・納付回数が 8回になり、それぞれ前課税期

間の年税額の4分の 1ずつを申告することにな

る。また、改正に伴って所要の経過措置がとら

れた。

って原料化、再資源化、処理の適性化を行う」

ことで、成立した再資源化法にこの考え方が生

かし、事業者の自主的取り組みを重視すると同

時に、国民全体で取り組むことにしている。

要請される企業の自主的取組み

法律の骨子を紹介すると①基本方針②関係者

の責務③事業者に対する個別措置ーからなり、

政令で業種製品ごとに再利用の判断基準を定め

必要に応じてメーカー等に勧告を行う。また、

政令で定める製品については消費者、回収業者

による分別収集の際に識別が可能となるような

表示事項を定め、必要に応じて製造業者、また、

は販売業者に勧告等を行うとしている。

この法規制を生温いとする意見があるが、廃

棄物問題は産業界だけで解決できるものではな

く、行政も、消費者も加わって法の要請に真剣

に取り組み、十分な成果をあげる課題を背負っ

ていることは確かだ。

三菱化成のエンジニアリングプラスチックス
ナイロン憫詣 ポリカーポネー

NOVAMID 
卜橙i詣 PBT慰脂

ー ノ9 ミヽ,.― NOVAREKR NOVADUR ーノハレ,,,._ —ノ9 ヽ',.,ールー

中低圧ボリエチレン 高圧ポリエチレン

ポリエチレンNOVATECNOVATEC-L 

人9ii塁翌苔閉
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1がん保険に加入を_J
組合で導入を決め近くキャンペーン

岐阜県プラスチック工業組合は、岐阜県プラ

スチック事業健康保険組合とタイアップし、ア

メリカンファミリー生命保険会社の『がん保険

制度』を導入することにした。がん保険導入に

ついては、かねて工業組合理事会が中心になっ

て検討してきたもので、さる 9月10日に開いた

理事会の席上、国内の代理店・跨ナチュラルフ

ァミリー関係者の説明を聞いたうえで決めた。

このため近く、制度の内容や加入方法について

キャンペーンを行うなど組合員の協力を呼び掛

けることにした。

交通事故死の 20倍もの死亡率

がんの発生は年々増加の一途をたどり、その

死亡数もこれに比例し、昭和56年以降連続して

死因のトップを占め平成元年度には21万2,557

人（交通事故死の約1鮪与）にも達している。ま

た、厚生省の将来予測では、 1叩三後に年間患者

数が現在の約 1.5倍にあたる48万人にもなり、

高齢化にともなってがん患者が激増するとされ

ている。

しかし、最近のめざましい医学の進歩で早期

発見・早期治療が行われるようになったが、現

行の健康保険制度では医療費の自己負担金、差

額ベッド料、差額付き添い看護料などが多額に

のほることは避けられない。この費用負担の軽

減をするには、私的な保険制度に頼ることが最

適といわれる。

提携先はアメリカンファミリー

現在、国内で『がん保険』として発売されて

いる制度は 4種類ある。これらの制度のうち普

及率が最も高いのは、アメリカンファミリー生

命保険会社の『スーパーがん保険制度』で、総

合健康保険組合や総合厚生年金基金のほとんど

に採用されている。

この保険制度の特徴は①終身保険である②保

険料が定額で契約時の年齢で決まり、終身変わ

らない③家族ぐるみの保険契約ができる④契約

に際し医師の診査を必要としない⑤診断給付金

がある⑥入院給付金は入院日数や退院回数に制

限がなく、在宅療養給付金も回数に制限がなく

支払われる⑦退院後の通院治療にも給付金が支

払われる⑧掛け捨て保険ではなく、給付の有無

にかかわらず解約払い戻金制度があるーなどメ

リットは多い。

工業組合では案内文書を10月下旬に送り、代

理店のナチュラルファミリー保険会社の担当者

が企業訪問し、説明することになっている。

⑤唖-匹寮芝槻械株式会社

本 杜東京都中央区銀座 4 丁目 2 - 11 

名古屋営業所名古屋市中村区名駅 4丁目 7番 23号

化丁ー機課 TE L <052> 561-8 3 4 1 

-9 -



! --••一•・・・ • .. -．．．．●● ● ・・・ •• • ・・・ • ・・ • ・・・ • ・・ • ··~ ● ●● ● ・・・ • ・・ • ・・ • ・・ •ム·→ ●● ● ・・ -••ー・→●● ● ●̂・ -•---呵

！ 
テ＂ザイン 3すすめ ！ 

！ 
！ 岐阜県プラスチックデザイン協会し••...．．．．．．．．.．．．．．- ~•”ー••―~・▼一•• • --.. --..—- --．．-----~-..-~••-.. -••~ー●●ー●●~ー．．．．~．．ー●●~ー●●ー···→ •• -j 

E 感覚

加速的に進む地球環境の悪化を危惧して始ま

った再生紙ブームにより、今年の夏はどうやら

’'包む”文化の国を自認してきたわが国にとっ

て転換点となりそうな気配です。とかく批判の

多い過剰包装の簡略化をはじめ、 「お中元商戦

の切札は再生紙」とばかりに大手デパートがい

っせいに、蒟品包装に再生紙を使い始めている

からです。

これは「環境意識がない企業は取り残される。

先ずは身近な包装紙から」という判断によるも

のですが同時に、ファッションや口紅の流行色

（エコロジーカラー）と同じレベルで消喪者の

ェコロジー（環境）意識が語れない時代になっ

たことを示しているように思われます＾

Earth (地球）、 Environment（環境）、

Ecology（生態系）、 Ethnic（民族的な入

Eros(セクシー）、 Edgeless(崩際）、

Elegance（上品な）。実はこれ、時代を先

取りするファッション業界で、マーケティング

の視点として注目される快適感覚＝好い感覚＝

E感覚という訳です。とかくファッションを、

一時的な流行現象と蔑視して捕らえがちですが、

そこにあるメッセージを正確に読取ることが重

要に思われます。

使い捨てを前提として便利さと快適さを享受

する一方向経済体系を今後も消費者が志向すると

と仮定すれば、〔エコロジー］はまさに絵空こ‘

とのファッションにすぎません。しかし、この

ままでは人類の生存そのものが危機的状況に追

いつめられるという消費者の不安が、生恙万や

消費行動そのものを確実に変化させています。

例えばそのような消費者の内的な変化に着目

し、地球環境にやさしい（すなわち人間にも有

益な）トイレタリー製品を販売することで消費

者の共感を得た「ボディーショップ」は、世界

的成功を収めつつあります。また牛乳の紙パッ

ク回収に無償で協力する消費者の存在は、従来

の消費者像をこえ、豊かな社会のなかで地球環

境との共生を考える新しい消費者の誕生を示し

ています。

ともかく、マーケティングにおいて消費者が

生産・流通・消費の各レベルで最も影響力をも

ち企業のエコロジーに対する取組みかたに実体

があるかどうかが判断されていることを理解す

る必要がありそうです。

（岐阜県工業技術センター 技術振輿部）
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隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧隧冤隧隧組合員の工場訪問隧隧隧

紙漉き技術生かし成形加工へ転進

真正工 業 I
組合員の工場訪問は、前回に続いて新規会員

の真正工業（美濃市神詞897、佐藤好弘代表）

を訪ねた。工場は長良川の支流・板取川沿い芙

濃ー洞戸線を南へ入った山間の地にある。この

板取川一帯は、もともと和紙の産地。

佐藤さんも和紙づくりの家系で、先代が佐藤

太郎市商店の名で謄写版の原紙を製造販売して

いた。ところがコピー機の登場で、謄写版原紙

の生産は10年前にアウト。以来、学校用のコピ

一万眼紙を生産してきた。佐藤さんがプラスチ

ックの成形加工を思いついたのは、謄写版原紙

の需要が衰退した昭和53年で「初めは金型をつ

くって新しい文房具を開発、出入りの商社を通

じて売り出す予定だった」という。

コピー方眼紙の受注に助けられる

ところが紙漉きとプラスチックの成形とは大

違い「金型加工はうまくいかず、設置した 100

トンの成形機も仕事が無い日が続いた。幸い成

形部門は、コピ一方眼紙の受注に助けられなが

ら年を追って軌道に乗ってきた」という。当初

の成形は弱電部品だったが、順次、家庭用品か

ら工業部品、 さらにAV部品へと幅を広げ、そ

れにつれて成形機も増えていった。

新工場が全面稼働、

2年前、工場の主力をプラスチックヘ移り変

えたのを機会に、新しい成形工場を建設した。

新工場 (560平方メートル）には昨年末に完成

今春の 2月に 100トン 5機、 150トン 1機が並

ぶ成形工場が全面稼働した。山間の奥まったこ

の神洞には、紙漉きから転業した自営業者がほ

とんどで、

事
務
所
と
一
体
の
成
形
工
場

近く法人化へ

今春、全面稼働した新しい射出成形工場

プラスチック関連だけでも射出成形

8軒、再生 8軒、ブロー成形など

は15軒もある。

佐藤さんは「自分の城は自分で

守れという言葉があるが、自分の

工場は身内で経営するのが一番で

す。現在、工場は家族を含めて 7

人。そのうちの一人が、経営を受

け継いでくれる次男の正です。紙

漉き工場は消えていったが、これ

で成形工場は軌道に乗った」さら

に「近く会社の法人化手続きも終

わる」と表情は明るかった。

-1 1 -



事 務局だより
会員と事務局を結ぶページ

口がん保険制度に理解と加入協力を口

9ページに紹介しましたように、工業組合は

健康保険組合とタイアップして『アメリカンフ

ァミリーのがん保険制度」を導入していくこと

にしました。このため近く、導入の際の契約代

理店「卸ナチュラルファミリー保険」から、保

険制度の説明書や募集文書が配布されます。

人生80年時代に備え「安心を先取りする」共

済制度の趣旨に沿い、ご協力をお顧いします。

口理事会で活性化へ情報交換会実施口

悟月開催する理事会では組合運営について審

議するほかに、役員相互の情報交換も行ってお

ります。組合活動の活性化対策から求人難や景

況まで、幅広く話し合っています。

9月理事会の場合は、組合活性化の方策とし

て「組合員から忌f単の無い意見、要望を聞くた

めアンケート調査を実施する」 「組合員に工業

組合の役割やメリットを知ってもらう」など。

人手不足については「外国人労働者の雇用・受

け入れ、求人難解決への体験を話し合う会（勉

強会）の開催」などの意見が出され、事務局で

ポリエチレン 塩化ビニル樹脂

実施について検討することになりました。

□新規組合員にカワシマ・ケミカルロ

9月の理事会で圃カワシマ・ケミカル（岐阜

市城東通4-23、代表者は川島高明氏、主要製品

は電気部品、事務用品など）が新規会員として

承認されました。

□東洋化学の佐藤さんが永眠される口

関市下有知3242に工場のあ

る株式会社東洋化学代表取締

役の佐藤敏雄さんは、かねて

病気療養をされていましたが

9月11日に永眠され、 12日に

お通夜、 13日に告別式が自宅

故・佐藤氏 の美濃市神洞850で行われま

した。ここに生前のこ‘厚誼を深謝し、こ冥福を

お祈りします。なお、喪主は佐藤茂樹さん。

岐阜県のプラスチック

1991 102号
平成 3年10月1日発行

発行岐阜市六条南 2丁目 11番 1号

（岐阜産業会館4階）

電話 (0582) 7 2 -7 1 7 3 

FAX (0582) 7 6 -1 5 2 5 

岐阜県プラスチック工業組合
発行責任者 青木隆二

熱可塑性エラストマー

スミカセ~® スミリットR 住友RTPE
エチレン酢酸ビニル共重合樹脂 メタアクリルシート 合成ゴムSBR

エバテートR スミペックスR 住友@SBR
ポリプロピレン メタアクリ几樹脂 合成ゴムEPR

住友ノーブレンR スミペックス-BR エスプレンR
ポリスチレン樹脂 高密度ポリエチレン

エチレン酢酸ビニル
塩化ビニル共重合樹脂

エスブライト スミカセンハード スミグラフトR

． 住友化学工業株式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）

電話 <052〉201-7571
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ShiにF:tsu
Value..Tech for LIFE 
確かな技術で、大きな価値を

空間・アメニティ

信越ポリマーは産業、そして牛活の場に“価値あるカタチ”

をお届けするため、的確なニーズの把握と新しい技術開発

への挑戦を続けています。“価値ある製品つくり’'を通して、

豊かさを追い求める社会の要請に、タイムリーにお応えして

いきます。

信越ポリマー株式会社
名古屋支店

〒450名古屋市中村区名駅4-27-23名古屋三井ヒル

Tel. 052-581-4231 

信越化学工業株式会社名古屋支店記罰詞罰醤f寸区名駅4-27翌（名古屋三井ピル東館）



l射出成形機の新たな到達点「FE」o
「F$」の卓越した基本思想を継承し登場。

FEシリース
●FE BOS●FE110S eFE160S 
eFE110S eFE160S eFE360S 
eFE460S 

次代を示す先端技術「FEシリーズ」
枇界のベストセラー「FS」は、精密安定を基本理念としながら、その扁品質、高精度、耐久性`

省エネ、優れた操作性といったあらゆる面において、皆様から高い評価をいただきました。今Inl

ラインナップした「FEシリース:・Jは、この「FS」の卓越した基本思想を継承し、さらに発展。コンバ

クト設計による省スペース化、スペーサーを必要としないため、金型交換のFA化を層推進、

さらに型締剛性の向上による長期安定成形を実現しました。つねに「お客様の利益を考えなが

ら、心，付加価値成形を提案する」No.lメーカー、NISSE]ならてはの真価てす。

NISSEI 

仁 Z雷

日精欄詣工業尊：式會祉
岐阜出張所／岐阜県岐阜市舌器寺屋含只吾ヒルIF '.6:0582-72-5952 

＊名古屋営業所／愛知県小牧市外堀 2-167ft (0568) 75-9555(代1
面局市上穴名4-'-&三iiヒivF合 0564-51-1430
県，老市神戸横田 203-4云0592-24-0716

●本社・工場・技術研究所〒3119-06 長野県坂城町南条1110S口祀—82ー幻OO （大代表）
●夏京事務所●テクニカルセ／ター／本社・相棧原・ 岩槻・大阪・名古屋

●営業所／全国10ヶ所●出張所／全国14ヶ所●，毎外サーピスステー／ヨ //26ヶ所

セラミ）ク専用機

譴
雲
零
＝

l
-

一

フラスチソク、光ティスク、ファインセラミック身寸出成形機、

IC基板成形フレス等、先端技術加工機を

生産して、世界の名機と し て 店 躍 し て い ま す

ティスク専用機

フラスチJク射出成形機

I / ~株式会社、 楳裂~僚汗/ 瓢I~~n県大府市北崎町大根2云く0562>48-2111(/\'J I 
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活きてる素材。
三菱レイヨンのプラスチック

メタクリル栢j脂／9反状品

アワ’Jライト
メタクリルキ9t月旨，射出成形材ネ十

アワ’JペットR
ABS樹脂

9'ィャベ．，卜RABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711



いろいろ組み合わせてグルメ満足

笏D炭気竺覆ド
個食サイズの惣菜がますます増えています。 4アイテムで20種以上の組み

合わせを可能にした、新しいタイプの個食用シリーズグルメセットです。

セット組み販売により、売り場をさらに大きく展開できる個性が魅力です。

羹
喩翌、nuコJl゚ッつ株式会社

岐阜プラスチック工業株式会社 岐阜プラスチックグループ
壼本社：岐阜市神田町9丁目25番地（大岐阜ヒル6階） 魯リス興業（株 曇東北リス（株 鬱四国リス（株

唸生産本部：各務原市前渡東町4丁目222番地 曇リスパック昧 鬱東京リス（株 ⑲九州リス昧

鬱リス（株 鬱大阪リス昧 瓢）スエンシこアリング昧


