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岐阜県の

大松理事長の新年ごあいさつ

大阪のプラスチック工業展へ研修旅行・会場の写真グラフ

面状発熱体の開発・プラスチック技術講習会から

今秋 10月に工業組合が欧州産業視察団を派遣

八幡化成（株）が日用品でGマーク獲得

デザインのすすめ

事務局だより

紆
賀
約
斧

大阪プラスチック工業展の会場前での記念撮影



新年のごあいさつ

業界の抱える課題を解決し

新しい組合活動展開の年

岐阜県プラスチック工業組合

理事長大松利幸

平成 7年、あけましておめでとうございます。

組合員、賛助会員さらに関係機関各位は、どのよ

うな新年を迎えられましたか。謹んで新年のご挨

拶を申し上げます。

年頭に当って、まず、誰もが思いめぐらします

ことは景気の動きであります。一昨年の10月、政府は景気回復宣言を

したものの、現実は「回復のテンポは緩やかで、その傾向は迎えた新

年も続くだろう」というのが大方のコンセンサスになっております。

とくに中小企業経酋においては、かなり厳しく先行ぎを懸念する見通

しであり、今後の経営に身の引き締まる思いがします。

こうした経済環境の中でプラスチック業界は価格破壊、環境問題、空

洞化現象、 PL法の間題等々、わが国が抱える全てを背負っておりま

すが、企業努力と業界の組織活動により、一つ一つ解決して参りたい

と存じます。幸いにも環境間題は完全とはいえませんが、解決の糸口

が見え始めました。これは業界関係者の努力はもちろん、消費者、行

政の皆様方のご理解ご支援によるものと、深く感謝を申し上げるしだ

いであります。

最後になりましたが今秋10月12日、岐阜市長良の岐阜メモリアルセン

ターで『第 47回中小企業団体全国大会』が開催され、全国から約

5,000人の中小企業者が集まり、中小企業活動への決意を新たにします。

当工業組合も開催県の一組合としてこぞって出席し、新しい組合活動

を展開するのにふさわしい年にしたいものです。
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大阪のプラスチック工業展を見学

一層の高品質と高機能化
低価格路線も出て商談に活気

工業組合は11月26日、大阪・南港のインテックス大阪5号館で開催中の『大阪プラスチ

ック工業展'94』の研修視察旅行を行った。大阪プラ展は日刊工業新聞社が主催するもの

で、恒例のジャパン・プラとは規模が異なるが、大手射出成形機メーカー1併土をはじめス

イス、英国、米国からの製品出展もあり、低コストで高付加価値を追求したマシンが一堂

に出揃っていた。会場は景気に明るさが見えてきたこともあって活気がみなぎり、参加し

た51人の組合員も熱心に見学、また、商談に加わった。

各社とも不況の吹き飛ばしに懸命
大阪プラスチックエ

業展は、今年全国で開

かれる唯一のプラスチ

ック関連専門見本市。

会場は 5号館23 0コ

マで、メーカー・商社

など72社。各社とも景

気の回復に合わせた来

年の戦略をにらんだ展

示会となり、成形機、

二次加工機、関連シス

テム、さらには原材料

にいたるまで最新の製

品を出展した。 賑わうインテックス大阪5号館で開かれたプラスチック工業展

とくに地球環境問題がさけばれ、開催テーマ 所はじめ三菱重工、東芝機械、新潟鉄工所、川

を『プラスチックってやさしいね』としたこと

から一般参加者も目だった。

精密安定成形機にも総力あげる

展示会の主役を演じたのはやはり成形機群。

会場の中央に陣取った日精樹脂工業、名機製作
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口鐵エ、スター精機、日本精鋼所、ファナック

など主要メーカー1併士が出展していた。

注目された点は①製造物責任 (PL)への対

応が急がれてきたことから射出成形機のコント

ローラーにパソコンを接続し、製品データーを

残して集中管理する②精密安定成形、ハイサイ



クルといった射出成形機本来の機能が

一層高まってきた③一般の約10倍の射

出速度で、超薄肉成形・高品質安定成

形を可能にしたクローズ成形機。会場

ではフィルターをワンショットで成形

していた①低圧成形の高機能機の登場

急成形工場の環境も重要視されててき

たことから、高性能化と同時に美しい

機器の登場が待たれ、会場にも Gマー

ク選定機種や機械工業デザイン賞を受

賞した成形機が展示された①各メーカ

ーとも低価格路線を打ち出し、従来機

の40%も安い小型汎用射出成形機、国

内大手メーカー機種の約半額というド

イツから輸入した小型精密射出成形機

の展示ーなど。

変わったところでは、樹脂ではなく

低融点金属材料の射出成形機が出展さ

れていた。プラスチノク成形と同じ方

法で融点の低い金属材料を成形加工す

るもので、この方法だと溶解炉が不要

となり、作業環境が大きく改善される

ので成形機の新しい活用方法として期

待されよう。また、 PET容器の成形

→液体の充填→シールの作業を、連続

してこなす液体充填成形機も展示さ

れ、注目 いた。

取出しロボッ

作業のスピー

トで

ドイ七

周辺機器では、取り出しロボットで

各社が作業スピード

容は①横走行型でトライサイクル 3.4

秒と栗界最高を誇るもの②上下シリン

ダーにハイクッションシリンダー、前

ていた。内

後の軸にLMガイドシステムを採用し
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た回転式取り出しロボットにより 1サイ

クル0.6秒を実現している一など。

この不況を機に多種少量生産が通常に

なり、金型段取り作業の短縮、省人化や

さらには作業の安全がさけばれるように

なったことから金型脱着装置が開発さ

れ、展示されていた。

韓国は国際プラ展を PR

二次加工分野では海外製品の展示もあ

った。スイスのテカプリント社は低価格

のパッド印副機を、また、英国のルモニ

クスハル社はレーザープリンターを商社

を通じて出展していた。

大阪にあるタイの貿易会社では、タイ

のゴム・プラスチック成形メーカーを紹

介し、中部圏でのOEMオーダー獲得に

熱をあげていた。

さらに韓国からは韓国日報社が1996年

（平成8年）の春、ソウル市で開催を予

定する『koplas'96』（韓国国際プ

ラスチック見本市）の出展参加や見学を

PRしていた。
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混合機や乾燥機も省力、自動化された

カタログや技術資料の提供コーナーも

房展開くファッションエ
L 工業組合から八幡化成が出品一二
『世界のファソション丁房GIFじ』をテー

マにし、岐阜県では岐阜県ファノションのイメ

ージアップと岐阜ブランドの確立をめざしてい

る。その今年度事業として12月6日から12日ま

で、岐阜市長良に開館したばかりの未来会餡・

企両展示室で発表展示会を開いた。

出品したのはファソション、伝統建築、ポス

ターなど7つのデザインコンテスト入賞作品と

6大地場産業の生活用品ばかり約120点。プラ

スチック工業組合からは、今年度のグソドデザ

インに選定された八幡化成閥の「ウエイビ

製品と「ツールス」を出展した。とくにウエイ

ビーは中小企業庁長官特別賞を受賞した生活用

品だけに、参加者の関心を呼んだ。
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液体の充填、シールもできる中空成形機

韓国は平成8年の国際プラ展開催を紹介

未来会館で開かれたファッションエ房展



面状発熱体の開発など3研究を発表□-t9茫プラスチック技術講習会を開催ロ
岐阜県工業技術センターは11月24日、各務原市商工振興センターで『プラスチック技術

講習会』を開いた。今回の講習内容は①面状発熱体の開発の現状と応用②プラスチック回

収品による土木資材の開発③ポリマーアロイのデータベース化研究ーで、プラスチック業

界の固有技術に新技術を融合、新製品に役立ててもらおうというのがねらい。

発熱素材を樹脂に混合

床暖房や融雪屋根材に

面状発熱体の開発の現状と応用に

ついての講演は、工業技術院物質工

学工業技術研究所の熊谷八百三有機

設計室長が行った。その用紙は次の

とおり。

「最近、発熱体として合金やセラミ

ックス系以外に高分子複合材料系の

発熱体が、人間の感覚にフィットし 3つの研究発表が行われたプラスチック技術講習会

ているとして注目されている。発熱素材は一般 防止、床暖房、パネル暖房、融雪屋根材、バル

に金属繊維やカーボン繊維、グラファイトや導 ブの凍結防止など、活用のアイデアは広がるば

電性カーボン粒子、ニッケルや銅などの合金粉

末、アルミなどの金属を蒸着したフィルムや繊

維を導電材料に用いられている。この発熱素材

をポリウレタン系樹脂塗料に分散させた面状発

熱体としたのが開発のねらいで、膜厚は100ミ

クロン程度の薄さである。比較的低い電圧で発

熱し、 80度C程度まで表面温度であれば、長時

間の連続通電加熱及び膨張、収縮を一定時間ご

とに繰り返す断熱加熱にも耐えられる発熱塗膜

である」と研究開発の成果を披露した。

さらに「耐熱性の高いフェノール樹脂やエポ

キシ樹脂などの熱硬化性樹脂を使えば表面温度

100度Cを越えても使用が可能Jという。

こうした面I犬発熱体の応用範囲は、自動車の

バックミラー、カギ穴の凍結防止、鏡のくもり

かりという。

回収したトレイが軽量骨材に変身

プラスチック回収品による土木資材の開発は

リス興業（株）が岐阜県技術向上奨励費補助事業を

受けて開発した成果を発表したもので、研究担

当者の松本孝夫氏が行った。

内容は、使用済みの回収トレイを土木丁事用

の採石や砂利の代替品として活用を試みた。具

体的にはブロー成形で直径50~100ミリの中空

球状体を製造、軽量土木資材とした。実証試験

では好結果が得られ、実用化試験に入る。

ポリマーアロイのデーターベース化研究は、

新技術企業化促進事業として岐阜県工業技術セ

ンター新素材利用技術部が発表を行った。
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工業組合から欧州産業視察団を派遣

ローデュッセルドルフの国際見本市などを視察―--］

工業組合は11月25日に開いた役員会で、かねて調査検討してきた『欧州産業視察計画』に

ついて最終的に協議した結果、新年度事業に盛り込み、実施することを決めた。視察コース

はドイツのデュッセルドルフ→フランクフルト→イギリス・ロンドン、渡欧時期は10月5日

から10月14日までの10日間で、組合では組合員を対象に参加者の募集を近く通知する予定。

新年度事業として今秋の10日間

欧州産業の視察目的は〇平成7年10月、 ドイ

ツ•デュッセルドルフで開催予定の『K 一国際

プラスチック•ゴム見本市』を視察②より専門

的に欧州のプラスチック工業の現状を把握する

ためドイツ•フランクフルトにあるプラスチッ

ク関連の機関や組合を訪問し、関係者と懇談③

さらにフランクフルトにあるプラスチック関連

の成形、金型材料メーカーを訪問ーするなど、

視察を機会に世界の技術とマーケソトを探るの

がねらいである。

センター開設
岐阜プラスチック工業（株）

岐阜プラスチゾク丁貫業（株は、社内技術力の強

化と蓄積をねらって各務原市前度東町にある生

に『テクノセンター］を建設し、 11月10

日に開設したc

テクノセンターの建物は、鉄筋3階建て廷ベ

630平方｛入 1階には最新の射出成形機、押出

し成形機、三次元測定器など。 2階はキセノン

ウエザメーターなど紫外線や熱などに対する各

種の試険機器を備えている。 3階はコンピュー

ター研修室など。建物、機器、設備などを含め

た費用は総額で6億 1千万円。

今後①コスト削減と品質管理の充実②メーカ

『K一国際プラスチック・ゴム見本市』は 3

年おきに開かれる欧州最大のプラスチソク関連

の国際見本市で、世界全般に景気回復してきた

のを背景に盛況が予想される。予定では、デュ

ッセルドルフに 3日間滞在して見本市を視察し

た後、フランクフルトヘ向かいプラスチック関

係組合や現地企業を訪問する。

最終訪問地はロンドンで、ここでも企業訪問

を予定している。フランクフルトとロンドンで

訪問する関係機関や企業は、担当する野村ツー

リストビュロー名古屋支店が現地と折衝を行っ

ている。

開設した岐阜プラ仇叙のテクノセンター

ーとしての新入社員教育、管理者教育、専門技

術者の再教育など技術力のレベルア Jプと技術

の蓄積①新規金型、新規樹脂のテストと検収ー

などを目的としている。また、開設を機会に分

散していた専門技術者32人を集約した。
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廃プラ利用で研究懇談

I組合青年部が意見まとめる I

工業組合の青年部（久世幸博部長）は『廃棄

プラスチックの利用と環境を考える』をテーマ

に組合青年部研究会事業に取り組んでいるが、

12月3日、岐阜市のホテルスポーツパルコで研

究懇談会を開いた。

さる 9月に実施した廃棄プラスチックの液化

燃料装置の実地見学会に続いて行ったもので、

まずビデオ『廃プラスチックとプラスチックの

リサイクル』について研修した後、アドバイザ

ーとして招いた岐阜プラスチック工業（樹の下村

康夫開発部長から①リサイクルの重要性②廃棄

プラスチックの収集と選別③プラスチックの再

生処理技術ーについて話を聞き、それをもとに

研究・懇談した。

廃プラの処理について懇談する青年部

懇談の結果「プラスチックのリサイクルと再

生利用に当たっては①市場に拡散した製品の回

収②それらの再生技術③リサイクル材の用途一

の3つの視点が必要である。とくに再生技術に

ついてはマテリアルリサイクル、サーマルリサ

イクル、ケミカルリサイクルの3手法があり、

いずれの方法も確立されてきた。しかし、リサ

イクルとしては必ずしも明確な方向が見えたわ

けではなく、これまでの視点や技術を踏まえた

関係者の努力が必要である」の結論に達した。

廃プラ油化技術、課題はコスト高

廃棄プラスチックの再生処理方法の中でも熱

分解して石油燃料へ転換するケミカルリサイク

ルが注目されている。廃プラの熱分解・油化プ

ラントは、現在、全国に5~6ヵ所あり、一番

進んでいるのは、埼玉県桶川市のフジリサイク

ル桶川事業所のプラントがあげられる。中小企

業事業団が新日本製鉄、フジリサイクル、シナ

ネンの3社に開発を委託したもの。

現在、桶川市内で排出される廃棄プラスチッ

クの3分の 1に当たる年間400トンの処理を行

っている。この油化技術で得られる石油製品の

品質は、費用さえかければ十分な段階にきてい

るが、課題は経済性。今のコストは埋め立てや

焼却処分に比べ、数倍以上の開きがある。

三菱化成のエンジニアリングプラスチックス
ナイロン樹詣 ポリカーポネート樹詣

NOVAMID NOVAREXR ー,,、ミ,,_ —•ノハ...,クスー

PBT樹詣

NOVADUR 
ーノ，、 9つールー

中低圧ポリエチレン
裏圧ボリエチレン

ポリエチレンNOVATECNOVATEC-L 

人本社：竺雪翌苫
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豊かなデザイン一 9
『街のデザイン』

■3か月ほど茨城県のつくば市に滞在する機会
がありました。当市は関東平野に位置するわけ

ですが、岐阜と違ってあたりを見回しても山が

ありません。少し高い建物からなら、空気が澄

んでいれば富士山が見えるくらい、平らかな土

地です。

□つくば市は、街の機能を果たすようになって
からまだ20年位の歴史しかないのではないでし

ょうか。今でこそ大学

があり、国の研究所や

大企業の研究所が林立

していますが、便利に

なったのはつい最近の

ことです。中心部はさ

すが現代都市という感

じで、片側3車線の大

通りがいくつもあり、

近代的な建物と整然と

並んだ街路樹はさながら未来都市を思わせま

す。しかし、一歩郊外へ出ると、そこは自然の

林が鬱蒼と茂る原始的な風景に一変します。

このような場所は昼と夜とでは雰囲気が一変

します。昼日中は緑が多く、整理された明るい

街は、夜になると街灯がまったくない暗く寂し

い表情に変わります。岐阜では道を 1本ぐらい

外しても必ずどこかの道につながっているもの

ですが、当地では、いつの間にか農道に入り込

み、やっと抜け出るとそこは隣の市だったとい

うのもざらです。皆さんも『医師妻子殺人事件』

でつくば市郊外の風景をTVで何度もご覧にな

ったと思いますが、突然林がぼつんとあり、夜

はそこが影の“たまりば”になります。街灯も

あまりなく場所によっては漆黒の闇です。この

闇を利用して昨年の夏、大学の教授が殺される

岐阜県プラスチックデザイン協会

という事件がありました。大学の構内にも関わ

らず、です。犯人はまだ上がっていず迷宮入り

のウワサもあります。

□なぜそんなことになるのでしょうか。歴史が
浅く、整備が不十分だといえばそれまでですが、

それだけでなはいような気がします。私のよう

な他県の人間がつくば市へ行くとまず、『人工

的な街だなぁ』という印象を持ちます。街灯の

いでしょう。

数が少ないのも、突然

，森林が現われるのも、

著名な環境デザイナー

が『街をデザインする』

にあたって設定したコ

ンセプトだそうです。

しかしこの試みは『人

が住みやすい」という

ことに関しては、決し

て成功したとはいえな

■街はもともと人工的なものです。しかし同じ
人工的な街である岐阜とつくばにおいて歴然と

違っていることは、その土地に住んでいる人々

がいかに『街』を住みこなしているかというこ

とだと思います。つくばは点在する森林と森林

の間の現代的で無機質な建物に人が「住まわさ

れて」いる感じがします。岐阜は人々が街に

「住んで」います。柳ヶ瀬のごちゃごちゃした

店のたたずまいにもたいへん愛着（！ ？）のあ

る人がたくさんいると思います。整った街より

だんぜん街に表情があります。

■『デザイン』はやはり『人にやさしい』こと
が最優先だと感じた3か月でした。

岐阜県工業技術センター園［）
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八幡化成が＠マークを獲得

日用品に新鮮さを吹き込む
中小企業庁長官特別賞も受賞

郡上八幡町の八幡化成（株）が製造販売する日用品『ウェイビー102』『ウエイビー905』が

通商産業省のグッドデザイン商品に選ばれた。しかも『ウェイビー102』は中小企業庁長

官特別賞を受賞、プラスチック日用品の既成イメージを打ち破った新商品として関係業界

の話題になっている。八幡化成を訪ね、 Gマーク商品を生んだ苦労話を聞いてみた。

八幡化成の工場は、吉田川を上ったせせらぎ

街道の入り口、旭地内。 3年前、同町の玩具工

場アパートから全面移転した。会報の組合員の

工場訪問では、三角屋根のレストラン風の工場

と紹介した。その後、社長の高垣豊彦さんは急

逝され、いらい夫人の高垣美代子さんが受継ぎ

女性社長として経営に取り組んでこられた。

グッドデザインに選定されたウェイビー商品

は「段ボールのギャザー形状を取り入れ、デザ

イン化した商品」。これによって無機質な表情

をもつプラスチック成形品から見事に脱出、自

然で新鮮なイメージを抱かせる製品となった。

優れたデザイン処理が高く評価

商品名のウェイビーはその波型ギャザーにち

なんだもので、ウェイビー102は家庭用のバケ

ツ、また、ウェイビー905は屑入れ。家庭用バ

［ ケツ『ウェイビー102』は、把手の片側にホー

スロを設け、水溜めの際の利便を図るなどユニ

ークな配慮と優れたアイデア、色調とデザイン

処理は高く評価、長官特別賞を受賞した。

晴れの受賞式は10月3日に東京で行われ、出

席した高垣さんは「長年、苦心して開発した商

品が受賞するなんて感激…」さらに「生前主人

は、夢を盛り込んだ工場ができたので、こんど

は夢のある商品づくり。それにはデザイン色彩

など商品企画に力を入れ、売場で消費者が探し

求めてくれるウォント商品づくり…と

話していたのを少しでも実現できたよ

うな気がする」と惑慨深げ。

新設した成形機の前で商品を点検する高垣社長

Gマークのタッグが付いた商品は東

急ハンズをはじめ都市のデパートや専

門店に並び、早くも定番商品としての

地位を確保しつつある。続く商品群の

開発は「ツールス（物入れ）で、 9種

類のアイテムも揃い、発送し始めたと

ころ」と話す高垣社長の目が、キラリ

とひかった。
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事務局だより
会員と事務局を結ぶページ

□あけましておめでとうございます口
「景気回復への期待が収縮」しかも「企業業

績の見通しに再び慎重さを増し」「景気にかな

り厳しい認識」がもたれている。実感の乏しい

景気回復の中で平成7年を迎えましたが、プラ

スチックの成形加工業界にとって、どのような

経済環境が待ち構えているのでしょうか。

新年は亥年。亥は十二支の中で、最後に位す

るもの。亥の刻は今の午後10時ごろ、午後9時

から11時の間。まさに深夜というわけか。経済

に当てはめると、先行きを見通せぬことになり

面白くありません。亥は猪、猪突猛進で一気に

景気回復といきたいものです。

□新年互例会にこぞって参加してね口
工業組合は新年初行事として 1月21日（土）

午後5時（受付けは午後4時30分から）岐阜市

長良川河畔の岐阜グランドホテルで『新年互礼

会』を開催します。席上には県や工業技術セン

ターの関係者もお招きしますが、今年はとくに

賛助会員にもご参加を願い、大いに懇親を深め

ることにしました。

また、今年からは 1組合員 3人までご出席を

お願いし、盛大に新年互礼会を開催することに

ボリエチレン 塩化ピニル樹脂

スミカセン⑪ スミリットR
工千レン酢酸ピニル共重合樹脂 メタアク IIIしシート

しましたので、ぜひともご出席ください。なお

会費は前回同様に 1人2,CXXl円です。

口欧州産業視察へ参加してください口

工業組合では新年度事業としてドイツ、イギ

リスを対象に『欧州産業視察団』を派遣するこ

とにしました。内容は 8頁に紹介しましたが、

3年おきに開催される欧州最大といわれるプラ

スチック・ゴムの国際見本市『k』を 2日半か

けて、隅々まで視察するコースが組まれており

ます。さらに2カ国にあるプラスチック関連の

団体、機関、企業の見学もセットされ、経営に

有意義な企画です。なお、経費等詳細について

の参加申し込みを近く通知しますので、ご検討

ください。

口年末年始の組合事務局は休みます口

［業組合の事務局は、 12月29日（木）から 1月

4日（水）までの7日間です（）

岐阜県のプラスチック
1995 120号

平成 7年1月1日発行

発行岐阜市六条南2丁目11番地 1号

（岐阜産業会館4階）

電話 (058)2 7 2 -7 1 7 3 

FAX (058) 2 7 6 -1 5 2 5 

岐阜県プラスチック工業組合

発行責任者 竹内安之

熱可塑性エラストマー

住友RTPE
合成ゴムSBR

エバテート⑪ スミペックスR 住友RSBR
ポリプロピレン メタアクリ几樹脂

住友ノープレンR スミペックス-B,.
ポリスチレン樹脂 高密度ポリエチレン

エスプライト スミカセンハード

合成ゴムEPR

エスプレンn
エチレン酢酸ピニル
塩化ピニル共重合樹脂

スミグラフト秒

令 住友化学工業株式会社
名古晨支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ビル）

電話〈052〉201-7571
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A
 
HAPPY NEW 

文ノー 昌ハ

YEAR 
1995.1.1 

一辰1

噂

IJ鸞の2’””
,ISU .. 万万クー

本 社

生産本部

取締役社長 大 松 利 幸

岐阜市神田町9丁目25番地（大岐阜ビル6階）
〒500 ft <058〉265-2233（代）

各務原市前渡東町 4丁目 22 2番地
〒504 ft <0583〉86-9311（代）

◎ 
コダマ樹脂工業株式会社

ポリエチレンチューブ

農業用ポリエチレンフィルム

令蹂東海ポリエチ工業所

代表取締役社長 大 野 賓

代表取締役社長 児 玉 俊
本社工場

本社及び
本社工場

岐阜県羽島郡岐南町野中 ~501-61
TE L (0582) 4 6 -1 3 1 3番吠｝
FAX (0582l 4 7 -, 2 4 1 1番
名古屋市西区城西5丁目 5番4号 ~451
T E L (052) 5 2 1 -9 2 9 6番代
F A X (052) 5 3 2 - 1 6 6 4番

岐阜県安八郡神戸町末守377の1
電話 <0584)2]41 4 1番代
郵便番号503-23

名古屋営業所

合
業務用食器ー式・製造卸・治工具金型設計製作

大垣プラスチック工業株式会社

代表取締役社長

本杜

営業所

日 比 勝 次

岐阜県大垣市大島町2丁目394番地
TEL <0584> 8 1 -1 3 4 7囮
名古屋市西区城西3-15-33

TEL <052>9 3 2-3 9 4 5囮

岐阜産研工業（樹

代表取締役 林 貢一郎

樹脂事業部
ギフト事業部

本社・工場
〒501-05岐阜県揖斐郡大野町

大字公郷六ノ坪 1403番地
TEL(0585) 35-2511 

FAX (0585) 35-2327 

射出成型

ギフト商品卸販売

プラスチック材料全般
藩色・再生加工

（有）久世樹脂工材
代表取締役社長 久 世 幸 博

大垣市楽田町3丁目 29 

ff (0584)81-6138(ft) 
FAX(0584)81-2260 

几ユ
三光合成株式会社

滋賀工場

本社

工場次長 輪 嘉 人

富山県西砺波郡福光町遊部800
TEL 0763-52-2135 

岐阜県安八郡安八町森部2454-1〒503-01
TEL 0584-64-3388 
FAX 0584-64-4936 
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技術と工夫で
価値あるものを・・・

シーシーアイ株式会社
代表取締役社長 岡 部 修

岐阜県羽島郡岐南町八剣7-1 4 8 

電話 (058)247-3101 

岐栄プラスチック協同組合

代表理事

岐阜県各務原市前渡東町4丁目 22 2番地

TEL 

FAX 

清

0583-86-9356 

0 5 8 3 

水 昭 市

86-9350 

パス・航空機・車輌・籠岬各種座席、航空機部品
強化プラスチックス、太賜温水器 臼 ひまわり印家庭用雑貨

〇天龍工業株式会社
代表取締役 納土栄一郎

代表取締役社長

本 社

福 西 紀 雄

岐阜県各務原市蘇原興亜町4丁目 1番地
TEL〈0583〉82-4ill（代）

東和化成株式会社

本社・工場

麟霞断

岐阜市飢一色 3丁目 5番 16号
TEL<058:::>245--5528似〒500
東京都中央区湊3-16-8 
磯部ビル 2F

TEL< 0 3>551-6300〒104

各種プラスチックシート真空成型加工

olr-IL化成品樟式会社
PEARL CHEMICAL PRODUCTS CO.,LTD. 

代表取締役 杉 山 元 彦

本社工場〒301-04岐阜唱本澳郡只正町品井 243-3
TEL C583l24-9155斗1:1 FAX  (0583)24-6221 

管理本邦〒500 岐阜市八坂町 40番地の 1
餃阜工場 TEL(058)271-0861代 FAX  058)275-0970 

ハmーロ〇
ムトー精工株式会社

本杜工場

岐阜工場

筑波工場

代表取締役 武 藤 昭

〒509-01岐阜県各務原市鵜沼川崎町1-60-l
TEL(0583)71-1100(（し） FAX(0583)82-4365 

〒509-01岐阜県各務原市鵜沼川崎町1-9 3 
TEL(0583)83-8311({し)FAX(0583)83-1516 
〒300-03茨城県稲敷郡阿見町大字香澄の里13-2
TEL(0298)89-0800(1'() F AX(0298)89-0805 

岐阜技研ポリマー

株式会社

代表取締役 篠 田 哲

岐阜市岩地 8-7-15 

TEL 〈058〉 246-2541 

FAX 〈058〉 246-2081

“' MUTO日迂武顧化成工業所
代表取締役 武 藤 幸 平

岐阜県武襲郡武芸川町跡部井□781〒501-26
TEL〈0575〉46-3711 FAX〈0575〉46-2285
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＊之の石油化学製品

ポリスチレン

スチレン系耐熱樹脂

ポリカーボネート

GFPET 

ポリブロピレン

高密度ポリエチレン

直鎖状低密度ポリエチレン

カルブR

虚］出光石油化学株式会社
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ビル）〒100 ff 03-213-9361（代）

名古屋支店 名古屋市中区栄2T目1番1号 B土地名古屋ピル5F 〒460ff052-204-6051-3 

ShiにEtsu1偏越PVC | 

信越化学工業株式会社 名古屋支店臣臀贔罰罰悶腐↑寸区名駅4-27-23（名古屋三井ピル東館）



精璽成形を究めると
PSシリーズになる。
最新の電子コントローラを搭載し、射

出性能と操作性を向上させ、FA対応

においても一層の高性能化を図りま

した。新感覚の生産工場を実現する

価値ある射出成形機、それがNISSE!

のPSシリーズです。

NISSEI 

曰輯鑓脂工業隷式會祉
名古屋営業所／愛知県小枚市外堀1-167合0568-75-9555杓

岡崎出張所／愛知県岡岨市上六名し1-8三剛ピルIF 匹0564-51-1430

三重出張所／三重県津市神戸横田203-4 ft0592-24-0716 

●本社・工場・技術研究所／長野県坂城町南条2110 fl(0168)82-3000（大代表）

●東京事務所●テ9ニカルセンター1本社内相模原・岩槻・名古屋・大阪
R営業所／全国IIヶ所●出張所／全国10ヶ所●海外サーピスステーノヨ//18ヶ所

―--＿』-＿藝――――――

フラスチック、光ティスク、ファインセラミック射出成形機、

IC基板成形フレス等、先端技術加工機を

生産して、世界の名機として，舌躍していますこ

フラスチ；ク射出成形機

l- 、/ 株式会社名椒製作//~ ;:~4言0県大年北崎町大根2六<0562>48-2111的/ /1 
ぶ~ ~、 r 入~ 、 T / ｝ヽ； ~ •~ /~ ：`：t ：:.,ロぎ忍心~~'F~ J：ぐさ~~ヽ~~~ぐ/` ~\ 
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活きてる素材。
三菱レイヨンのプラスチック

メタクリル9計月届／9＆状品

ァヮIJライト
，，，々クリルが脳 射出成形材キ寸

アワリベットR

ABS柱1月旨

，．ィャベットABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪し202)2241 名古屋(561)6711



E s ? ~ I X EARTH SPIRIT 
行きはホックスと八スケットにいっぱい詰めて出発。ランチタイムにフタ

を関けはテーフルに早変わり。帰りは、ハスケットをホックスに入れコ

ンパクトに収納てきる便利なレシャーホックスてす。（フタの内1則は、収

納スペースになり江可。）

ボックスかテーブルに早変り

ヽ畑リコ株式会社

岐阜プラスチック工業株式会社 岐阜プラスチックグループ
総本社：岐阜市神田町9丁目25番地（大岐阜ヒル6階） 絡リス興業昧 器東北リス（株 怨四国リス（株

翁生産本部：各務原市前度東町4丁目222番地 泰リスハック（株） 辮東京リス（椋 綴九州リス昧

睾リス（株 総大阪リス（株 慾リスエンジニアリンクI柏


