
1995年 7月10日発行岐阜県プラスチック工業組合会報

岐 阜県の

欧州産業視察の日程決まる。視察団員を募集中

新装の検定会場で技能検定を実施。 1、 2級で79人参加

ブロ一成形作業も技能検定職種に

岐阜市で中部ブロック職業能力開発促進大会開く

包装ごみのリサイクル法が成立。施行は 2年後

デザインの心

組合員の工場訪問

事務局だより

第124号

工業技術センターにある検定会場で実技の技能検定を受ける受検者



1 欧州産業視察の団員募集を開始 I

世界最大の「k」などを視察
10月5日から10日間で2カ国

岐阜県プラスチック工業組合は先の総会で、今年度事業として「欧州産業視察団」の派

遣を決めたが、このほど団員募集を開始した。派遣計画によると、 10月5日から 8泊10日

間にわたり、 ドイツのデュッセルドルフ→フランクフルト→さらにイギリスのロンドンを

経て帰国する。募集団員は15人以上、費用は 1人約60万5千円を予定している。とくにデ

ュッセルドルフでは、世界最大のプラスチック関連見本市「K'95国際プラスチック・ゴ

ム専門見本市」を専門通訳同行のもとに 3日間視察するほか、関連団体や大学、企業訪問

を組み込んでいる。工業組合では「プラスチック産業人として魅力ある視察コースになっ

ており、また、円高メリットを享受して一人でも多くの参加を…」と呼びかけていく。

渡欧費用は一人60万5千円を予定

この欧州産業視察を企画したのは工業組合理

事会と野村ツーリストビュロー名古屋支店で、

今春いらい野村ツーリストビューロー名古屋支

店が現地と折衝を行い、このほど最終的にまと

め、募集を開始したものである。

視察コンセプトは①「K'95国際プラスチッ

ク・ゴム専門見本市」は、専門通訳同行のもと

班別にテーマーをしぽって視察する。②欧州の

プラスチック成形企業と関連産業の現状を把握

するため、野村総研担当者から現地の事情につ

いてレクチャーを受けながらフランクルにある

プラスチック関係団体、機関、企業を訪問し関

係者と懇談、また施設を見学する③さらにロン

ドンでもプラスチック関連企業を訪問する④視

察や懇談内容、又、参加者の意見・感想をまと

め、帰国後、組合員に報告するーなど見本市視

察を機会に世界の技術とマーケットを探るのが

ねらいである。

工業組合では、このほど視察団募集要項をま
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とめ全組合員へ送付したところで、旅行費用は

60万5千円（費用は会社の経費として認められ

る）募集する視察団員は15人以上、旅行会社へ

の申し込み締切日は 8月4日、実際には事前準

備が必要なため 7月20日までに組合へ申し込む

こと。

視察団編成を前に大松理事長は「プラスチッ

ク産業における世界の技術・マーケットを知る
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ために極めて有意義な

研修視察といえます。

景気好転の兆しのない

経営環境が続く最中で

すが、この機会に海外

の動向を知り、企業は

もとより業界の発展に

役立ててもらいたい」

と自ら参加を決め、組

合員に視察参加を呼び

かけている。

ジャパンプラ

の4倍の規模

渡欧の主目的である

「K'95国際プラスチッ

ク・ゴム専門見本市」

は、 3年ごとにデュッ

セルドルフの見本市会

場で開かれる世界最大

の規模、最高の内容を

誇るプラスチックとゴ

ムの専門見本市。

10月5日（杓

6日倹

7日(±)

8日（日）

9日(Jj)

10日肉

11日ば

12日（杓

13日倹

10月14日(±)

工業組合の欧州視察日程表

名古屋空港発→イギリス・ロンドン経由→ドイツ・

デュッセルドルフへ （宿泊・ケルン）

デュッセルドルフ見本市会場→班ごとに専門通訳と

「K'95プラスチック・ゴム専門見本市」を視察

（宿泊・ケルン）

終日、班ごとに専門通訳と「K'95」を視察

（宿泊・ケルン）

午前中は班ごとに専門通訳と「K'95」を視察→午

後はフランクフルトヘ向かい→温泉保養地ウィスバ

ーデンヘ （宿泊・ウィスバーデン）

午前中はフランクフルトに滞在し、ドイツ産業につ

いてレクチャー→午後は専用バスでプラスチック団

体や工科大学を訪問 （宿泊・フランクフルト）

フランクフルトに滞在し、終日、プラスチック関連

企業を訪問 （宿泊・フランクフルト）

午前中はフランクフルトに滞在→午後は空路ロンド

ンヘ （宿泊・ロンドン）

終日、ロンドンに滞在し、現地のプラスチック関連

企業を訪問 （宿泊・ロンドン）

午前中はロンドンに滞在し自由行動、午後はロンド

ン空港から帰国 （機中泊）

午前中に名古屋空港着（名古屋～ロンドン間は英国

航空を利用）

出展企業数は前回92年で2,21併土だったとい

うから、東京と大阪で交互に開かれたジャパ

ン・プラの実に4倍もの出展規模。

新事業振典で貸付制度
しー商工中金力嘩り扱いを開始__J

展示の内容は機械、付属機器、エ具、原材料

製品の展示はもちろん、開発の成果や技術の紹

介に力が入っている。したがってビジターはプ

ラスチック関係者というより、自動車産業から

包装、電気・電子、航空産業などとプラスチッ

クやゴム業界と強いつながりのある業種の人た

ちが各国から商談・視察に訪れる。前回の入場

者は28万5,854人にものぽり、今回は世界全般

に景気回復してきたのを背景に大盛況が予想さ

れる。

商工中金は、中小企業の企業家精神をバック

ァップし、経済活性化を図ることを目的に「新

事業振興貸付制度」を創設、取り扱いを開始し

た。対象は事業に新規性が認められる中堅・中

小企業で商工中金所属組合とその組合員企業。

資金使途は新事業を行うために必要な設備・運

転資金で、限度額はとくに定めてない。貸付期

間は設備資金15年以内、運転資金は10年以内。

利息はプライムレート十 aで、 5年ごとの見直

し。原則として担保・保証人が必要である。
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ロ一新装なった検定会場で技能検定
「ハイテク時代」一、二級で79人が参加／／］

工業組合は岐阜県職業能力開発協会からの受託企業として、 7月3日から 7月28日まで

の20日間、岐阜県工業技術センターで「平成 7年度・プラスチック射出成形技能検定」を

実施した。これに先立ち 7月28日から 3日間、受検者を対象に「特別講習会」を行い、基

本からみっちり勉強、技能や知識のレベルアップを図り、検定試験に備えた。

とくに検定会場は昨年「射出成形機の更新と圧カアップ」を行ったことに続いて、今年

は「金型移動用クレーンと照明設備」を新設、会場は面目一新しており、円滑な検定業務

と合格率のアップが期待される。

検定に先立って

特別講習会開く

今年度のプラスチック射

出成形の受検者は、実技、

学科ともで 1級が10人、 2

級は69人の合計79人。検定

事業始まっていらいの大量

受検となり、ハイテク時代

にふさわしい技能検定とな

った。

技能検定に先立って開催

した特別講習会は、 7月28

日から 3日間、実技検定会

場と同じ県工業技術センタ

ーの 3階講堂と成形機のあ

る機械室で行った。

特別講習会の開講式では

大松利幸理事長がかけつけ

「技能検定受検者が年々増

えていることは、県内技術

レベルの高さを表わし、喜

ばしい。皆さん方の若い技

術者で、技術革新時代を支

えてもらいたい」と激励し

技能検定事業始まっていらいの大量受検。会場は大盛況

新装なった技能検定会場で実技の検定を受ける受検者
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た。また、昨年までの西川首席検定委員に代わ

って就任した中川徹首席検定委員は「技能・技

術を修得する前に何よりも大切なのは、まず、

基本を身に付けることといえる」と、基礎知識

の大切さを強調した。

検定時間をフルに活用し取り組む

特別講習は①技能検定の受検対策と傾向②成

形材料と射出成形条件③射出成形機の取り扱い

ーなど講義と実習を繰り返し、同時に模擬試験

を行い、合格率向上をめざした。

大量受検となった実技の技能検定は、例年よ

り長期にわたる20日間も行われた。 2級は 7月

3日からウイークデーの18日間、 1級は 7月27

日から 2日間で、いずれも午前、午後に別れて

2人ずつが行った。検定はたんなる成形作業だ

けではなく、運転前の点検、金型の取り付け、

型締力の調整、リミットスイッチの調整など、

成形作業の事前・事後までも採点の対象になる

とあって、受検者は緊張の連続であった。

なお、学科試験は 8月刀日（日）岐阜大学で

全国統一のもとに行われる。合格者発表は10月

5日（木）の岐阜県公報に掲載され、岐阜県・

岐阜県職業能力開発協会から通知される。

ロプロ一成形作業も技能検定職種に
職業能力開到躊大会で労慟省の担当者が公表一□□□□

「第15回中部ブロッ

ク職業能力開発促進大

会」が6月15日、岐阜

市内の未来会館で開か

れ、技能検定など職業

能力開発の促進をテー

マに研究討議した。

大会には静岡を含む

中部 7県の職業能力開

発に関係する組合、企

業の担当者ら500人が参

加したもので、全体会

議、記念講演に続いて① 中部7県下の職業能力開発担当者500人が集まって開いた大会

職業訓練＠技能検定③企業内訓練一の3分科会

に分かれ、職業訓練や技能検定についての事例

発表や問題点を提起、討議を重ねた。

技能検定を実施する当プラスチック工業組合

は第2分科会に参加、とくに竹内安之事務局長

が「技能士（確かなプロのあかし）の誕生をめ

ざして」をテーマに、技能検定の成果と考察を

発表した。（内容は 6~7頁に紹介）

なお、労働省の担当部局を代表して小木曽康

浩・職業能力開発課課長補佐は全体会議、分科

会の中で「技能検定が職業能力の開発に大きな

役割を果たすことができたのは、検定事業を受

託実施する各組合と関係者の努力と協力による

ものである。また、プラスチック関係では現行

の射出成形と金型製作に加え、新年度からブロ

一成形作業を追加して実施したい」と語った。
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職業能力大会で竹内局長が意見発表

「検定合格はプロのあかし」

技能検定の成果と考察を発表

職業能力開発を一層促進しようと「第15回中部ブロック職業能力開発促進大会」（大会

記事は 5頁に紹介）が開かれ、その大会分科会で岐阜県プラスチック工業組合の竹内安之

事務局長が意見発表を行った。テーマは「技能士（確かなプロのあかし）の誕生をめざし

て」で、工業組合が長年、受託事業として取り組んできた技能検定事業の成果と考察に、

エピソードを加えながら発表した。次は竹内事務局長の発言要旨。

い。しかも、足踏み状態が続くこの不況の中
好調に発展したが小規模が多い

＜岐阜県のプラスチック加工業の概要＞プ

ラスチック産業は二次大戦後に生まれた産業

だが、岐阜県に産業として根付いたのは、自

動車産業をはじめとする中京の商工業を背景

に急速な発展を遂げたといえる。今日では繊

維アパレル、陶磁器、金属、木工、食品、紙

の主産業にプラスチック加工が加わり、岐阜

県七大産業の一角を担っている。

平成5年の工業統計によると、経済環境の

悪化から前年を下回ったものの企業数は880

働く従業員は 1万2,443人、その年間出荷額は

3,ewf意円で、好調な業界の発展ぶりを見せて

いる。

く技能検定への工業組合の取り組み＞こう

した規模へ成長した岐阜県プラスチック産業

ではあるが、個人企業が全体の半数を越える

474企業もある。また、従業員 1~9人の小

規模が605社、実に全体の 4分の 3を占めて

いる。

圧倒的な小規模企業、それに下請企業が大

半を占めることから工業組合への加入率は低

では「組合加入メリットが無い」として、な

かなか組合へ加入してくれない。

あい路を抱えてきた工業組合は、組合事業

の活性化と業界の技術レベル向上対策の一環

として、県職業能力開発協会からの受託事業

である「技能検定」に重点を置いた。

合格率の低さは基礎・基本の不足

く最近の受検申請と合格状況＞工業組合が

受託実施する技能検定試験は、昭和49年度か

ら「プラスチック成形射出成形作業」昭和印

年度から「プラスチック用金型製作作業」さ

らに平成元年度からは「特級・プラスチック

成形」を加えて行ってきた。

ところが毎年、受検者数も合格率も、静岡

を含む東海4県下の実績に比べてパッとしな

い。しかも、平成4年度の 2級技能士合格率

は17.0％で、全国最低を記録した。また、 5

年度の 1級技能士はゼロという無惨な成績が

続いた。

工業組合と検定委員会は、将来への危機感

をもち「他県の好成績の理由」「受検者を抱
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時に受検者のレベルアップ

をねらった。

く実技試験会場の整備と

検定合格者への対応＞続い

て力を入れたのは、検定会

場の施設と環境の整備。検

定の円滑な実施、受検者の

安全と実力発揮に欠かせな

いからだ。

まず、検定会場のある県

分科会で技能検定事業の成果を発表する竹内事務局長 工業技術センターに成形機

える企業内研修の実情」「受検者の技能レベ の更新をしてもらい、新機種ばかりとした。

ルの実態」などを調べ、検討した結果「基礎 さらに検定事業の受託先である県職業能力開

知識、基本技術の不足が主原因」とわかり、 発協会には、検定会場の狭陰と照明不足を改

研修事業に力を入れて行くことにした。

模擬試験を行い個別にチェック

＜技能検定のための特別研修事業＞検定合

格率の向上をめざした3日間研修は、平成5

年度から開始した。実際には国・県の補助事

業に指定してもらい「プラスチック成形技能

士への挑戦」をテーマに、 3日間にわたって

行った。受検者が参加する事前研修は、従来

は成形機の取り扱いと 2機ある検定機種の抽

選が目的だった。

特別研修の内容は、実技では成形機を操作

する実習に重点を置き、これを学科と連動さ

せて研修を繰り返した。組合が研修会方式に

加えて行った新しい方法は、学科の模擬試験

問題を作成して受検者に配布し、講師が解答

状況をチェックしながら個別に指摘、指導し

た。この模擬試験は単純に採点するだけでは

なく、要注意個所を指摘し、フィードバック

してやることによって、研修効果を高め、同

善するために、金型移動クレーンと新しい照

明設備を設置してもらい、検定会場は面目を

一新した。

新年互礼会に招いて合格を祝う

く平成6年度の実技試験を顧みて＞合格率

最悪の状態にあった技能検定は、研修内容の

充実や施設整備が進むにしたがい好転しはじ

めた。平成6年度は、 1級が18人申請して 2

人合格、 2級は67人申請して24人合格した。

合格者への伝達は、これまで理事会の席上で

行ってきたが、昨年からは全組合員が参加す

る新年互礼会に招いている。理事長が一人一

人に合格証や合格章を伝達したあと、懇親パ

ーティーに参加してもらうなど、技術向上へ

の努力をねぎらっている。

合格率が上昇してきたといっても全国平均

には及ばないが、平成6年度は岐阜県として

は過去にはなかった上々の成績で、今年度は

大いに期待されるところである。
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包装ごみリサイクル法が成立
97年に施行、小規模事業者は適用除外に

プラスチック業界が注目していた「容器包装

に係わる分別収集・再商品化促進法」が6月9

日の参議院本会議で可決され、成立した。プラ

スチック製容器やびん、缶、紙などの容器包装

ごみを引き取り、リサイクル義務を企業に負わ

す法律。その詳細は会報12 1号、 12 3号で

紹介したとおりである。

法律の目的は、リサイクルによって増え続け

るごみを減らすため、容器包装に使われたごみ

を分別収集し、再商品化を図る点にある。その

図式は、プラスチック、びん、缶、紙などの容

器包装ごみを分別排出し→市町村が分別収集を

責任もって行い→事業者がこれを引き取り責任

をもってリサイクルする、というもの。

リサイクル義務を負う事業者は、販売する商

品に特定容器を用いる事業者、特定容器等を製

造する事業者。百貨店やスーパーなどの販売時

に特定の包装を用いる事業者。ただし、製造業

創造的事業に支援措置
し臨時措置法が施行される一」

「中小企業の創造的事業活動の促進に関する

臨時措置法」が、 4月14日に施行された。この

法律は産業の空洞化や国内産業の成熟化といっ

た経済環境を打開していくため、中小企業によ

る新製品・サービス等の開発など創造的事業活

動の促進によって、新たな事業分野の開拓を図

ろうとするものである。通産局・県では近く中

小企業団体や中小企業者を対象に説明会の開催

を予定している。

支援制度の概要は、創業に対する支援と研究

の場合で従業員20人以下、小売業の場合は 5人

以下など要件を満たす小規模事業者は適用除外

され、中小企業は 3年間、義務が猶予される。

実際にはリサイクル義務を負う事業者が最初

の費用を負担し、公益法人をつくつて処理する

か、リサイクル業者に委託することになる。

今年末までには公布され、 2年以内に施行さ

れるが、プラスチックの再商品化は技術が完成

していないため、最長5年間延長される。

企業の負担は全国で約 1千億円に

厚生省では、制度が軌道に乗った段階での企

業負担は全国で約 1千億円と試算している。法

律ではこのコストを製品価格への転化を容認、

最終的には消費者の負担を認めている。

通産省では、排出するごみは全体の30％程度

を占めると見て、施行5年後にはその30％ぐら

い回収、再商品化へ持ち込みたいとしている。

開発やその事業化に積極的に取り組む中小企業

者に対する支援がある。

創業支援は、事業開始後5年未満の製造業等

の中小企業者に対し設備投資減税（ 7％の税額

控除または30％の特別控除）や中小企業投資育

成株式会社法の特例を講じていく。

研究開発や事業化への支援は、創業的事業活

動を促進する観点から、研究開発やその事業化

に積極的に取り組んでいる中小企業者に対し、

設備投資減税や投資育成の特例を受けられるよ

うにする。また、中小企業信用保険法の特例、

中小企業近代化資金等助成法の特例、課税の特

例等の支援が受けられる。
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景気足踏みデフレの影
し企画庁調査・年率0.3％の低成長」

経済企画庁が発表した国民所得統計速報によ

ると、今年 1~3月の国内総生産 (GDP、季

節調整済み）は物価変動の影響を除いた実質で

前期に比べて0.1％増、年率換算では0.3％増の

低成長となった。この結果、糾年度の名目成長

率は0.3％、実質成長率0.6％を下回った。

景気回復力が極めて弱いことを裏付けたわけ

で、総合的な物価指標といえるGDPデフレー

ターのマイナス幅が広まり、デフレの色彩が濃

くなった。頼みの公共投資は地方財政の悪化も

経営上の問題

(%) 
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79.8 
71:8 臨プラスチック

製品

仁コ金属製品

あって大幅に減少している。このままでは個人

消費だけではなく、底離れの兆しが見える設備

投資も再び落ち込みかねないという。デフレ傾

向に照準を合わせた経済政策が急がれる。

白書に示された経営上の問題点

下の二つのグラフは「95年版中小企業白書J

に示された全国のプラスチック製品と金属製品

製造業者を対象に調査した結果で、プラスチッ

ク業界の経営上の問題や対応策がうかがえる。
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資料：中小企業庁「プラスチック製品・金属製品製造
業実態調査」 6年12月
複数回答のため合計は100を超える。（注）
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デザインの心ー 2
『原点のニーズ』 岐阜県プラスチックデザイン協会

■ここ 2年間ほど、化粧品業界は口紅の“落ち

ない・色移りしない’'競争が熾烈です。各社が

持てる技術を駆使して、こぞって色落ちしない

口紅を開発しています。

□このコラムの読者はおじさま方が多いと思い

ますので少し補足しますと、口紅は女性にとっ

て大変重要なアイテムです。ファンデーション

は塗らないけど口紅は必ずつける、というひと

も多いはず。また口紅は、その“カラー”が重

要なポイントで、色を変えるだけで顔の印象が

ずいぶんと違って見えます。口紅をつけていな

いと人からは「顔色悪いね」といわれてしまい、

いつのまにか女性は、口紅つきの顔がオフィシ

ャルな顔になっています。

口さて、 2年程前までは口紅業界では“カラー”

が主流でした。今度の春の新色はローズ系です、

というように色で差別化していました。 しかし

近年、“落ちない”という新しい「機能」が付

加されて、爆発的なヒット商品となりました。

この“落ちない”ということは女性にとっては

とてもありがたい機能であることは、その高い

販売数を見れば一目瞭然です。まず、食事の後

の化粧直しがいらない、着替えや満員電車の中

でも口紅がつくのが気にいらない、ハンバーガ

（！？）などなどいいことーも気軽に食べられる

づくめなわけです。

□しかし、この“落ちない”という口紅の機能

は、一見消費者の新しいニーズのように思われ

がちですが、実は「やっと出たか」という感じ

の機能なのです。つまり、消費者（この場合は

い、

あ
の
テ
ス
テ
：
モ
を
超
え
た
心

も
っ
と
落
ち
な
い

も
っ
と
う
る
お
う

A

女性）はずっと「落ちない口紅があったらいい

なー」と思い続けてきた、いわば「原点のニー

ズ」なのです。化粧品（口紅）を使う＝美しく

なりたい＝ （究極は）そのまま美しい顔でいた

という基本的な欲求の図式に立ち返った結

果の勝利といえましょう。現に10年程前にやは

り“落ちない口紅”が一世を風靡したことがあ

りましたが、このときは唇が荒れたり乾燥した

りとリスクが大きく、結局一過性のプームに終

わりました。今回の“落ちない口紅’'は「落ち

ない」＋「荒れない」で女性のニーズを十分に

充たしたようです。

11これだけ色々なモノや機能があふれかえって

いる私たちの身の回りにも、案外、原点にかえ

ってみると見えてくるものがあります。そこを

うまくつつけば、以外にヒット商品も可能なの

ではないでしょうか。

岐阜県工業技術センター ⑱
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薫薫薫薫薫賽薫薫羞薫薫薫羹驀薫薫薫驀薫薫薫薫薫薫薫薫組合員の工場訪問薫薫薫

機器新設、コストプッシュヘ挑戦

尋ー工業製作所］

今回の工場訪問は、創業社長の死去により世

代交代した（有名一工業製作所（本社岐阜市長良

城西町 1-13、市原登志徳社長、資本金600万

円、従業員17人）を訪ねた。先代社長は市原利

夫さん。金型メーカーでありながら、プラスチ

ック協会時代から工業組合の組合員として、プ

ラスチック業界との交流を深め、金型製作をと

おし業界発展に貢献してきた人である。

その市原さんが昨年8月に亡くなられ、専務

だった息子の登志徳さん（昭和31年生まれ）が

経営を受け継ぎ、やがて 1年になる。

二代目は、うまくいって当たり前

工場のある関市山田新大栗に新社長を訪ねる

と「正直にいうと、親父がやっていた経営方針

や対外的なことはさっぱり判らず、参りました

ょ。工場内のことはすべて任されていたのです

が・・」と 1年前を振り返りながら話す。

「二代目はうまくいって当たり前、といわれ

ますからね。まず、父と一緒にやってきてくれ

た年長の 3人、同年や年若の従業員一人一人に

も経営を受け継ぐ心境を話し、協力を求めた。

この長引く平成不況から金型業界は 3割の企業

が転・廃業。残る企業も受注減で稼働率が半減

している実情を話し、経営への理解を求めた」

という。この時、胸にジーンときたことは人間

関係の大切さで「親父はよい取引先とよい従業

員を残してくれた」と先代の徳に感謝する。

金型生産はCAD・ CAM方式で

長引く不況、新社長として実行したことは何

ごとにも前向きに進むこと。これまでの金型加

工機械に加え「グラファイト加工機」と「CA

Mツール」を導入した。金型業界は日進月歩、

コンピュータと数値制御のエ作機械を光ファイ

バーで結んで行う CAD・CAM生産方式を、

各社が競って採用しているからだ。

名ー工業では、名の通り一早く CAD・CA

M生産方式を取り入れ、岐阜市から関市へ工場

を移転、充実してきたが、今回行った設備投資

で一層強化され、中小企業なが

ら大企業に立ち迎える金型生産

施設になったという。

コンピュータルームで今後の経営について話す市原新社長

過当競争の渦巻く中で生き残

るには、品質を保ち、納期短縮

を図ること。しかも厳しいコス

ト低下の要請に応えていくこと

が課題。市原新社長は「リスト

ラが叫ばれているのに、あえて

設備投資を行い、コンピュータ

要員を増やしたのは、その課題

に対する答です」と言い切る。
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事務局だより
会員と事務局を結ぶページ

□中小企業PL保険制度と案内口

組合員各位に「中小企業PL保険制度』のご

案内をいたしましたが、 7月1日に製造物責任

法 (PL法）が施行されました。各企業におか

れても対応策をとられているとは思いますが、

万一のアクシデントに備え「中小企業PL保険

制度」の導入を検討してみてください。

ご紹介しました制度は、中小企業庁の指導の

もとに全国中小企業団体中央会、全国商工会連

合会、日本商工会議所の商工3団体が「中小企

業製造物責任制度対策協議会」を組織して開発

した商品です。 5月総会の記念講演でも伊沢日

本プラエ連専務理事が「現在ではもっとも有望

な共同保険」と推奨しておられました。

PL保険加入を必要とされる企業は組合事務

局へご連絡ください。組合が指定する保険会社

へ連絡、担当者に説明にいってもらいます。

□日本の景気は三番底…海外でも懸念口

9頁の記事で紹介しましたが経済企画庁は

「景気は足踏み状態、デフレの影がしのびよっ

てきた」と経済の低成長ぶりを発表、業界の先

行き不安は募るばかりです。

そんな日本経済の先行きを懸念するのは国内

ポリエチレン 塩化ピニ）レ樹脂

スミカセンR スミリットR
エチレン酢酸ピニル共重合樹脂 メタアク 1/ルンート

ばかりではありません。外電の伝えるところに

よりますと、米政府内でも強い関心を寄せ「日

本経済は三番底に突入し始めた」と指摘してい

ます。さらに「日本の景気は93年春にいったん

底入れする兆しを見せながら、再びずるずると

悪化。 94年初めには二番底を付けており、今回

はその二の舞いになる」とし、事実上のゼロ成

長に強力な景気刺激対策と規制緩和による市場

開放を求めています。

口労慟保険の事務委託と更新の事務口

全事業所に適用されている国の労働保険には

「雇用保険」と「労災保険jがあり、全事業所

に適用されております。工業組合ではその事務

委託をしておりますので、事務代行を希望され

る組合員は事務局へご連絡ください。

〈お知らせ〉 工業組合事務局の夏期休暇は、

8月14日（月）から 3日間です。よろしく。

岐阜県のプラスチッ
1995 124号

平成 7年7月10日発行

発行 岐阜市六条南 2丁目11番地 1号

（岐阜産業会館4階）

電話 (058)2 7 2 -7 1 7 3 

FAX (058) 2 7 6 -1 5 2 5 

岐阜県プラスチック工業組合

発行責任者 竹内安之

熱可塑性エラストマー

住友RTPE
合成ゴムSBR

エバテートR スミペックスR 住友RSBR
ポリプロピレン メタアクリ几街腟 合成ゴムEPR

住友ノープレン8 スミペックス-BR エスプレンR
ポリスチレン樹脂 高密度点）エチレン

エチレン酢酸ピニル
塩化ピニル共重合樹脂

エスプライト スミカセンハード スミグラフト⑲

住友化学工業株式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦1丁目11番18号（興銀ビル）

電話 <052〉201-7571
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暑中お貝舞申し上げます
1995 盛夏

役員ー同

IJ鸞”’”ゥ
,ISU麟皐ズワテ兄な鰤応磁社

本 杜

生産本部

取締役社長 大 松 利 幸

岐阜市神田町9丁目25番地（大岐阜ビル6階）
〒500 ft〈058)265-2233（代）

各務原市前渡東町 4丁目 22 2番地

〒504 合 <0583〉86-9311（代）

⑨ 
コダマ樹脂工業株式会社

ポリエチレンチュープ

農稟用ポリエチレンフィルム

令蹂東海ポリエチ工業所

代表取締役社長 大 野

代表取締役社長

本 社 及 び
本 社 工 場

児 玉 俊
本 社 工 場

岐阜県安八郡神戸町末守377の 1
電話 <0584> ~}） 4 1 4 1番閲
郵便番号503-23

名古屋営業所

賓

岐阜県羽島郡岐南町野中悪501-61
T E L (0582: 4 6 -1 3 1 3番咬
FAX ;058:2: 4 7 -2 4 1 1番
名古屋市西区城西5丁目5番4号 §451
T E L (052; 5 2 1 -9 2 9 6番代
F A X (052! 5 3 2 - 1 6 6 4番

合
業務用食器ー式・製造卸・治工具金型設計製作

大垣プラスチック工業株式会社

代表取締役社長

本 社

営業所

日 比 勝 次

岐阜県大垣市大島町2丁目 394看地

TEL <0584> 8 1 -1 3 4 7囮
名古屋市西区城西3-15-33
TEL <052>9 3 2-3 9 4 5囮

1Jえ’J-底年川瀬樹脂工業
エンジニャリング
プラステック成型加工

企画開発部

取締役川 瀬 忠 雄

本社工場 岐阜県大垣市曽根町 1丁目お吋雑し悪503
TEL(0584)27-2566 FAX(0584)27-5956 

金型工場岐阜県安八郡神戸町前田13.3番地ー 1
TEL(0584)27-77 44 F Ax.(0584)27-8393 

岐阜産研工業（株）

代表取締 役 林 貢一郎

樹脂事業部
ギフト事業部

本社・工場
〒501-05岐阜県揖斐郡大野町

大字公郷六ノ坪 1403番地
TEL(0585) 35-2511 

FAX (0585) 35-2327 

射出成型

ギフト商品卸販売

几
三光合成株式会社

滋賀工場

工場次長

本社

輪 嘉 人

富山県西砺波郡福光町遊部800
TEL 0763-52-2135 

岐阜県安八郡安八町森部2454-1 〒503~01
TEL 0584-64-3388 
FAX 0584-64-4936 
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技術と工夫で

価値あるものを・・・

シーシーアイ株式会社
代表取締役社長岡部修二

岐阜県羽島郡岐南町八剣7-148

胃 (05 8) 2 4 7 -3 1 0 1 

岐栄プラスチック協同組合

代表理事清水昭市

岐阜県各務原市前渡東町4丁目 22 2番地

TEL 0583-86-9356 

FAX 0583-86-9350 

バス・航空機・車輌・船舶用各種座席、航空機部品
強化プラスチックス、太陽温水器

〇 天 寵工業株式会社

代表取締役社長 福西紀雄

本 社岐阜県各務原市蘇原興亜町4丁目 1番地
TEL < 0 5 8 3〉82-4 ill（代）

各種プラスチックシート真空成型加工

oll°-IL化成品様式会社
PEARL CHEMICAL PRODUCTS CO~LTD. 

代表取締役杉山元彦

本社工場〒301-04岐阜県本巣郡真正町温井 243-3 
TEL :C583l24・9155四 FAX,0583)24-6221

管理本邦〒500 岐阜市八坂町 40番地の I
岐阜工場 TEL (058)271-0861的 FAX (058)275・0970 

，
 

底年フクシマ1じ学
姉妹会社

饂会社ワコ

代表 取締役福島文夫

陳フクシマ化学〒双5岐阜県美濃加茂市加茂野町今泉749
TEL0574-26-1138 FAX0574-26-1139 

圏ワ コ ー〒!'Dl-32岐阜県関市南天神2丁目1番お号

TEL0575-24-7038 FAX0575-24-7058 

ACJo 
ム1-一精工株式会社

代表取締役山口 功

本社工場 〒509-01岐阜県各務原市鵜沼川崎町1-60-1
TEL(0583)71-1100(代IFAX(0583)82-4365 

岐阜工場 〒509-01岐阜県各務原市鵜沼川崎町 1-93 
TEL(0583)83-8311（伯 FAX(0583)83-1516

筑波工場 〒300-03茨城県稲敷郡阿見町大字香澄の里13-2
TEL(0298)89-0800(伯 FAX(0298)89-0805

岐阜技研ポリマー
株式会社

代表取締役篠田 哲

岐阜市岩地 8-7-15 

TEL 〈058〉 246-2541

FAX 〈058〉 246-2081

“' MUTOH迂武麟化成工業所

代表取締役 武藤幸平

岐阜県武儀郡武芸川町跡部井口781〒501-26

TEL〈0575〉46-3711 FAX〈0575〉46-2285

-14-



＊之の石 油 化学製品

ポリスチレン ポリプロピレン

スチレン系耐熱樹脂 高密度ポリエチレン

ポリカーポネート 直鎖状低密度ホリエチレン

GFPET カルプ⑮

出光石油化学株式会社
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ビル）〒100 ff 03-213-9361（代）

名古屋支店 名古屋市中区栄2丁目 1番1号 且土地名古屋ヒ＇ル 5F 〒460 ffil52-204-6051~ 3 

信越化学工業株式会社名古屋支店ご烏聾罰醤i寸区名駅4-27-23（名古屋三井ピル東館）



精密閾形を界めると
PSシリーズになる。
最新の電子コントローラを搭載し、射

出性能と操作性を向上させ、FA対応

においても一層の高性能化を図りま

した。新感覚の生産工場を実現する

価値ある射出成形機、それがNISSEI

のPSシリーズです。

NISSEI 

冒
曰漏欄脂工事緯式會祉
名古屋営業所／愛知県小枚市外堀2-I 67ff0568-75-9555杓

岡崎出張所／愛知県岡崎市上六名4-1-8三剛ピルIF ff0564-52-I 430 
三重出張所／三重県津市神戸横田203-4 ft0592-24-0716 

●本社・工場・技術研究所／長野県坂城町南条2110ff(0268)82-3000（大代表）

●東京事務所●テクニカルセンター／本社・相模原・岩槻・名古屋・大阪

●営業所／全国IIヶ所●出張所／全国20ヶ所●海外サービスステーション／28ヶ所

tMEIKI 
プラスチック、光ディスク、ファインセラミック射出成形機、

IC基 板 成 形 プ レ ス等、先端技術加工機を

生産して、世界の名機として活躍しています3

フラスチック射出成形機

ディスク専用機

I ＠株式会社名楳製 f乍荘 瓢ェ；：8県大「行市北崎町大根2合 <0562)48-2111庄 I 
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拿日

活きてる素材。
三菱レイヨンのプラスチック

メタクリル樹脂／板状品

アワ’Jライト
メタクリル柱j脂 豹士成形材＊t

アワリベットR
ABS杜9月旨

ヮ・ィャベットABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321／大阪(202)2241／名古屋(561)6711



E s ? ~ I X EARTH SPIRIT 

行きはボックスとバスケットにいっぱい詰めて出発。ランチタイムにフタ

を開けばテーフルに早変わり。帰りは、バスケットをボックスに入れコ

ンパクトに収納できる便利なレジャーボックスです。（フタの内側は、収

納スペースになります。）

ヽ伽リコ株式会社

岐阜プラスチック工業株式会社 岐阜プラスチックグループ
●本社：岐阜市神田町9丁目25番地（大岐阜ピル6陛） ●リス興業唸 ●東北リス昧 ●四国リス誅

●生産本部：各務原市前渡東町4丁目222番地 ●リスパック昧 ●東京リス椋 ●九州リス誅

い）ス昧 ●大阪リス昧 ●リスエンジニアリンダ株


