


新装の検定会場で技能検定行う

1級や新規の受検者めだっ

ハイテク時代、受検意欲高まる

岐阜県プラスチック工業組合は、岐阜県職業能力開発協会からの受託事業として、 6月

27日から 7月18日までの16日間、岐阜県工業技術センターで『平成 8年度・プラスチック

射出成形技能検定』を実施した。これに先立ち 6月18日から 3日間、受検者を対象に『特

別講習会』を行い、基本からみっちり勉強、レベルアップを図り、検定試験に備えた。

とくに検定会場はこれまで、射出成形機の更新と圧カアップ、金型移動用クレーンと照

明設備などの新設に続いて、今年度は新型乾燥機が設置され、一層精度の高い成形作業が

できるようになり、成果が期待される。

検定に先立って

特別講習会開く

今年度のプラスチック

射出成形の受検者は、実

技、学科ともでは 1級が

16人（学科のみは 2人）

2級は50人（学科のみは

3人）の合計66人。

昨年度に比べると 1級

が6人も多く、 2級は19

人も少なかった。 2級が

少なかったのは、昨年、 1級と 2級の新規受検者がめだった今年度の技能検定

留年者を中心に合格者が大量に出たからだ。

大松理事長らが受検者を励ます

今年度の特色は①毎年、 2級合格者がコンス

タントに出たことから、 5年以上を経過した 1

級受検資格者が増加し、 1級受検者が増えた②

各企業が技能検定を重要視してきたことと、若

年技術者を中心に資格取得意欲が高まり、 2級

の新規受検が多くなったことで、ハイテク時代

にふさわしい技能検定事業となった。

技能検定に先立って開催した特別講習会は、

6月18日から 3日間、実技検定会場と同じ県エ

業技術センターの 3階講堂と成形機のある実験

室で行った。

初日の特別講習会開講式には、大松利幸理事

長がかけつけ「日本は技術立国といわれ、高い
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レベルを確立しているが

近年のアジア情勢を見る

と金型をはじめオリジナ

ル技術が生まれてきてお

り、安閑としておれなく

なった。この技能検定受

検を契機に、個々の技術

力を高め、ひいては企業

全体の技術レベルアップ

に貢献してほしい」とあ

いさつした。

また、工業技術センタ

ーの佐竹一良場長は「プ 基本からみっちり勉強、レベルアップを図った特別講習会

ラスチック産業は県内産業の中では極めて順調

な発展を遂げ、七大産業の一つとして確立して

いる。近年は、国際化と受注先企業の海外進出

にともない、受注構造が大きく変化してきてい

る。県内企業はより専門的技術と製品・技術開

発力が要求されてきており、これを支える原動

力になってもらいたい」と激励した。

検定時間を に活用し取組

特別講習会は中川徹首席検定委員の“技能検

定の受検対策と傾向”で始まり「検定は国家検

定であり、全国どこでも通用する資格で

このため検定合格者は年々増え、全国で 2級は

2万人を越え、 1級は約 3千人にも達している。

る。

2級合格者は 5年後に 1級受検資格が持てるこ

とから、近年は 1級受検者は全国的に増えてき

ている。どうか 1級受検者は合格をめざし、 2

級受検者も 5年後に 1級受検をめざす覚悟で取

り組んではしい。受検に当たって何よりも大切

なことは、まず、基本を身に付けることといえ

る」と、基礎知識の大切さも強調した。

特別講習会は①技能検定の受検対策と傾向②

成形材料と射出成形条件③射出成形機の取り扱

新
設
さ
れ
た
新
型
乾
燥
機

いなど講義と実習を繰り返し、同時に模擬試験

を行い、合格率向上をめざした。

実技の技能検定は、 2級が6月27日からウイ

ークデーの12日間、 1級は 7月12日から 4日間

で、いずれも午前、午後に分かれて 2人ずつ行

った。実技試験の内容は、 1級が「2種類の樹

脂を使用し、箱状の成形品を製作し、成形収縮

計算票及び材料歩留まり率計算票を作成する。

試験時間は 4時間」 2級は「2種類の樹脂を使

用し、箱状の成形品を製作する。試験時間は 3
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時間」であった。

検定はたんなる成形作業だけではなく、運転

前の点検、金型の取り付け、型締力の調整、リ

ミットスイッチの調整など成形作業の事前・事

後までも採点の対象になるとあって、受検者は

緊張の連続であった。実技全体の採点は 7月25

日から 2日間、工業技術センターに中川首席検

定委員ら関係者が集まり行った。

学科試験は 8月25日岐阜大学で

なお、学科試験は 8月25日（日）岐阜大学で

全国統一のもとに行われる。合格者発表は10月

3日（木）の岐阜県公報に掲載され、岐阜県・

岐阜県職業能力開発協会から通知される。

優勝は柏尾さん。組合の親睦ゴ フ大会
プラスチック工業糾

合は 6月26日、各務原

市蘇原にある岐阜カン

ツリー倶楽部で『第 4

回，理事長杯争奪組合

員健康づくり・親睦ゴ

ルフ大会』を開いた。

参加者は 4パーティー

16人で、梅雨の晴れ間 梅雨の晴れ間に行われた工業組合の親睦ゴルフ大会

に映えるグリーンの中で親睦ゴルフを行った。

優勝したのは柏尾克時さん（高安昧）で、大

松理事長から理事長杯と賞品が贈られた。また

準優勝は福島文夫さん（（株フクシマ化学） 3位

は山口功さん（トムー精工（樹）であった。

このほか各賞は、ベスグロが山口功さん、ニ

ヤピンが松久武史さん（（樹アバンステクノ）

野賓さん（（掬東海ポリエチ工業所）長尾ひとみ

さん（健康保険組合）福島文夫さん、ドラコン

は福島文夫さんと松久武史さんでした。

岐阜市に産業保健センター開所

労働福祉事業団は、岐阜市吉野町の大同生命

ビル内に『岐阜産業保険センター』（センター

代表・鳥澤重男県医師会副会長）を開設した。

センターには専門医が交代で常駐し、産業保健

大松理事長から理事長杯を受ける柏尾さん

全般に関する相談を受けたり、情報の収集・

供、研修会の開催などを行う。

労働省によると健康診断受診者の約 3分の 1

に異常所見が認められ、過労死も問題になって

いる。このため各県単位にセンターを設け、産

業医学活動を強化していくことにした。
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岐阜県産業経済研究センターは、地球温暖化

防止のためにはエネルギーの使用合理化は緊急

の課題だとし『省エネ相談」に応じている。相

談内容は①エネルギー使用合理化の専門員を派

遣してほしい②融資制度などを紹介してほしい

③研修会などへの講師を派遣してはしい④エネ

ルギー使用合坪化設備を導入したい⑤エネル

を提供してほしいなど。

これまでの相談事例は①燃料の燃焼の合理化

②加熱．冷却・伝熱の合理化③熱の損失防止①

の動力などへの変換の合理

化⑥電気の損失防止⑦電気の動力などへの変換

の合理化⑧太陽熱利用などで、電気、重袖、 L

PGを問わず幅広く相談に応じている。

相談希望の企業へ専門家を派遣

相談希望企業は、岐阜市藪田南 5の県民ふれ

あい会館10階にある岐阜県産業経済研究センタ

ー内の岐阜県中小企業情報センター（電話058-

277-1084、FAX058-273-5961)へ。相談内容に

応じて中小企業事業団から委嘱を受けた専門家

（エネルギー使用合理化専門委員）を派遣して

もらえる。アドバイス料は無料。

なお、省エネ合理化投資については中小企業

金融公庫などの低利で長期の融資制度や優遇税

制があり、活用を呼びかけている。
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る端材や不良品、廃車時の部品などを回収し、再利用

る「リサイクル」の動きが本格化してきた。

を開発して再利用

トヨタ自動車は、平成 3年から劣化しても再

利用できる樹脂「トヨタ・スーパー・オレフィ

ン函ポリマー (TSOP)」の開発を統けてい

る。現在、 トヨタ車のバンパーの 8割、内装部

2割に使っており、その再生品はRAV

4やスターレットのバンパーなど

る。とくに

してい

これまでより高い耐熱性と強

度を持つTSOPを開発、カローラやコロナ，

プレミオなどの新型車に採用しはじめた。

一方、古くなったり事故で損傷して交換した

バンパーを回収し、バンパー材やエンジンのア

ンダーカバーなどに再利用している。また、廃

車のボデイーを細かく破砕したシュレッダーダ

ストと呼ばれる廃棄物を、車の防音材として再

利用しはじめている。

同杜では部品や材料のリサイクル率を、現在

85% （重量比）に高めているが、 4年後には

90％に引き上げていく計画である。

複合樹脂をリサ する会社

本田技研工業は、シートなど生産工程で発生

する複合樹脂材料の端材をリサイクルする新会

社・ホンダ・ユージーアール（資本金4億円）

を設立した。新会社は本田45%、伊藤忠25%、

リサイクル技術を持つアイン・エンジニアリン

グ15％など、計6社が出資している。すでに静

岡県森町で工場の建設を開始、来春4月から操

業し、初年度は千トン、 3年後には年間 3千トンの

処理をめざす。

リサイクルした樹脂原料はそのまま販売し、

一部は人工木材などに製品化する。また、複合

樹脂の分離プラントも販売していく。

- 5 -



口／取引先の分散化や新分野への進出

中小企業白書からR変わる下請構造／口／口

『中小企業の時代一日本経済再建の担い手として』と題する平成 8年度の中小企業白書

が公表されたが、それによると「中小製造業は、採算悪化と親企業の海外展開に伴い、受

注動向が読みにくく、経営環境はいぜん厳しい」ことを強調している。中でも下請分業構

造に大きな変化が現われ「受発注量は減少し、親企業の要求も品質・精度面で高度なもの

や多品種小ロット、納期の短縮」が求められ、その対応策が重要視されている。次は中小

企業白書に示された『変わる下請構造』の要点を紹介した。

同じ形での生産活動は続行困難

下請分業構造を取り巻く環境変化の中で、す

べての下請中小企業がこれまでと同じような形

で生産活動を続けることは

一方、親企業も、下請企業の選別方針をこれ

までの取引・協力関係重視からコストダウン対

と思われる。

応力や技術力といった総合的企業力重視ヘシフ

トしていることがうかがえる。このような状況

の中で、下請中小企業の今後の具体的な対応策

として次のような対応が考えられる。

親企業のニーズを把握し提案する

《提案型企業への脱皮》 親企業との取引関

係を深めていく場合には、発注された仕事を単

純にこなすだけではいけない。製品の開発段階

事例として神奈川県のプラスチック成形加工

業 •P 社（従業員70人）は、親企業の新製品開

発情報をいち早く入手し、親企業への提案に成

功している。新素材による食品包装容器の特殊

技術を開発・提案し、親企業との新しい結びつ

きが生まれたもの。最近では災害用保存容器と

して注目されるなど、時流に乗って発展してい

る。大手企業と協力することによって、

度な技術を保有するようになった。

より高

自の技術と開発力が勝負する

《取引先の分散化》

少数の親企業からの受注に頼っているのが現状

め親企業の業況の好不況に左右され

やすいことは否めない。今後は営業力の強化を

はじめ技術面、コスト面など親企業にアピール

ベ， 
‘‘ 

の

下請中小企業の多くは

から参画したり、親企業に対して製

品開発に関する技術的な提案を行っ

ていくことが必要であろう。

このためには親企業のニーズを的

確に把握するだけではなく、技術関

係や情報化の推進などの不断の努力

を通じて、親企業にない独自の技術

の向上やコスト削減を実現し、親企

業にとって不可欠な存在となること

が重要であろう。
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できる特徴を備えることが重要であろう。

《自社製品の開発》 下請け中小企業にとっ

て親企業との依存度を低くして脱下請化を模索

することも一つの方法だが、その具体的なもの

として自社製品開発がある。その際には、技術

カの強化、市場規模の把握、販路の確立が重要

である。

《新分野への進出》 一つの業種にこだわら

ず、広く新たな事業分野に活路を見いだすこと

も一つの選択肢である。

共同受注のネットワークを組

《新たな まったネットワー

クの構築》 下請分業構造は徐々に流動化の動

きがみられるが、親企業の使用部品点数の削

減・共同化の動きを背景に、下請企業同士によ

る共同受注という横のネットワークの広がり

や、従来の地域的な集積から広域的な広がりへ、

あるいは同業種間から異業種へのつながりに変

化する動きがみられる。

これは従来からの固定的な取引関係からの脱

却や、新たな事業分野への展開になると思われ

る。同時に親企業のパートナーとして、同等の

厳しいオフコンの改修
〇中小企業の西暦2000年問題0

中小企業で多用されているオフコンなど中小

型コンピュータの西暦2000年（平成12年）問題

への対応が注目されている。

今動いているコンピュータ・ソフトの大部分

は、 2000年までに一定の改修を加えないと、正

常に動作しなくなるのが西暦2000年間題。オフ

コン類に組み込まれているソフトウェアは、一

般のパソコンに組み込まれたソフトウェアと違

って、改修が非常に困難なことが判ったからだ。

立場に立つことを可能にするものだ。

異業種と提携して新分野を開拓

事例として異業種とのネットワークを形成し

た千葉県のプラスチック製品製造業・ U社（従

業員27人）があげられる。同社は精密郭品を得

意とし、三元合金についても特殊な技術を保有

しているが、競争力を強化するため独自の技術

を生かし、 coセンサーの開発に取り組んだ。

この際、合金素材や機械加工技術が必要となっ

たので、従来にない取引関係を構築し、新しい

ネットワークを形成した。これによって自社製

の開発、新たな受注先の開拓にもつながって

きている。

別の事例としては、共同受注のネットワーク

を築いた長野県の機械金属加工メーカー・ 12社

がある。中心となったメーカーは従業員17人の

中小企業で、この企業を窓口会社に大手企業か

らの大口受注を実現している。

同社は組合員各社へ公平に仕事を配分すると

同時に営業活動を一手に引き受け、また、納期

管理などの責任を持ち、ネットワーク実現の担

い手になっている。

コンピュータが正しく動作しなくなるのは、

従来からある多くのソフトウェアは年号を二桁

の数字で現わし、 99年の翌年を00年とすると、

コンピュータには理解できない表現になるため

である。大企業が使う大型機と異なる中小企業

が使っているオフコン類のソフト開発は、標準

言語によらないものが圧倒的に多く、調査・改

修の際の支援ツールが使えないからだ。しかも

改修に当たって不可欠なソースコードやドキュ

メントがほとんどユーザーに残されていないか

らという。したがって最悪の場合、新しい機種、

ソフトに置き換える必要に迫られている。
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岐阜県が環境基本計画を決める

□ 産業廃棄物の適正処理進める
各地に「地球環境村」構想を推進一□□□］

岐阜県は昨年 3月に「岐阜県環境基本条例』を制定するとともに新たな環境行政を推進

しつつあるが、このほど環境対策を総合的に進めていく「岐阜県環境基本計画』を策定し

た。その基本目的は『健康に良い空気・水・土が保全・創出された環境と人とが共生でき

る社会の構築』をめざし、計画の実現は21世紀を展望した2001年においている。

プラスチック業界に直接関連する内容としては第2部・生活環境保全と創出で①大気環

境②水環境③土壌環境④地盤環境⑤騒音・振動⑥悪臭⑦多様な有害物質など各項目ごとに

施策と保全目標を、また、第2節では廃棄物・リサイクル対策を定めている。

施策ごとに環境保全目標定める

環境基本計画に示された『生活環境保全と創

出』の主な内容を紹介すると。

く大気環境＞の保全と創出では、規制措置の

実施、監視測定体制の整備、監視指導の充実な

ど10項目の施策のもとに「さわやかで清々しい

健康に良い大気環境を保全、創出」していく。

く水環境＞の保全と創出では、水質の監視、

調査の充実、産業系排水対策の推進、水質汚濁 全、創出」していく。

防止施設への助成など14項目の施策のもと「清 く騒音・振動＞対策では環境基準の地域類型

らかな水とのふれあいと共生できる水環境を保 の拡充、監視指導の充実、近隣騒音対策の推進

, -------------------------------------------------------------------------- -1 ェ地利用の適正化など 5項目

《廃棄物・リサイクル五原則》 i の施策を中心に「静かでや

i 1. リサイクルの徹底＝可能なものはすべてリサイクルする。 l らかな生活環境を保全」して

! 2.安全第一＝廃棄物処理時において十分な安全確保を厨ると lいく。

ともに、環境保全へ最大限の配慮を行う。 : ＜悪臭＞対策では、監視指

i 3．自己完結＝自己処理を原則とし、地域内で発生したものは！ 導・測定調査の充実、複合臭

地域内で処理する。 l 対策の推進、土地利用の適正

l 4．公共関与＝公共に関与して、県民の理解を得やすい処理体！ 化など 5項目を中心に「日常

， 制を整備していく。 ！ 生活において悪臭のない生活

i 5.複合行政＝廃棄物処理施設の熱源等を利用して他の施設と l環境を保全」していく。

： の複合化を図るなど総合的な施設を整備する。 ！ ＜多様な有害物質による健

L-------------------------』康被害＞の未然防止では、環

- 8 -



棄物原料化の有効手段

で、省資源にも役立つ

ことから『再生資源の

利用の促進に関する法

律（平成 3年10月に施

行）』を経て『容器包装

に係る分別収集及び再

商品化の促進等に関す

る法律（平成 8年 6月

施行）」が制定されてい

る。

岐阜県としても岐阜

境保全に関する情報の整備・管理、環境保全指 県ごみ減量化。再生利用推進計画（平成 5年度

針の策定と指導の充実、環境保全体制の整備な 策定、目標年度は平成12年度）にもとづき、廃

ど4項目を重点に「新たな

止し、健康で安全な環境を

（土壌環境の保全と創 μ..iヽ

地域環境の保全について

’’ ・リ

『廃棄物の。リサイク

を未然に

していく。

の

、廃棄物。

リサイクル五原則にもとづき廃棄物の適正処理

を確保し、県民の生活環境の保全と公衆衛生の

を図っていく。目標値は平成12年度のごみ

排出量を、平成 3年度ベース (74万 6千トン）に

とどめる。また平成10年度の産業廃棄物最終処

分量を平成 5年度ベース（安定型処分場218。

997立方信、管理型処理場213.229立方位）に抑

制していく。

そのための施策として①リサイクル社会の形

成②「地球環境村」構想の推進③公共関与の推

進④一般廃棄物の適正処理の推進⑤産業廃棄物

の適正処理の推進⑤合併処理浄化槽の設置推進

⑦家畜のふん尿のリサイクル等の推進⑧環境美

化運動の推進⑨研究開発等の推進に取り組む。

くリサイクル社会の形成＞リサイクルは、廃

棄物の減量化、再資源化に対する意識を日常生

活に定着させ、リサイクルの確立と廃棄物循環

型社会の形成に努める。

地域ぐるみで余熱利用や資源活用

く「地球環境村」構想の推進＞地域と一体に

なった廃棄物処理体制を整備するため、一般廃

棄物処理施設や下水道施設などの廃棄物関係施

設を核とする周辺地域に、リサイクル、余熱利

用等の資源活用や地域環境問題に関する研究と

実践を行う施設、福祉、医療、生涯学習、文化

スポーツなどの各種施設を設置する「地球環境

村」構想（上の図）を推進していく。

こうした環境基本計画を実現していくために

県民、事業者、行政が一体となって取り組むべ

き姿を示した「岐阜県地域環境保全行動計画」

を定め、実行に移していく。

これを「ぎふアジェンタ21」とし、平成12年

までに一般廃棄物の資源化率を10％とする、ま

た平成10年までに産業廃棄物の資源化。減量化

を全国平均以上にする、などと行動計画の目標

を定めている。

-9 -



デザインの心ー 8
『色ということ』

.『色」は私たちの生活にとっても身近なもの

であり、いろいろな情報を伝えてくれます。例

えば「危険」とか「ここを押してください」な

ど生活の中にある色に注意してみると、おもし

ろい発見があります。

口皆さんはご家庭でビデオデッキやテレビ・エ

アコン・電子レンジなどたくさんの電化製品を

使用されていることと思いますが、操作がわか

りにくかったことはありませんか？使い込んで

慣れてしまえば簡単ですが、私などビデオデッ

キの再生・巻戻し・早送りなど基本の操作をい

ままでなんど間違えたことか・・。誤操作を数

岐阜県プラスチックデザイン協会

え上げたらキリがありません。最近は居間で使 ロ一一ーこういうことはなぜ起きるのでしょう。

うようなものはほとんどリモコンで操作します ズバリ色彩設計に問題アリです。今の電化製品

が、ビデオデッキにテレビ、ステレオ・エアコ は、ほとんどが色と文字によって操作の情報を

ンなど居間はリモコンでいっぱいです。ステレ 伝えています。上の写真はカセットデッキの操

オのリモコンでビデオを操作しようとしていた 作パネルですが、見てもわかるように、白っぽ

なんておとぼけも数々あります。 い（実際はグレー）小さな文字（しかも英字！！）

口また、屋外でも同じようなことは起こります

例えば公衆電話一―—近頃の最新型は液晶による

案内やアナウンスも出て、サービスの面では向

上していますが、色彩設計に関しては「？」で

す。最新型は相手先の番号をプッシュして、ス

タートボタンを押さなくてはつながりません。

その 1手順だけでも不慣れなのに、なんとその

重要なスタートボタンはグレーの地に暗いオレ

ンジで配色され、分かりにくいものです。まし

てや電話ボックスの電灯はグリーン、 トンネル

内でオレンジの光によって色が変化して見える

—一まさにあの状態です。

で示してあります。デザイン的には全体にグレ

ー調でまとまりカッコイイ感じがしますが、使

いにくかったら本末転倒です。

お年寄りや若い世代でも機械に弱い人をます

ますメカに弱くしているのも色彩設計のマズさ

が原因しているのではないでしょうか。

IIやはり製品は使いやすくなければ快適ではあ

りません。使いにくさを我慢して、見てくれだ

けのデザインを重視する時代は過ぎました。

「だれでも簡単』がこれからの商品開発のキ

ーワードです。

岐阜県工業技術センター ⑲ 
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轡喜彎量彎彎彎量彎量彎彎彎量量彎彎量彎彎量丑喜菌菌組合員の工場訪問轡菌舟

押出成形機を活用し新分野を展開中

0̀工業（株）l
工場訪問は、この 4月から二代目杜長として

会社を引き継いだ長谷典雄さんの工場、信和工

業株式会社（各務原市鵜沼朝日町 1-48、資本

金1,000万円、従業員は役員とも 6人）を訪ね

た。工場は航空自衛隊基地の東端を走る関一江

南線から少し入った工場詳の中心部にある。

工場群といっても工場団地ではない。離発着

る飛行機の爆音がものすごいことから住宅が

敬遠され、自然発生的に工場立地が進んだ。い

までは朝日町だけで大小50工場にものぽり、こ

のうち30工場が集まって親睦団体•朝日町工業

会を形成しているほど。

は芯入りビニールテー

信和工業が朝日町に約2,300平方にを取得し

工場を建設したのは昭和51年。岐阜市桜木町の

創業（昭和33年）以来の工場が住宅街にあって

手狭になったのと、長谷さんが後継者として会

社に入ったことから、先代社長の信一さんが思

い切ってここへ進出してきたわけだ。

長谷さんは「押出機を使った芯入りビニール

テープ類の製造と販売は、多方面に活用されて

着実に伸び、第一工場（約800平方信）に続い

て第二工場（約600平方信）を建設した」と説

明する。押出機は25勺から60勺まで20台並び、

それに芯処理の前工程や自慢のスーパー・ミキ

サー、二次加工用の高周波ウェルダーが設置さ

れている。

青年部長など役員経験を生かす

5件も特許を持つという先代の技術は今も健

在で、製造面を担当し、長谷さんはもっばら営

業などの外回り。親子の職域棲み分けが、うま

くいっているようだ。ところが「近年はニーズ

の多用化や後進国に押され、芯入りビニールテ

ープ類の需要に変化が生じてきた」という。

その変化に対応したのが、数ある押出機を活

用した異形押出製品の製造。サイド・モール、

スパイラル・チューブ、窓枠のパッキン、エラ

ストマー、玉渕類などと、生産品種は増えるば

かりですでに「売り上げ全体の

30％に達している」と一息つく。

長谷さんは平成 3~4年度に組

合青年部の部長と組合理事、続い

て6~7年度には上部指導団体で

ある中小企業青年中央会の監事を

努めたキャリアがある。

異形押出製品の製造に新しい活路を見出した成形工場

「企業経営には無い貴重な体験

になりましたよ。その体験と先代

の路線を生かして、新しい中小企

業経営のあり方をさぐっていきた

い」と抱負を話していた。
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事務局だより
会員と事務局を結ぶページ

口幕張メッセのプラ展視察を計画中口

工業組合は今年度の視察研修事業として、 10

月に幕張メッセで開催される『国際プラスチッ

クフェア (IPF)』を見学します。現在、事

務局で宿泊先などのスケジュールを調整してお

りますが、予定では10月13日（日）に出発し、

14日（月）にプラ展を視察する l泊2日のバス

旅行を計画しております。

この見本市はかつてのジャパン・プラに匹敵

する国際プラスチック専門の見本市として久々

に開催されるもので、プラスチックの原材料・

製品から成形機、周辺機器、さらには技術情報

にいたるまで、国内外のプラスチック関連企業

の出展が予定されています。

近く視察計画の案内書を送りますが、商談は

もとより経営や技術情報の取得に、ぜひ参加し

てください。

口青年部が9月に中国と香港を視察口

組合青年部は、毎年 9月に親睦旅行を計画し

ておりますが、今年度は海外視察旅行を予定し

ています。視察先は中国と香港で、今のところ

9月14日（土）から17日（火）までの 3泊4日

で日程調整を進めています。

ボリエチレン 塩化ビニル樹脂

スミカセンR スミリットR
エチレン酢酸ピニル共重合樹脂 メタアク I)ルシート

中国の視察先は発展著しい深訓で工場見学と

懇談をした後、香港に向かい中国への返還 l年

後に迫った実情を見聞し、とくに現地では商社

を招いて経済懇談会を開催予定しております。

青年部員はもとより、組合員企業の後継者や若

手幹部の方々の参加をお願いします。

□新学卒予定者の採用・選考開始日口

平成 9年3月の新規学卒予定者の求人票の提

出が始まっていますが、各企業の採用計画はい

かがですか。岐阜公共職業安定所では▽中学校

の推薦選考開始は来年 1月 1日から▽高校の推

薦開始は 9月5日から、選考開始は 9月16日か

ら▽大学・短大・高専の選考開始は 8月 1日前

後から、採用内定開始は10月 1日からと定め各

企業に協力を呼びかけています。

《お知らせ》 工業組合事務局の夏期休暇は

8月14日（水）から 3日間です。よろしく。

岐阜県の

1996 
平成 8年7月3I日発行

スチック

130号

発行岐阜市六条南 2丁目11番地 1号

（岐阜産業会館4階）

電話 (058)2 7 2 -7 1 7 3 

FAX (058) 2 7 6 -1 5 2 5 

岐阜県プラスチック工業組合
発行責任者井森秀畝

熟可塑性エラストマー

住友RTPE
合成ゴムSBR

エバテートR スミペックスR 住友RSBR
ボリプロピレン

住友ノープレンg

ポリス千レン樹脂

エスプライト

メタアクリ 1し樹脂

スミペックスモ！R
高密度ポリエチレン

スミカセンハード

化学工

合成ゴムEPR

エスプレンお
エチレン酢酸ピニル
塩化ピニル共重合樹脂

スミグラフト秒

式会社
名古屋支店 〒460名古屋市中区錦l丁目11番18号（興銀ピル）

電話 <052>201-7571 
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暑中お見 し上げます
盛夏1996 

岐阜県プラスチック工業組合

＇ニ巴
l
 

i
r
/＇― 

役員ー同

‘“
 

本 ネ

Iti崖本部

ayZ詈Z臀”
岐皐フラステヅワエ稟棒式会社

取締役社長 大 松 利 幸

岐 i’,：巾神lIIIIlJ 9 ] I l 25番地（大岐！‘化ヒル61術）

〒500 合〈058>265-2233（代）

各務 I息巾 1jij設束町 4「ti2 2 2番 地

〒504 合〈0583〉 86-9311（代）

ポリエチレンチュープ

島稟用ポリエチレンフィルム

ダマ樹脂工業株式会社

代表取締役社長

本社及び
本社上場

日
しーノ 玉 俊

岐旱県安八郡神戸町末守 37 7の 1

屯話〈0584〉27-4141番（代）
郵便番号 503-23

靡東海ポリエチ工業所

代表取締役社長

本社工場

名古尻営業所

大 野 賓

岐阜県羽島郡岐南町野中 惑 501-ul
TEL (058) 246『 li番（代）
FAX (058) 2 4 7 -2 4 番
名占Iiiili西区城西5丁目 5番4号雹451
TEL (052) 5 2 1 -9 2 9 6番（代）
FAX (052) 5 3 2-1 6 6 4番

業務用食器ー式・製造卸・治工具金型註計製作

代表取締役社長

本 社

営業所

日 比 勝 次

岐阜県大垣市大島町2丁目 394番地

TEL <0584> 8 l -l 3 4 7囮

名古屋市西区城西3-15-3 3 

TEL <052> 9 3 2 -3 9 4 5囮

-
J
 

企画開発部

取締役

本社工場

金型工場

瞑廷川瀬樹脂工業
エンジニャリング

ステック成型加工

l I l 瀬 忠 雄

岐阜県大垣市曽根町 1丁目686番地茜503
TEL(0584)27-2566 FAX(0581)27-5956 

岐阜県安八郡神戸町前田133番地ー 1
TEL(0584)27-7741 FAX(0584)27-8393 

岐 研 業（株） ＿、
合

代表取締役

樹脂事業部
ギフト事業部

貢一郎

射出成型

ギフト商品卸販売
工場長

株式会
岐阜

輪 嘉
場人

本社。工場
501-05岐阜県揖斐耶大野町

大字公郷パノ坪 1403番地
TEL(0585) 35-2511 

FAX (0585) 35-2327 

本杜 富山県西伽波／1|喩，＇,光町遊部 800
TEL 0763・-52-2135 

蚊 I’,＼県安八郡安八Illl森邸2454-l〒503-01
TEL 0584 -64 -3388 

FAX 0584--64-4936 
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技術と工夫で

価値あるものを…

シーシーアイ株式会社
代表取締役社長 岡 部 修

岐阜県羽島郡岐南町八剣 7-1 4 8 

電話 (058) 247--3101 

岐栄プラスチック協同組合

代表理事

TEL 

FAX 

清 水 昭 市

岐阜県各務原市前渡東町4丁目 22 2番地

0583-86-9356 

0583-86-9350 

パス・励空機• tli輌•印洲0月］各柳坐府、航空機部砧
強化プラスチ J クス、太附温水郡

〇天龍工業株式会社

本

代表取締役社長

社

福 西 紀 雄

岐阜県各務原市蘇原興亜町 4丁目 1番地

TEL 〈0583〉 82-4111（代）

各種プラスチックシート真空成型加工

./l°-/L化成品樟式合社
PEARL CHEMICAL PRODUCTS CO.,LTD. 

本社工場

管理本部

岐阜工場

代表取締役 山 元 彦

〒501-04 岐阜県本巣郡真正町温井 243-3
TEL (0583)24-Bl55但17FAX (0583)24-6221 
〒500 岐阜市八坂町 40番地の 1
TEL (058)271--0861（閃 FAX(058)275--0970 

株式会社

姉妹会社

株式会社て］

代表取締役

（株ワ コ

福

クシマ1臼

島

コ文 夫

（掬フクシマ化学〒505岐阜県美濃加茂市加茂野町今泉749

TEL0571-26-1138 FAX0571-261139 

-〒50132岐阜県関市南天神 2「目1番26号

TEL0575 2-1-7038 FAX0575 21-7058 

ハmーロ〇
：エム1--

1¥ t 1 1．場

鳳1/i』

筑，I[l.場

代表取締役 山 口

-会社

功

〒50901 11皮1い県各務恥Id':（い/{11[1崎11111--60-1
TEL(0583171--llOOI/¥) FAX (0583)82-4365 

〒50901岐l!＇，i，¥［各務1爪巾鵜II'1!1| 1月町 l--9 3 

TEU. 0583 i83-8311!/U FAX I 0583'83-1516 

〒30003茨城叫！罰放郡阿見町）＜i・否心の『］32 
'「EU0298 !89-0800(/¥1 FAX 0298)89--0805 
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岐阜技研ポリ

代表取締役 篠

式会社

田

岐阜市岩地 8-7-15 

TEL 〈05 8〉

〈058〉FAX 

哲

246-2541 

246-2081 

9日

゜
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：ご武聴化成工業所 I

代表取締役 武 藤 幸 平

岐阜県武儀郡武芸川町跡部井口781〒501-26

TEL <0575〉46-3711 FAX〈0575〉46-2285
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ミ
ヽ ィヒ学

ポリスチレン

スチレン系耐熱樹脂

ポリカーボネート

GFPET 

出

ポリプロピレン

高密度ポリエチレン

直鎖状低密度ポリエチレン

カルプR

油化学株式会社
東京都千代田区丸の内3-1-1（国際ビル）〒100 合 03-213-9361（忙
名古屋支店 名古屋市中区栄 2「H]番地 1号日土地名古屋ビル 3F〒460 合052-204-6051-3

株式会社 名古屋支店訪望罰胃悶腐↑寸区名駅4そ7そ3（名古屋三井ビル東館）



精密咸形を究めると
PSシリーズになる。
最新の電子コントローラを搭載し、射

出性能と操作性を向上させ、FA対応

においても一層の高性能化を図りま

した。新感覚の生産工場を実現する

価値ある射出成形機、それがNISSEI

のPSシリーズです。

N,SSEll 

日輯鍵詣工婁緯式紐
名古屋営業所／＇愛知県小枚市外堀 2-167合0568-75-9555杓

岡崎出張所／愛知県岡崎市上六名4-1-8三剛ピルIf 匹0564-52-1430

三重出張所／三重県津市神戸横田203-4 云0592-24-0716 

●本社・工場・技術研究所／長野県坂城町南条2110 l'.t(0268)82-3000（大代表）

●東京事務所●テウニカルセンター／本社・相模原・岩槻・名古屋・大阪

●営業所／全国IIヶ所●出張所／全国20ヶ所●海外サーピスステーション／28ヶ所
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プラスチック、光ティス久ファインセラミック射出成形機、

IC基板成形プレス等、先端技術加工機を

生産して、世界の名機として活躍しています。

ティスク専用機

フラスチク射出成形機

9，~ゞ、9 ぶ 9む~＾ ＇や翠パ~ 9終ょ応 亨冒バ羹牙？ヽ砂ぷ翌冷翌：ふ望雰心"-ぐ→＇心 t•~ ふ-い立
：ジ~ ~ぶ~ヽ、 デ芯ご・ ~ 哀 ¢ /:合,;;,,~:.:[9 ¢ :グ ：公`：？：妥；，：□9二三 公心が笈’ぷ□贔芦を言彎誓： 百: 咤ふ、 一 '‘戸 ク

@/株式会社名楳製代~~打打~~ □旦Ilit~0県大；市9：奇町大根2云<0562>48-2111的
旦 二~ーーニ



，，タクリル樹脂／板状品

i'ワ、'J:Sイト
メタクリル紺脂、身寸出成形材料

アワリペ叫ヽ
ABS柱↑脂

，，ィャベットRABS

人三菱レイヨン
東京(272)4321 ／大阪(202)2241／名古屋(561)~711



行きはホックスと八スケットにいっぱい詰めて出発。ランチタイムにフタ

を間けはテーフルに早変わり。帰りは、八スクットをホックスに入れコ

ンパクトに収納できる便利なレシャーホックスです。（フタの内飼は、収

納スペースになります。）

ヽ リコ株式会社

岐阜プラスチック工業株式会社 岐阜プラスチックグループ
総本社：岐阜市神田町9丁目25番地（大岐阜ビル6階） 総リス興業（株 綬東北リス（株 慾四国リス味

魯生産本部：各務原市前渡東町4丁目222番地 惑リスパック（株） 辮東京リス（株 惑九州リス（樹

泰リス（株 緑大阪リス（椋 繰リスエンジニアリンクi株｝
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