


再開鬱射

級25人、2級78
新施設、新機種に

技能

ヽ めざ
目の期待

コロナ禍でダウンした技能検定事業は、令和 3年度に入り再開した。検定は成形加工業界の

技能。技術のレベルアップに欠かせない制度で、一人でも多くの技能士誕生が待たれる。

今年度の『プラスチック成形。射出成形作業』の受検者は、合計103人、 1級25人、 2級78

人の高水準で、昨年度の待機受検者もめだつ。また、今年度は電動機種導入と検定施設が更新

されて 5年目、

ら検定委員11人）

6月22日、センター

23日から 7日

7月2日から

自主的に

1日（金）の合格者発表に期待が集まっている。

った。近年の増加は 2級実技受

魯平成23年度の

ドライン」を守りながら となった。

は6月1日、

-つ

した。

2回

と成

6月

に実施したc

実技受検者は合計103人(1級25人、 2級78人）

で中止になった前年度を上回り、施設能カ一杯

実技技能検定は、能力開発協会から委託した

工業組合の主力事業で、ようやく事業が実施で

きた。しかし、コロナ禍最中の検定となり、全

員が「3密回避とマスク姿」に「感染予防ガイ 化など、

2
 

を上回った。

。リニア

内製

ない。

成形機を起動設定し、慎重にクレーンを操作
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I実技検定は 3
し一五輪関連と

実技検定は 7月19日から 9月2日までの26日

間（五輪関連、金型メンテナンスと土・日を除く）

にわたり、感染予防体制の中で実施した。作業

時間は、午前・午後に 2人ずつ4人が、 1級3

時間10分、 2級2時間30分の定められた時間に

取り組んだ。受検者は安全靴にヘルメット姿

（クレーン操作時）で、検定委員・補佐員は作業

帽で検定開始、緊張の一瞬が会場をみなぎった。

2樹脂 1級各40個、 2級各20個

受検者は成形機のティスプレイから電源オン、

初期の起動条件を設定した後、慎重にクレーン

を操作、金型を取り付けて、材料樹脂を投入す

るなど、定められた作業手順を進めた。

検定問題は全国共通。 1級は「2種類の熱可

塑性樹脂を用いて、箱状の成形品を正しい作業

成形不良の改善に苦心、デジタル盤を調整

検定開始。検定員から改めて説明を聞く

手順で製作」し「成形収縮率計算票」及び「材

料歩留まり率計算票」を作成した。

2級は「2種類の熱可塑性樹脂を用いて、箱

状の成形品を正しい作業手順で製作」し「成形

品の寸法測定」を行った。

成形個数は立ち上がりのショートショット 5

個を製作した後、 1級がps、PC各40個を製
作し見本とともに提出、また 2級はps、AB

S各20個を製作し、見本とともに提出した。

2樹脂の成形作業、手順どおりに操作進める
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時間配分と成形条件がカギ

検定・補佐員は減点方式で記入

受検者は成形品を取り出し①ウェルドマーク

は適正か②フローマークや曇りは解消したのか

③亀裂やひび、そりはないか…と成形品を点検

し、制御盤をチェックしていた。

検定員・補佐員は、受検者が戸惑うたびに目

を光らせ「操作は安全だったか」「射出速度は…」

「圧力は…」「エ具類は正しく使われたか…」さ 規定の個数を成形すると審査番号が付く

らに「作業の動作は…態度は…時間は…」をチ 形不良品はもちろん、樹脂替え時のパージ材、

ェック、減点方式で記入していた。 成形前後にはモチロスが大量発生するので、即

折からの環境間題で廃プラ処理は厳しく、成 再生工場向けに分別回収した。

口口只審査会は検定員噌『佐員が全員参加して実施
コンベヤー方式で成形作品を滑らせながら判定一ーロ

採点審査会は、緊急事態宣言の発令を受けて

急きょ 1週間延ばし、 9月14日から 2日間、人

材育成センター研修室で実施した。

審査会は検定委員、補佐員に集計業務を行う

能力開発協会の担当者が加わる構成で、実技受

検者103人が製作した成形作品を 1個 1個審査

した。成形作品は、 1級受検者2000個、 2級受

検者の3120個を特設テーブルに並べ、コンベヤ

一方式で滑らせるようにして審査した。

判定項目を割り当てられた審査担当者は、充

填不良、ひけ、亀裂、そり、銀条、フローマー

クなど20項目を基準成形品と照合・判定した。

実技の結果は、検定時の作業動作や態度に作

業時間の評価を合わせ、実技の合否が決まる。

成長産業人材育成センターで開かれた採点審査会。特設テーブル上に製品を滑らせて審査した
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工業組合は射出成形実技検定に先立ち、事前

説明の知識説明会と成形機操作説明会を行い、

検定作業の安全な作業を学んだ。知識説明会は、

午前午後の 2回に分け「受検の留意事項と成形

条件」について近藤善彦さん（ムトー精エ（株））

が説明した。

続いて「成形材料及びクレーンの取り扱い」

で丹羽厚至さん（県産業技術総合センター）が

説明、最後は「不良成形品」をテーマに田中康

久さん（岐阜プラスチック工業（樹）が説明した。

成形機操作説明会は実機のある射出成形室へ

移動、日精樹脂工業（株）の技術者から成形機の取

り扱い指導を受けた。最後は自主的に行う操作

点検会で締めくくった。次は説明会の要旨。

時間割を作り時間を有効に使う

く受検の留意事項＞電動成形機の操作はディ

スプレイ・ボックスにまとめられたが、操作手

順の煩雑さは変わりない。定められた時間内に

定められた手順

で終わるには、

作業を把握でき

る「自分の時間

割」で作業を進

めてほしい。検定試験は成形作業一連の流れで

構成されている。それには「材料請求は早めに」

「安全でムダのない作業」「作業手順に従い、正

確に進めていく」ことが大切と話した。

成形機を前に操作手順を聞く受検者

コロナ感染の予防対策を取りながら、午前午後の 2回に分けて開かれた事前説明の知識説明会
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っ

検定で使用する成形材料は①1

級がPS・PCにパージ材のHDP E②2 

がPS・ABSにパージ材の日DP Eーの樹種。

あらかじめガラス転移点、融点などの材料特性

の違いを記憶しておくことが大切。成形条件の

変更や成形不良対策に役立つ。

金型はゆっくり、慣性カ

くクレーンの取り扱い＞クレーン操作は危険

が伴い、常に駆動動作の確認が必要である。

注意点は①巻き上げ方向のみリミットスイッ

チがある②斜め吊りはしない③ワイヤー・フッ

クを確認し、いきなり吊り上げない④金型はゆ

っくり動かす⑤揺れや慣性力に注意する一こと。

成形不良の発生場所を見極める

く不良成形品とは…＞良い成形品を作るには

成形不良を見抜く目が大切。 また成形不良の発

1。
①駆動方向（すぺてボタン操作）

東西方向（走行）、南北方向（横行）、上下方向の3方向。

※方回は、備え付けの方位表示板を参照

②駆動万法及び速度

{1)東西方向く走行） ：電勁2速（速度自動切り替え）

(2)南北方向（横行） ：電動1速（高速のみ）

(3)上下方向 ：電動2速（低速、高速の2段）
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図

威形プロセス

成形プロセスと材料の比容椴（熱可塑性プラスチック）

け、

け、

そり、銀条、 ジェッティング。短辺ではひ

ウェルドライン、気泡。長辺では凹凸そり、

フローマーク、かしりキズ など。充填工程で

生場所は、天面ではフローマーク、 くもり、 ひ

は成形品の外観に影響し、保圧工程は重量や寸

法精度に影響するので、注意が必要である。

［◇令和3年度研究成果発表会を開く◇

オンラインで32テーマ

岐阜県産業技術総合センターが公開J
岐阜県産業技術総合センターは、コロナ感

染拡大防止の観点からリアル発表会を取り止

め、 8月31日からウェブサイトで『令和 3年

度研究成果発表会』を開催している。

公開研究成果は 7部門32テーマで、次は成

形加工業界関連テーマ。次号にも紹介予定。

＜石灰水洗ケーキの用途開発～重金属吸着

材料への応用＞未利用資源ドロマイトケーキ

の用途開発で、 4金属の高い吸着性を評価。

く金属材料への表面処理技術の研究＞ステ

ンレス製刃物の皮膜形成を目指し、化学結合

による有機被膜の形成を研究、今後はカミソ

リ刃やメスに施し、切れ味試験を評価。

くスマート金型の応用展開研究＞情報技術

を活用したスマート金型は、射出成形用を終

わり、深絞りプレス成形用の金型を試作。

くプラスチック材料の品質向上技術開発＞

3年間、 リサイクル材料を試料に定量化手法

開発。日DPE、PP、ps系で作成した検
量線を用いれば末知なリサイクルの定量化が

可能になった。

くリサイクル樹脂成形技術の研究＞ポリプ

ロピレンの物性向上に寄与する成形条件の検

討を行い、引張伸びが約16％向上した。
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一
口月していた中部業界団体懇談会の開催準備

第4回理事会本：年度：後斗らの組合事業運営で協議

工業組合は 8月5日午後、ダランヴェール岐

山で第4回理事会を開き、本年度後半の組合事

業運営を協議した。議題は①新規組合員の加入

承認②中部業界団体懇談会の開催③同懇談会に

招く講師選定④コロナ禍中の今後の組合事業一

で、このうち延期している業界団体懇談会は、

開催内容を一部変更し、準備に入った。

講演会講師に保坂直紀教授招く

業界団体懇談会は、中部4県が回り持ちで懇

談・交流する成形加工業界の行事で、今回は岐

阜県が担当する。計画では『環境問題』を開催

テーマに、 11月26日（金）岐阜グランドホテルに

4県下の 5団体代表が集まって開催する。

行事は例年の県内視察を取り止め、最初に①

先進

業界が直面する課題②プラスチック環境間題

など業界のあり方ーで懇談した後、地球環境の

研究者から講演を聞く。

講演会の講師は、東大大学院新領域創成科学

研究科の保坂直紀特任教授を招くことにした。

新年互礼会は次回理事会で検討

新年互礼会など本年度後半の組合事業は、コ

ロナ感染が一進一退していることから、次回理

事会でコロナ収束状況を見て決定する。

次は理事会で承認された新規組合員 2社。

◇闊KODAMAホールディングス＝安八郡神戸町

末守377の1、代表取締役は児玉栄一さん。

◇明和工業（悧＝多治見市笠原町993番地、代

表取締役は小栗真一さん。

時代を圃す、A の実力。 ♦Sumitomo 
SHIDE 

卓越した性能、高品質な置産。

=I 
!j i.JI．□） SEEV-~戸←

全電動中型射出成厖機
2200kN~5000kN 8紐種

令住友重機械工業株式会社プラスチック機械事業部 www.shi.eo.jp/plastics/

国内営業部 〒141-6025東京都品川区大崎2-1-1 Tel: 03-6737-2588 Fax: 03-6866-5184 
中部営業所 〒465-0045名古屋市名東区姫若町14-1 Tel: 052-702-3801 Fax: 052-702-3806 
グローバル営業部〒141-6025束京都品川区大崎2-1-1 Tel: 03-6737-2576 Fax: 03-6866-5176 
千葉製造所 〒263-0001千葉市稲毛区長沼原町731-1Tel: 043-420-1471 Fax: 043-420-1591 
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口／ーラ製品l2品目に有料・再利用の義務
来年4月導入資源循環促進法に基づく具体案ー／／口

6月に成立した『プラスチック資源循環促進

法』（下段に法律の概要）に基づき、削減すべき

12品目と、求められる対策が明らかになった。

削減対象は①小売店や飲食店が無償提供する

フォーク、スプーン、ナイフ、マドラー、スト

ロー②ホテルなどのヘアブラシ、クシ、カミソ

リ、歯ブラシ、シャワーキャップ③クリーニン

グ店などのハンガー、衣類用カバーの12品目。

事業者は対面販売・サービスだけではなく、ネ

ット通販や配達サーゼスも同じ規制を受ける。

事業者は12品目を引き続き扱う場合、使い捨

てプラスチック製品の具体的な削減目標をつく

る。そのうえで使用量を減らす①有料化②回収

後の再利用③消費者の受け取り意識確認④提供

を断った人へのポイント還元ーなど 7つの対策

から最低 1つを講ずるよう要請される。

取り組み不十分な場合は社名を公表し、従わ

ない場合は50万円以下の罰金が科せられる。

政府は来年度からの導入を目指している。

使用量削減やリサイクルしやすい製品設
計の指針を策定

優良な設計は公表し政府が優先調達で優
遇

プ
フ
ス
チ
ッ
ク
資
源
循
環
促
進
法
の
事
業
者
に
求
め
ら
れ
る
対
策

ン
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す

、グ
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を
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で

以
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、
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悶
5
直

年

麟

自治体が容器包装プラのルートでプラご
みも回収、リサイクルヘ

事業者が自主回収する取り組みを促進

プラスチックに係る資源循環の促進等に関する法律（令和3年6月11日公布）の概要

①墓本方針の鯛定
プラスチック資源循環の促進等を総合的かつ計画的に推進するため、以下の事項等に関する基本方針を策定する。
► プラスチyク使用製品の設計に関する事項、プラスヂyク使用製品の使用の合理化による排出の抑制に関する事項、プラスチyク使用製
品廃棄物等の分別収集、自主回収、再資源化等に関する事項等

②撞璽事項
● 製造事業者等が努めるべき設計に関する指針を策定し、指針□配合した設計を主務大臣が認定する仕組みを設ける。
→即汁認定に係る製品を国が革先調達（グリーン購入法の配慮）。また、再生材の利用に当たっての設備への支援を実施。

● 特定プラスヂyク使用製品（商品の販売又は役務研是供に付随して消費者に無償で提供されるブラスチyク使用製品）の提供事
業者が取り組むべき判断基準を策定。

→主務大臣の指導・助言また特定プラスチック使用製品多量提供事業者への勧告・公表・命令を措置。

● 容器包装再商品化法研士組みを活用したプラスチック使用製品廃棄物の再商品化等により、市町村及び再商品化事業者によ
る効率的な再商品化を可能とす忍士組みを導入。

→容器包装再商品化法の特例、廃掃法の特例

● 製造・販売事業者等が作成する自主回収・再資源化事業計画を国が認定することで廃掃法の業許可の取得を不要に。

・サ咄事業萄諏噴即吃囀靭醇飩瞑。→封努大臣研暉•助言、珠劉翻拙事業者べ凛詰・公表・命令芍龍見
排出事業者等力叩魂祠る再資源化事業計画を国別認定することで廃掃法の業許可の取得を不要に。
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過去最大28円引き上げ答申

岐阜県の最低賃金10月から時給880円

岐阜地方最低賃金審議会は 8月3日、本年度

の岐阜県最低賃金を「28円引き上げ、時給880円

にする」と答申した。企業が労働者に支払わな

ければならない最低限の時給で、県内事業所で

働くすべての人に適用される。現在は852円、

過去20年間では最高額の引き上げとなる。

全国平均930円、最高は東京1041円

近県の地域最賃は①愛知955円②三重902円③

滋賀896円④岐阜880円⑤長野877円⑥富山877円

⑦石川861円⑧福井858円ーの順。

全国47都道府県では28円から30円が多く、京

都は32円引き上げる。また、全国の平均は930

円、最高額は東京の1041円になった。

フジ・クリエイト株式会社

｛岐阜市正木中1:s2~1) 、..□10月22日から県の発明くふう展開く
工業組合も協賛・岐阜マーサ21でニロ］

岐阜県発明協会主催の『発明くふう展』は10

月22日（金）から 4日間、岐阜マーサ21で開く。

””ものづくりのニーズに対応し、知恵を出す会社です。””
主要取扱い製品

.／ 
各種工作機械

リース取扱

輸出入業務

フジ・クリエイト株式会社

代表取締役社長佐久間満

住友全電動射出成形機

＼ 
成形技術・金型技術支撲

東海•関西エリアマネージャー畠山稔光

中日本営業所：

〒465-0025

愛知県名古屋市名東区上社3-609北村第一ビルディング2F
TEL 052-709-6671 / FAX 052-709-6672 
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＼、 トヽ9-：
と`'，t金型冷却機

（空冷式•水冷式〕

金型温調機

粒断

冒IIIIII11|||I|1 庫1||||||||1||| 』‘‘|

精密金型

本社：

？トランナー金型

樹詣成形加工

塗装レス材料販売

〒104-0032

東京都中央区八丁堀2-16-3ICM中央ビル5F
TEL 03-3523-0560 / FAX 03-3523--0561 



感染防止の強化や、リアル展とオンライン展の併催
□-〈ポートメッセなごや〉展示効果を発揮する企画で開くーニ
コロナ禍が長期化する中で、国際展示場ポートメッセなごやの終尾を飾る産業展を迎えて

いる。開催団体はユーザーのビジネス意欲に開催を中止せず、感染防止対策の強化に加え、

製品・技術を一堂に会するリアル展、場所と

時間に関係なく交流できるオンライン展…を

同時開催するハイブリット運営となる。新国

際展示場は、隣接地に来年10月に完成する。

□9月末にプラスチック専門展□□
リアル展とオンライン展を同時開催

プラスチック専門展『名古屋プラスチックエ

業展2021』は、 リアル展示会を 9月29日（水）か

ら10月1日（金）までの 3日間、ポートメッセな

ごやで開く。オンライン展示会は10月15日（金）

までウェブサイト内で開催する。

今回のテーマは『プラスチックが創る未来の

形一つながる技術、循環する素材・部品』。主

催は中部プラスチックス連合会、中部日本プラ

スチック製品工業協会、日刊工業新聞社が共催

し当工業組合も業界団体として協賛する。

出展メーカー・商社は、成形機から成形部品

や新技術まで130社を超える。参観者はコロナ

感染防止体制への協力を求められるが、 3年に

1度のプラスチック専門展だけに欠かせない。

ロものづくり王国の新技術展示昨年のリアル展を生かし対策を強化二二］

自動車の今と未来につなぐ『ものづくり部品

業界の合同展示会』は、 10月27日（水）から 3日

間、昨年に続いてリアル展のみ開催する。

参加は「オートモーティブ」「カーエレクトロ

ニクス」「スマート工場」「ロボデックス」「自動運

転」「スマート工場」など、今回は10団体が出展。

異業種交流メッセの開催は11月

口今年はリアル・オンライン同時開催□□
異業種交流展示会『メッセナゴヤ2021』は名

商などで構成するメッセナゴヤ実行委員会が11

月10日（水）から 4日間、ポートメッセなごやの

全施設を活用して開催する。昨年はコロナ禍で

リアル展を中止したが、今回はリアル展とオン

ライン展（同19日まで）を同時開催する。

リアル展の規模は1200企業・団体、出展分野

は①高度化②軽量化・効率化③環境④安全性⑤

新技術⑥経営⑦デザイン⑧連携ーが提案される。
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ロ環境省が『環境自書』を発行

持続する資源循環戦略図る
プラスチック資源循環を具体イロ

環境省は令和 3年度『環境白書』を発行した。

テーマは『2050年カーボンニュートラルの実現

に向けた経済社会のリデザイン（再設計）』とし

持続可能な地球環境づくりを目指している。

当業界に関連する施策は『プラスチック資源

循環戦略の具体化』に取り組む。（次頁に概要）

具体化の第 1は、中央環境審議会の「今後の

プラスチック資源循環施策のあり方について」

の意見具申にもとづき、資源循環を総合的に推

進する「プラスチックに係わる資源循環の促進

に関する法律」を制定した。

第2は、実用性向上と化石燃料由来のプラス

チックとの代替促進を図るため「バイオプラス

チック導入ロードマップ」を策定した。

第3は、プラスチック資源循環分野への指導

指針として「サーキュラーエコノミー（循環経

済）に係わるサステナブル・ファイナンス（持

続可能な財政金融）を促進する開示・対話指

針」を策定し、企業価値の向上と国際競争力の

向上につなげていく。

その他、プラスチックのリサイクルやバイオ

プラスチックの代替素材を利用促進する「プラ

スチック資源循環戦略」の実現に向け、予算・

財政。制度的など総合的な施策を実施する。

岐阜県のプラスチック

2021年第243号
令和3年9月 1日発行

発行岐阜市六条南2丁目11番地 l号

（岐阜産業会館4階）

電話(058) 2 7 2 - 7 1 7 3 

FAX (058) 2 7 6 - 1 5 2 5 

岐阜県プラスチック工業組合

発行責任者岩津文子

、P日本ポリプ□株式会社
〒108-0014 東京都港区芝4丁目14番 1号 TEL03-6414-4500 
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0

0

 

1次

く付け替えポト）い

くワンウヱイブラスチックの例＞

トを活用した再商品化を可能
にする。

くプラスチック資源の例＞

●市区町村と再商品化事業者が
連携して行う再商品化計画を
作成する。

► 主務大臣が認定した場合に、
市区町村による選別、梱包等
を省略して再商品化事業者が
実施することが可能に。

鬱製造・
が製品等を自主回収
督再資源化する計画
を作成する。

>主務大臣が認定し
た場合に認定事
業者は廃棄物処理
法の議許可が不要

く店頭回収等を促進＞

. ~.．- -

資源化等の取
断基準を策定する。

>主務大臣の掴導直助言、
クを多く

事業者への勧告・

●排出事業者等が再資源化計
画を作成する。

>主務大臣が認定した場合に
、認定事業者は廃棄物処理
法の業許可が不要に。

暴：ライフサイクル全体でのプラスチックのフロー

I資源循環の疇化に向けた鄭見整備・ :［ザーキュラー~瀑：エコノミ—) / ー五／
日から1年凶芍で政令で定める日＞

資戸ツ経済産築省、環境雀
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1，下諧法クイズの抽出例 下請法クイズの活用例

＜下； の の禁止車に る題のみ抽したム（令和2 2ロステヽ 、プ2から抽 ＞ 

*＊＊＊女**＊＊女＊＊女

下請滋は，

下請法ク ************ 

下請薩の親事業

4
 

る

い

30 16 

3
 

について

h trps:/ /www,jftc.gp. jp/regional office/ chubu/ shitauke_kisokosyukai.html 
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本社と岐阜工場の成形工場

ムトー精工株式会社は、金型技術・成型加工技術を追求することにより、進化する

プラスチックを高品位重高品質な部品として社会に届けることを使命としています

こ

ムトー I珠 ー／Zコ[
〒509-0147 岐阜県各務原市鵜沼川崎町1-6 0 -1 TEL O 5 8 -3 7 1 -1 1 0 0 

URL http://www.muto.co.iP 


